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ภาคผนวก 1 
 

หนังสือเห็นชอบและมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







จดัท ำโดย 
บรษิทั ออีารเ์อม็-สยาม จ ากดั 
และบรษิทั ยไูนเตด็ แอนนาลสิต ์แอนด ์เอน็จเินียริง่ คอนซลัแตนท ์จ ากดั

ท่ีตัง้โครงกำร แปลงส ารวจในทะเลอ่าวไทย หมายเลข B12/27 แหล่งไพลนิ

ช่ือเจ้ำของโครงกำร บรษิทั เชฟรอนประเทศไทยส ารวจและผลติ จ ากดั

ท่ีอยู่เจ้ำของโครงกำร ไทยพาณิชยป์ารค์พลาซ่า อาคาร 3 ชัน้ 5 
19 ถนนรชัดาภเิษก แขวงจตุจกัร เขตจตุจกัร กรงุเทพมหานคร 10900 

กำรมอบอ ำนำจ (   ) เจา้ของโครงการไดม้อบอ านาจใหบ้รษิทั ออีารเ์อม็-สยาม จ ากดั 
เป็นผูด้ าเนินการเสนอรายงาน ดงัหนงัสอืมอบอ านาจทีแ่นบ

() เจา้ของโครงการมไิดม้กีารมอบอ านาจแต่อยา่งใด

มำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

ท่ีโครงกำรพฒันำปิโตรเลียมแหล่งไพลิน
แปลงส ำรวจในทะเลอ่ำวไทย หมำยเลข B12/27

ของบริษทั เชฟรอนประเทศไทยส ำรวจและผลิต จ ำกดั 
ต้องยึดถือปฏิบติัอย่ำงเคร่งครดั

มกรำคม 2565
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ภาคผนวก 2 
 

บันทึกข้อมูลการปล่อยทิ้งเศษหินและโคลนชนิด SBM 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 



Month Wellname Rig %SOC
Jan NPWL-10 SDC 7.04%
Jan NPWL-16 SDC 6.89%
Jan NPWL-41 SDC 7.02%
Feb NPWL-36 SDC 7.31%
Feb NPWL-39 SDC 6.91%
Feb NPWL-40 SDC 7.33%
Feb Pailin-53 SDC 7.40%
Mar Pailin-51 SDC 7.48%
Apr PAWC-22 SDC 7.18%
Apr PAWC-23 SDC 7.33%
Apr PAWC-36 SDC 7.24%
Apr PAWC-49 SDC 7.28%
Apr PAWC-50 SDC 7.25%
Apr PAWC-51 SDC 7.33%
May PAWC-27 SDC 7.10%
May PAWC-34S SDC 7.27%
May PAWC-35RS SDC 7.23%
May PAWC-52 SDC 7.35%
Jun MGWJ-07 SDC 7.30%
Jun MGWJ-12 SDC 7.28%
Jun MGWJ-14 SDC 7.29%
Jun PAWC-47 SDC 7.38%
Jul MGWJ-03 SDC 7.34%
Jul MGWJ-08 SDC 7.33%
Jul MGWJ-16 SDC 7.26%
Jul MGWJ-25 SDC 7.18%
Jul MGWJ-29 SDC 7.19%
Jul MGWJ-30 SDC 7.33%

Aug MGWJ-01 SDC 7.23%
Aug MGWJ-02 SDC 7.29%
Aug MGWJ-04 SDC 7.26%
Aug MGWJ-05 SDC 7.33%
Aug MGWJ-09 SDC 7.12%
Aug MGWJ-11 SDC 7.19%
Aug MGWJ-15 SDC 7.22%
Aug MGWJ-18 SDC 7.25%
Sep MGWJ-06 SDC 7.30%
Sep MGWJ-10 SDC 7.21%
Sep MGWJ-20 SDC 7.24%
Sep MGWJ-21 SDC 7.28%
Sep MGWJ-22 SDC 7.30%
Sep MGWJ-28 SDC 7.33%
Oct NPWB-06 SDC 7.34%
Oct NPWB-07S SDC 7.17%
Oct NPWB-15 SDC 7.13%
Oct NPWB-18 SDC 7.41%
Oct NPWB-24R SDC 7.07%
Oct NPWB-37S2 SDC 7.25%
Oct NPWB-38RS SDC 7.18%
Oct NPWB-41 SDC 7.06%
Dec NPWY-01 SDC 7.19%
Dec NPWY-02 SDC 7.18%
Dec NPWY-07 SDC 7.16%
Dec NPWY-15 SDC 6.99%
Dec NPWY-18 SDC 7.13%
Dec NPWY-24 SDC 7.22%
Dec NPWY-27 SDC 7.00%
Dec NPWY-30 SDC 7.17%
Dec NPWY-31 SDC 7.34%
Dec NPWY-33 SDC 7.24%
Dec NPWY-36 SDC 7.16%

CHAOPRAYA RIG
Cutting Base Fluid Rotention (%CBFR) Report Period of 

Jan - Dec 2023



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: MGWJ-04

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing August 2, 2023
Termination April 26, 2022

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 197 RKB-MS 127

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 324 ft to 5,501 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 5,501 ft to 10,311 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 3,130 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 255 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 59 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 175 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 71 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 186 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 585 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 435 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: NPWB-15

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing September 29, 2023
Termination October 24, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 185 RKB-MS 121

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 306 ft to 6,825 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 6,825 ft to

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 2,378 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 165 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 64 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 255 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 59 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 251 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 476 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 286 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: NPWL-16

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing December 28, 2022
Termination January 24, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 188 ft RKB-MS 130 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 318 ft to 7,208 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 7,208 ft to 14,380 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 4,425 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 792 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 62 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 245 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 105 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 271 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 795 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 1423 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: NPWY-01

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing November 25, 2023
Termination December 29, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 118 RKB-MS 192

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 310 ft to
Synthetic Oil based mud at depth fro 0 ft to

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 2,390 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 182 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 63 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 215 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 78 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 235 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 453 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 313 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: PA51 (NPP43)

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing March 1, 2023
Termination March 16, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 197 ft RKB-MS 125 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 322 ft to 4,331 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 4,331 ft to 13,547 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 12,461 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 789 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 23 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 154 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 136 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 1617 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 697 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 1305 Metric Tons

Part 4 : Completion
P&A

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: PA53 (NPP35)

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing February 16, 2023
Termination February 24, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 189 ft RKB-MS 125 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 314 ft to 4,521 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 4,521 ft to 12,310 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 4,727 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 437 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 58 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 156 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 115 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 230 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 795 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 731 Metric Tons

Part 4 : Completion
P&A

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: PAWC-27

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing March 24, 2023
Termination May 11, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 187 ft RKB-MS 119 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 306 ft to 5,281 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 5,281 ft to 11,726 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 3,260 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 238 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 58 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 174 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 94 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 504 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 287 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 415 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 3 
 

ตัวอย่างเอกสารก ากับการขนส่งของเสียอันตราย (DG Manifest) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 















 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 4 
 

สรุปรายงานของเสียจากแท่นผลิตกลางไพลิน (PACPP) และแท่นผลิตกลางไพลินเหนือ (NPCPP)  
(Waste Monthly Report) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

สสสรวจและผลลตปปโตรเลลยม Satun/Pladang/Trat,Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงกสร/แหลลง

ประเภทโครงกสร ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทสน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสสรวจและผลลต จสสกษด 

แปลงสสสรวจหมสยเลข B10,B12/27 สษมปทสนเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รสยละเอลยดของเสลยและกสรจษดกสรประจสสเดชอน มกรสคม พ.ศ. 2566

ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  911.00  911.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  1,671.00  1,671.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  3,209.00  3,209.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  1,113.00  514.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594620



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  28.00  971.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594745

 6 04 07 Used Grease กลโลกรษม  12,760.00  45.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 572656

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  120.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 594699

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  480.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 552987

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  800.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 552988

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  940.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 573604

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,050.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 589636

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,070.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 589637

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,950.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 589638



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  680.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 594535

15 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  680.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 594880

16 05 01 Used Sorbead กลโลกรษม  0.00  682.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 589138

17 05 02 Air Filter กลโลกรษม  519.00  895.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 573740

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  2,368.00  243.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50018

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  18.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50012

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  57.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50073

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  420.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50080

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  301.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50116



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  107.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 594697

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  371.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 589554

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  52.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50119

26 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  69.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50128

27 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  516.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50069

28 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  75.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50026

29 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  223.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50017

30 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  94.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48960

31 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  130.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48947

32 06 01 Used Thinner กลโลกรษม  0.00  226.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594817



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

33 06 01 Used Solvent กลโลกรษม  605.00  605.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 589553

34 06 02 Used Coolant กลโลกรษม  180.00  180.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50056

35 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  183.00  848.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 573744

36 07 02 Expired Chemical กลโลกรษม  130.00  130.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594702

37 07 02 Used Chemical Powder กลโลกรษม  0.00  1,070.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594746

38 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  208.00  17.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594700

39 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  0.00  61.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594818



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

40 09 05 Used Broken 

Incandescent lamp

กลโลกรษม  58.00  28.00 075 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 594819

41 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  356.00  48.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 589136

42 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  268.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594621

43 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  82.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594744

44 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  2,060.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594815

45 09 06 Electronic Cable กลโลกรษม  60.00  60.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50013

46 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  1,542.00  1,829.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 573679

47 10 04 Uesd Battery (Alkaline) กลโลกรษม  0.00  70.00 075 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 573678



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

48 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  59.00  28.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50058

49 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50154

50 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  45.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48902

51 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50058

52 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50227

53 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48787

54 11 04 Metal drum กลโลกรษม  71.00  41.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50072

55 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50064

56 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  57.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48902

57 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50058



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

58 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50227

59 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48787

60 11 04 Steel Band กลโลกรษม  389.00  52.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50013

61 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  58.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50072

62 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  104.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50064

63 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  64.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50087

64 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  111.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50061

65 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  18.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50154

66 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  255.00  77.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50073

67 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  33.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50116



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

68 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  145.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50227

69 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  60.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50116

70 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  9.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50058

71 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  11.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50059

72 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  30.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50234

73 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  211.00  43.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50219

74 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  41.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50063

75 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  3.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50058

76 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  59.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50088

77 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  62.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50093



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

78 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  3.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 594701

79 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,240.00  304.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 573691

80 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  235.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 589561

81 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  634.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 589678

82 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  381.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 594942

83 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  30.00  30.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594698

84 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  158.00  61.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 589137

85 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  42.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594816

86 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,348.00  50.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48838



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

87 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50116

88 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  133.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50117

89 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50081

90 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  133.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50226

91 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50059

92 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  198.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48924

93 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  64.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48786

94 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  198.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50143

95 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  73.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50057

96 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  61.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50136



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

97 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  160.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50240

98 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50234

99 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  64.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50238

100 11 11 Empty oil contaminated 

drum

กลโลกรษม  40.00  40.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50239

101 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  0.00  550.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594614

102 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  794.00  709.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 573746

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  7,072.00  1,126.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50013

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  161.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50072

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  297.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50082



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,259.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50113

107 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  606.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50123

108 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  649.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48904

109 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  169.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50064

110 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  952.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50139

111 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,789.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50153

112 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50130

113 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50130

114 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50130

115 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  131.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594826



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

116 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  1,376.00  42.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 589134

117 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  238.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594617

118 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  219.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594743

119 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  373.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594814

120 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  1,671.00  1,310.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50011

121 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  361.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50139

122 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  590.00  2,450.00 075 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 594615



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

123 15 07 Waste Sludge from ERTC 

drain

กลโลกรษม  0.00  3,970.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 589507

124 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  230.00  50.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 572434

125 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  650.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 572435

126 19 01 Contaminated Soil กลโลกรษม  717.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 - -

127 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  15,101.00  2,558.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 573622

128 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  5,100.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 594662

129 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  3,910.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 594946

130 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  9,550.00  3,940.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 564239

131 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,881.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 573628



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

132 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,084.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 589099

133 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,190.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 589102

134 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,448.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 594936

135 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  827.00  425.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 573742

136 19 02 Uesd Tire กลโลกรษม  145.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 - -

137 19 02 Industrial non Hazrdous 

waste - Rope

กลโลกรษม  768.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 - -

138 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  2,760.00  2,760.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00486



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

139 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  84.00  84.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00486

140 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  194.00  194.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00498

141 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  548.00  548.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00498

142 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  2,552.00  2,552.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00313

143 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  27.00  27.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00313

144 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  390.00  390.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00314

145 05 03 Hg contaminated filter กลโลกรษม  233.00  233.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00314



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

146 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  73.00  73.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00314

สรรปรสยกสรของเสลยอษนตรสยทลชสลงไปกสสจษดนอกพชทนทลชสถสนประกอบกลจกสรปปโตรเลลยม

ลสสดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมสณ

ของเสลยอษนตรสย

1 04 07 กลโลกรษม  9,815.00

2 05 01 กลโลกรษม  1,414.00

3 05 03 กลโลกรษม  2,459.00

4 06 01 กลโลกรษม  831.00

5 06 02 กลโลกรษม  180.00

6 09 05 กลโลกรษม  106.00

7 10 01 กลโลกรษม  1,829.00

8 11 09 กลโลกรษม  1,855.00



ลสสดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมสณ

ของเสลยอษนตรสย

9 11 10 กลโลกรษม  103.00

10 11 11 กลโลกรษม  1,388.00

11 13 13 กลโลกรษม  1,003.00

12 15 01 กลโลกรษม  5,896.00

13 16 01 กลโลกรษม  700.00

ขอรษบรองวลสรสยงสนขผสงตผนถผกตผองทรกประกสร

ผผผจษดทสสรสยงสน  (ลสยมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสสแหนลง)....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช)..............15 มีนาคม 2566...................

ผผผควบครมกสรจษดกสรของเสลย  (ลสยมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสสแหนลง).......กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม....

(วษนทลช).........................15 มีนาคม 2566..........................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

สสสรวจและผลลตปปโตรเลลยม Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงกสร/แหลลง

ประเภทโครงกสร ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทสน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสสรวจและผลลต จสสกษด 

แปลงสสสรวจหมสยเลข B10,B12/27 สษมปทสนเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รสยละเอลยดของเสลยและกสรจษดกสรประจสสเดชอน กกมภสพษนธธ พ.ศ. 2566

ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  748.00  748.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  2,871.00  2,871.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  4,343.00  4,343.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  188.00  1,113.00 071 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588302



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

 5 04 07 Used Grease กลโลกรษม  0.00  28.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588053

 6 04 07 Used Oil กลโลกรษม  4,090.00  4,270.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรธ 

ออยลธ จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 589240

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,320.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรธ 

ออยลธ จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 589241

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,280.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรธ 

ออยลธ จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 586021

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  490.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรธ 

ออยลธ จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 586023

10 05 01 Used Sorbead กลโลกรษม  307.00  307.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 587626

11 05 01 Contamianted PPE กลโลกรษม  212.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

12 05 02 Air Filter กลโลกรษม  113.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

13 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,207.00  357.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50145



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

14 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  94.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50155

15 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  130.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50225

16 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  24.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50134

17 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  227.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50137

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  141.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50235

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  163.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50109

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  94.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50158

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  170.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50096

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  50.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50166

23 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  290.00  84.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48789



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

24 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  76.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48903

25 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  72.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50073

26 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  85.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50080

27 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  63.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50088

28 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  62.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50220

29 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  74.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50235

30 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  189.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

31 07 02 Expired Chemical กลโลกรษม  18.00  150.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 587625

32 07 02 Used Chemical Powder กลโลกรษม  150.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

33 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  94.00  191.00 049 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588303

34 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  0.00  83.00 049 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588052

35 09 05 Used Broken 

Incandescent lamp

กลโลกรษม  82.00  0.00 021 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708

36 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  476.00  282.00 049 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588301

37 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  307.00 049 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 587636

38 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  954.00  1,542.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 588391

39 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  300.00  62.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50105

40 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  41.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50125



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

41 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49608

42 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  28.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49611

43 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

44 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

45 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

46 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  46.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49942

47 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  68.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48851

48 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50109

49 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49605

50 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50193



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

51 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  7.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49613

52 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50200

53 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49942

54 11 04 Metal drum กลโลกรษม  81.00  52.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50101

55 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49942

56 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  59.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48851

57 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49605

58 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50200

59 11 04 Steel Band กลโลกรษม  805.00  188.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50164

60 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  101.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49953



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

61 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  174.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49602

62 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  149.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49611

63 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  97.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49532

64 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  96.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49541

65 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  20.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50193

66 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  329.00  33.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48851

67 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  77.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50109

68 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  142.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49608

69 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  77.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50200

70 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  75.00  75.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49526



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

71 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  118.00  48.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50182

72 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  29.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50166

73 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  41.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49532

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  1,697.00  131.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50088

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  179.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50091

76 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  89.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50093

77 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  327.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50139

78 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  133.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50140

79 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  60.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50154

80 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  143.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50182



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

81 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  71.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50236

82 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  228.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50165

83 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  193.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49608

84 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  348.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50160

85 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  216.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50169

86 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  3.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

87 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  89.00  54.00 049 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50116

88 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  43.00 049 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50225

89 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  925.00  63.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50092



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

90 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  144.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50102

91 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  116.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50097

92 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  56.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49606

93 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  67.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49511

94 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  129.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48848

95 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  129.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49610

96 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  129.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49521

97 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  82.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49526

98 11 11 Empty Contaminated 

drum-from used oil and 

oily wate pumped

กลโลกรษม  0.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50125



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

99 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  923.00  0.00 021 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708

100 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  13,405.00  792.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50182

101 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,646.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50187

102 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  617.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50101

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  807.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50099

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  321.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50125

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  520.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50168

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,162.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50094

107 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,301.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49611

108 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  514.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

109 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  514.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

110 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  514.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

111 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  512.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49507

112 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  958.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49609

113 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  49.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50244

114 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  49.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50244

115 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  48.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50244

116 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,262.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49509

117 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,819.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49510

118 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  104.00  104.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 587627



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

119 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  610.00  1,097.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588300

120 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  304.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 588297

121 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  237.00 042 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 586143

122 13 13 Used Garnet กลโลกรษม  1,090.00  1,090.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 586187

123 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  4,485.00  550.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50099

124 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  3,280.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50094

125 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  113.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

126 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  113.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505

127 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  112.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49505



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

128 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  317.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49507

129 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  489.00  0.00 021 อลสเทลรธน ซลบอรธด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซธ จสสกษด

DIW-T-050200708

130 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  180.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50239

131 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  33.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

132 17 01 Contaminate Medical 

Waste

กลโลกรษม  577.00  577.00 075 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 59651

133 19 01 Contaminated Soil กลโลกรษม  0.00  730.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรธวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 C50080

134 19 01 Printer Catridge กลโลกรษม  18.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200709

135 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  12,168.00  4,563.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรธวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 588319

136 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  3,177.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรธวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 588100



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

137 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  2,873.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรธวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 587540

138 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  3,814.00 042 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 586041

139 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  20,182.00  3,785.00 042 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 587543

140 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  4,534.00 042 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 586195

141 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  3,373.00 042 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 586199

142 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  751.00 042 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 586223

143 19 02 Domestic Garbage 

(combustible)

กลโลกรษม  0.00  2,510.00 042 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซธ 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 586224



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

144 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible)

กลโลกรษม  396.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

145 19 02 Industrial non Hazrdous 

waste - Rope

กลโลกรษม  1,951.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708

146 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  50.00  50.00 052 เบกลแมนนธ เมอรธคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1588

147 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,234.00  1,234.00 052 เบกลแมนนธ เมอรธคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 151

148 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  30.00  30.00 052 เบกลแมนนธ เมอรธคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1588

149 16 01 Hg contaminated 

wastewater

กลโลกรษม  150.00  150.00 052 เบกลแมนนธ เมอรธคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1588

สรกปรสยกสรของเสลยอษนตรสยทลชสลงไปกสสจษดนอกพชทนทลชสถสนประกอบกลจกสรปปโตรเลลยม



ลสสดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมสณ

ของเสลยอษนตรสย

1 04 07 กลโลกรษม  8,388.00

2 05 01 กลโลกรษม  337.00

3 05 03 กลโลกรษม  1,966.00

4 09 05 กลโลกรษม  274.00

5 10 01 กลโลกรษม  1,542.00

6 11 09 กลโลกรษม  2,311.00

7 11 10 กลโลกรษม  97.00

8 11 11 กลโลกรษม  925.00

9 13 13 กลโลกรษม  2,832.00

10 15 01 กลโลกรษม  1,284.00

11 16 01 กลโลกรษม  330.00

12 17 01 กลโลกรษม  577.00

13 19 01 กลโลกรษม  730.00



ขอรษบรองวลสรสยงสนขผสงตผนถผกตผองทกกประกสร

ผผผจษดทสสรสยงสน  (ลสยมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกกล/ตสสแหนลง).....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม....

(วษนทลช)..........7 เมษายน 2566....................

ผผผควบคกมกสรจษดกสรของเสลย  (ลสยมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกกล/ตสสแหนลง).....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.....

(วษนทลช)....................7 เมษายน 2566...............................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลต Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B12/27 สษมปทานเลขททช 1/2529/33

รายละเอทยดของเสทยและการจษดการประจสาเดชอน มทนาคม พ.ศ. 2566

ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  1,617.00  1,617.00 082 ในพชทนททชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  697.00  697.00 082 ในพชทนททชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  1,305.00  1,305.00 082 ในพชทนททชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  1,806.00  188.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 584336



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

 5 04 07 Used Grease กลโลกรษม  157.00  2.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583372

 6 04 07 Used Grease กลโลกรษม  0.00  86.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583498

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  11,710.00  190.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584409

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  630.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 580048

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,210.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584273

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  180.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584274

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,230.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584277

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,110.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584278

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  660.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584279



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  300.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 586024

15 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  660.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 586025

16 05 01 Contaminated PPE กลโลกรษม  0.00  212.00 042 เอส ซท ไอ อทโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 580115

17 05 02 Air Filter กลโลกรษม  453.00  632.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592877

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  2,269.00  106.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49523

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  95.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49541

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  159.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50215

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  146.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50218

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  149.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 592841

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  83.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49539



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  199.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49540

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  86.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49567

26 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  158.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49538

27 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  144.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48846

28 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  65.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49508

29 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  75.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49511

30 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  176.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49613

31 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  213.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50199

32 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  54.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49646

33 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  76.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49593



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

34 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  48.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49745

35 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  201.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 584391

36 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  602.00  67.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50099

37 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  79.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50158

38 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  58.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50192

39 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  86.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50199

40 06 01 Used Thiner กลโลกรษม  211.00  211.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 552062

41 06 02 Used Coolant กลโลกรษม  520.00  290.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 580097

42 06 02 Used Coolant กลโลกรษม  0.00  230.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 584304



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

43 06 03 Mix Hydrocarbons (Lab) กลโลกรษม  187.00  187.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 552062

44 06 03 Spent 

Tetrachloroethylene 

(Lab)

กลโลกรษม  16.00  16.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 552062

45 07 02 Expired Chemical กลโลกรษม  41.00  59.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583373

46 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  308.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592883

47 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  64.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 584335

48 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  21.00  69.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592809

49 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  0.00  21.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 584392



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

50 09 05 Used Broken 

Incandescent lamp

กลโลกรษม  0.00  82.00 075 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592755

51 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  68.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592822

52 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  62.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 580118

53 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  39.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583371

54 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  12.00  7.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49547

55 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  813.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50126

56 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  22.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50166

57 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  112.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50246



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

58 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  47.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49514

59 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  55.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49570

60 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  69.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49593

61 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  100.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49599

62 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  100.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49599

63 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  100.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49599

64 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49731

65 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49739

66 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  24.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49633

67 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  40.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50251



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

68 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 592842

69 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50217

70 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49570

71 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49950

72 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49945

73 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49635

74 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49642

75 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  40.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49619

76 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  38.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49570

77 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  3.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49741



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

78 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  46.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49945

79 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49944

80 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50337

81 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  37.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50232

82 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50217

83 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49642

84 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  185.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49519

85 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  67.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49600

86 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  134.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49731

87 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  36.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49944



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

88 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  87.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 592840

89 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  19.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49617

90 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49633

91 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  87.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50218

92 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  119.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49950

93 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  49.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49735

94 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  36.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49642

95 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  181.00  40.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49529

96 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  100.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49528

97 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  41.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49733



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

98 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  489.00  47.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49567

99 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  55.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49578

100 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  24.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49528

101 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  63.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49512

102 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  39.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49593

103 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  39.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49945

104 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  46.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50337

105 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  86.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50251

106 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  90.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50255

107 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  1,327.00  192.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49541



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

108 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  112.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49578

109 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  109.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49624

110 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  117.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49507

111 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  260.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49532

112 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  227.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49512

113 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  123.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49646

114 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  92.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49593

115 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  115.00  87.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592844

116 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  0.00  28.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 582751



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

117 11 09 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles

กลโลกรษม  26.00  26.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49741

118 11 11 Empty Contaminated  

Drum 1,000 L

กลโลกรษม  52.00  52.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50214

119 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  161.00  55.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 584334

120 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  34.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 582861

121 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  77.00 049 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583496

122 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,297.00  160.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49614

123 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  128.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49342

124 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  197.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49640



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

125 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  133.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49645

126 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  324.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49736

127 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  181.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49733

128 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  113.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50339

129 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  49.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50335

130 11 11 Empty Contaminated 

drum-from used oil and 

oily wate pumped

กลโลกรษม  0.00  2.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 584408

131 11 11 Empty Contaminated 

drum-from used oil and 

oily wate pumped

กลโลกรษม  0.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48844

132 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  445.00  1,346.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592882

133 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  743.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49619



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

134 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  953.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49580

135 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  51.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49616

136 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,212.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49625

137 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  836.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49945

138 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  428.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49944

139 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,064.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49555

140 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,196.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49633

141 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  464.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50255

142 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  275.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50260

143 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  7,923.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 592840



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

144 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  3,113.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708

145 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  1,477.00  187.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 582860

146 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  1,355.00 042 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583494

147 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  183.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49648

148 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  2,129.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49555

149 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  959.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50331

150 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  959.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50331

151 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  959.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50331

152 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  102.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49629



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

153 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  1,196.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50255

154 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  448.00  1,030.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592878

155 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  1,529.00  960.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 592843

156 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  190.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C48844

157 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  360.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49527

158 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  19.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49567

159 16 01 Anulus Fluids กลโลกรษม  711.00  711.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49604

160 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  0.00  33.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 582862

161 19 01 Steel Dust กลโลกรษม  0.00  465.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 592840



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

162 19 01 Printer Cartridge กลโลกรษม  0.00  18.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดท

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49511

163 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  10,809.00  1,945.00 042 เอส ซท ไอ อทโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 580014

164 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,870.00 042 เอส ซท ไอ อทโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 584252

165 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,730.00 042 เอส ซท ไอ อทโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 583325

166 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,560.00 042 เอส ซท ไอ อทโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 585284

167 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  21,664.00  4,116.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 580023

168 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,154.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 580163

169 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,153.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 580166



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

170 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,428.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 580226

171 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,778.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 584360

172 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,460.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 584436

173 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,958.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 583402

174 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  400.00  1,223.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592881

175 19 02 Industrial non Hazrdous 

waste -Used Tire

กลโลกรษม  210.00  145.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592879

176 19 02 Industrial non Hazrdous 

waste - Rope

กลโลกรษม  0.00  2,719.00 071 อทสเทลรรน ซทบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 592880



ลสาดษบททช รหษส

ของเสทยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสทย

ทษทงหมด

ของเสทยททช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสทย

รหษส สถานททช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขททชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสทย

177 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  3,081.00  3,081.00 052 เบกทแมนนร เมอรรคลวรท 

เทคโนโลยท แปซลฟฟค (

บทเอลมททพท) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00364

178 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  11,180.00  11,180.00 052 เบกทแมนนร เมอรรคลวรท 

เทคโนโลยท แปซลฟฟค (

บทเอลมททพท) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00206

สรรปรายการของเสทยอษนตรายททชสลงไปกสาจษดนอกพชทนททชสถานประกอบกลจการปฟโตรเลทยม

ลสาดษบททช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสทยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  8,258.00

2 05 01 กลโลกรษม  212.00

3 05 03 กลโลกรษม  2,523.00

4 06 01 กลโลกรษม  211.00

5 06 02 กลโลกรษม  520.00

6 06 03 กลโลกรษม  203.00



ลสาดษบททช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสทยอษนตราย

7 09 05 กลโลกรษม  172.00

8 10 01 กลโลกรษม  954.00

9 11 09 กลโลกรษม  2,043.00

10 11 10 กลโลกรษม  166.00

11 11 11 กลโลกรษม  1,349.00

12 13 13 กลโลกรษม  1,542.00

13 15 01 กลโลกรษม  14,261.00

14 16 01 กลโลกรษม  2,240.00

15 19 01 กลโลกรษม  483.00

ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)......กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม......

(วษนททช)..................15 พฤษภาคม 2566..................

ผผผควบครมการจษดการของเสทย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง).....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.....

(วษนททช)..................15 พฤษภาคม 2566................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน เมษายน พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  1,033.00  1,806.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583495

 2 04 07 Used Grease กลโลกรษม  0.00  69.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 595919

 3 04 07 Used Oil กลโลกรษม  15,220.00  3,190.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 583426

 4 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  350.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 584276

 5 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  220.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 585447



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 6 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,880.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 595752

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,490.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 595753

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  580.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 595756

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  11,050.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 595757

10 05 01 Used Sorbead กลโลกรษม  380.00  0.00 021 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708

11 05 02 Air Filter กลโลกรษม  175.00  0.00 021 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708

12 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,784.00  127.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49632

13 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  92.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49634

14 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  329.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49702

15 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  44.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49739



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

16 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  75.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49734

17 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  99.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49735

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  500.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 585448

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  249.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50210

20 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  449.00  69.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49540

21 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49616

22 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  69.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49632

23 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  89.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49638

24 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  130.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49730

25 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  83.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49734



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

26 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  96.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50216

27 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  32.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 596445

28 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  100.00  0.00 021 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708

29 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  557.00  122.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596446

30 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  290.00  12.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50255

31 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  174.00  45.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50288

32 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49655

33 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  32.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50293

34 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50371

35 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49723



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

36 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  36.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50416

37 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  93.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50210

38 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50288

39 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50291

40 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49707

41 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49560

42 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  25.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50416

43 11 04 Metal drum กลโลกรษม  174.00  24.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49597

44 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49722

45 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49656



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

46 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  2.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50293

47 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50371

48 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49707

49 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50280

50 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  32.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49590

51 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  62.00  33.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50295

52 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50291

53 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49560

54 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50418

55 11 04 Steel Band กลโลกรษม  493.00  100.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50210



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

56 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  41.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50265

57 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  146.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49656

58 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  99.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50416

59 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  107.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49666

60 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  117.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49723

61 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49657

62 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50326

63 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49660

64 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50280

65 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  26.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50306



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

66 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  0.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49590

67 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  176.00  49.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49728

68 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  83.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50373

69 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  44.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49560

70 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  86.00  21.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49726

71 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  44.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50279

72 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  21.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 585449

73 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  264.00  2.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 585449

74 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  27.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50275

75 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  128.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50289



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

76 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  27.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50267

77 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  1.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49630

78 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  28.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50373

79 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  21.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49658

80 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  26.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49666

81 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  6.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 585449

82 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,206.00  90.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49731

83 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  146.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50337

84 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  142.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50232

85 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  206.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50251



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

86 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  80.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50255

87 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  194.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50294

88 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  265.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50323

89 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  246.00  246.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 585443

90 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  179.00  141.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 585444

91 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  42.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596374

92 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  42.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 595920

93 11 10 Empty Bucket กลโลกรษม  23.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50269



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

94 11 10 Empty Bucket กลโลกรษม  0.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50306

95 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,093.00  240.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50211

96 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  265.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50276

97 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  258.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49726

98 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49592

99 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50297

100 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49661

101 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50305

102 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50420

103 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  85.00  0.00 021 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  13,100.00  713.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50269

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  943.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50265

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  214.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49656

107 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  7,560.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50415

108 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,825.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50306

109 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  975.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50416

110 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  65.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49590

111 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  805.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49666

112 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  1,854.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 583497



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

113 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  546.00  86.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596373

114 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  703.00  241.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50272

115 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  462.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50269

116 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  917.00  84.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 585445

117 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  19.00  19.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 595949

118 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  60.00  0.00 021 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708

119 19 01 Steel Dust กลโลกรษม  82.00  82.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596364

120 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  9,522.00  3,777.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 596263

121 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,109.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 595799



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

122 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  1,894.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 607018

123 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  9,830.00  4,594.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 596448

124 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,312.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 595874

125 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  820.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 595875

126 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,787.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 609565

127 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  696.00  0.00 021 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708

128 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  7,284.00  7,284.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00526



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

129 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  109.00  109.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00526

130 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,376.00  1,376.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00527

131 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  60.00  60.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00527

สรรปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  18,829.00

2 05 01 กลโลกรษม  169.00

3 05 03 กลโลกรษม  2,149.00

4 10 01 กลโลกรษม  12.00



ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

5 11 09 กลโลกรษม  1,721.00

6 11 10 กลโลกรษม  248.00

7 11 11 กลโลกรษม  1,091.00

8 13 13 กลโลกรษม  1,940.00

9 15 01 กลโลกรษม  8,660.00

10 16 01 กลโลกรษม  19.00

11 19 01 กลโลกรษม  82.00

ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง).....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.....

(วษนทลช)...........14 มิถุนายน 2566.........................

ผผผควบครมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)...กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม......

(วษนทลช).........................14 มิถุนายน 2566.......................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

สสสรวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงกสร/แหลลง

ประเภทโครงกสร ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทสน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสสรวจและผลลต จสสกษด 

แปลงสสสรวจหมสยเลข B10,B12/27 สษมปทสนเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รสยละเอลยดของเสลยและกสรจษดกสรประจสสเดชอน พฤษภสคม พ.ศ. 2566

ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  1,786.00  1,786.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  1,461.00  1,461.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  2,784.00  2,784.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงสน

นอกชสยฝฝฝงของ

โครงกสร

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  862.00  332.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 608181



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  701.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609216

 6 04 07 Used Oil กลโลกรษม  11,610.00  1,730.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 595754

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,700.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 609667

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  3,790.00 042 หจก. สยสม เพสเวอรร 

ออยลร จสสกษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 609668

 9 05 01 Used Sorbead กลโลกรษม  0.00  380.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609247

10 05 02 Air Filter กลโลกรษม  338.00  923.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609118

11 05 03 Oily rag กลโลกรษม  905.00  80.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49708

12 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  83.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50280

13 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  222.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50368



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

14 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  171.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50419

15 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  247.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49728

16 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  147.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49596

17 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  85.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49662

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  369.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50314

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  123.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50362

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  64.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50410

21 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  280.00  417.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 608213

22 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  148.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 606256

23 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  1,970.00  1,970.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50330



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

24 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  186.00  100.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609126

25 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  660.00  435.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609736

26 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  154.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 606259

27 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  290.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 608219

28 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  64.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50316

29 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50360

30 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50382

31 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50355

32 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  66.00  5.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50316



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

33 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49426

34 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50378

35 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50382

36 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  6.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50355

37 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  0.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

38 11 04 Metal drum กลโลกรษม  112.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50313

39 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50414

40 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  26.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49674

41 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50382

42 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50468



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

43 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50355

44 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  55.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50378

45 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50382

46 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50355

47 11 04 Food can Scrap กลโลกรษม  0.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50768

48 11 04 Steel Band กลโลกรษม  599.00  177.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50414

49 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  231.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49717

50 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  129.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49711

51 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  62.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50426

52 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  25.00  25.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49674



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

53 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  110.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49583

54 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49710

55 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  70.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50768

56 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  172.00  42.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49583

57 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  7.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49715

58 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  68.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50393

59 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  55.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50452

60 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  168.00  13.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49667

61 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49677

62 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  72.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49718



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

63 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  17.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50357

64 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  289.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49660

65 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,141.00  130.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50418

66 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  84.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49597

67 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  105.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49655

68 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  66.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49722

69 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  299.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50275

70 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  366.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50289

71 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  79.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49584

72 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  153.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49590



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

73 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  176.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49666

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  270.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49669

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  241.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50366

76 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  73.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49714

77 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  194.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50397

78 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  146.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50406

79 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  9.00  8.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 606029

80 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  40.00  38.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 608180

81 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  40.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 606258



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

82 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  2,376.00  113.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50317

83 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  1,033.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50303

84 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50361

85 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  57.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50409

86 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  224.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50379

87 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  386.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50328

88 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50393

89 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  98.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49719

90 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  249.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50452

91 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  57.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50459



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

92 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  76.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50457

93 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  51.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50449

94 13 02 Non Hazardous wastes - 

Insulation Material

กลโลกรษม  154.00  154.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609144

95 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  0.00  901.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609134

96 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  11,754.00  197.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 606260

97 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,533.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50414

98 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  394.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49583

99 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  888.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49717

100 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  6,450.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49671



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

101 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  784.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49677

102 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,114.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50426

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  394.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50449

104 13 08 Aluminium scrap กลโลกรษม  615.00  615.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 900108

105 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  1,259.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609509

106 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  587.00  36.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609508

107 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  332.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 608179

108 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  180.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609215



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

109 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  90.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 606112

110 13 14 Steel Sawdust กลโลกรษม  513.00  513.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 606260

111 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  836.00  836.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49677

112 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  738.00  1,497.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609135

113 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  460.00  460.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 606262

114 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  6.00  60.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609748

115 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  12,351.00  2,714.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 609570

116 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,011.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 608141



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

117 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,493.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 609130

118 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,748.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 606938

119 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,287.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 606184

120 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  19,104.00  1,623.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 608083

121 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,095.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 608086

122 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,118.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 608091

123 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,837.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 606990

124 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,673.00 074 บสงปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 606289



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

125 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  1,059.00  1,096.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609124

126 19 02 Used Tire กลโลกรษม  0.00  210.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสสกษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609122

127 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  146.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสสกษด

DIW-T-050200708 - -

128 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  254.00  254.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00561

129 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  118.00  118.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00561

130 05 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  516.00  516.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00562

131 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  424.00  424.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00562



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

132 15 02 Waste Elemental Mercury กลโลกรษม  1,076.00  1,076.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00562

133 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  466.00  466.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00563

134 16 01 Hg contaminated 

wastewater

กลโลกรษม  5,472.00  5,472.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00562

135 15 01 Hg contaminated sand กลโลกรษม  2,660.00  2,660.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00562

136 15 01 Hg contaminated sand กลโลกรษม  977.00  977.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00563

137 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  74.00  74.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00563

138 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  4,250.00  4,250.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00563



ลสสดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสสบรรยสย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสสไปจษดกสร

ปรลมสณของเสลย

รหษส สถสนทลช ผผผขนสลง ผผผบสสบษดและกสสจษด เลขทลชใบกสสกษบ

กสรขนสลง

กสรจษดกสรของเสลย

139 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  526.00  526.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00573

140 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  746.00  746.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00573

141 16 01 Hg contaminated 

wastewater

กลโลกรษม  712.00  712.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสสกษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00573

สรรปรสยกสรของเสลยอษนตรสยทลชสลงไปกสสจษดนอกพชทนทลชสถสนประกอบกลจกสรปปโตรเลลยม

ลสสดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมสณ

ของเสลยอษนตรสย

1 04 07 กลโลกรษม  8,220.00

2 05 01 กลโลกรษม  2,174.00

3 05 03 กลโลกรษม  2,156.00

4 07 01 กลโลกรษม  1,970.00



ลสสดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมสณ

ของเสลยอษนตรสย

5 10 01 กลโลกรษม  290.00

6 11 09 กลโลกรษม  3,019.00

7 11 10 กลโลกรษม  78.00

8 11 11 กลโลกรษม  2,376.00

9 13 13 กลโลกรษม  1,897.00

10 15 01 กลโลกรษม  9,217.00

11 15 02 กลโลกรษม  1,076.00

12 16 01 กลโลกรษม  6,644.00

ขอรษบรองวลสรสยงสนขผสงตผนถผกตผองทรกประกสร

ผผผจษดทสสรสยงสน  (ลสยมชอชชชอ)..................................................

(ชชชอสกรล/ตสสแหนลง)..นายกิตต ิ คาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช).............14 กรกฎาคม 2566.....................................

ผผผควบครมกสรจษดกสรของเสลย  (ลสยมชอชชชอ)..........................................

(ชชชอสกรล/ตสสแหนลง)...นายกิตต ิ คาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม..........

(วษนทลช)..........................14 กรกฎาคม 2566..........................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน มลถถนายน พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  830.00  830.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  1,594.00  1,594.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  2,748.00  2,748.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  1,907.00  397.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 608181



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  465.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 609216

 6 04 07 Used Grease กลโลกรษม  1.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  5,570.00  500.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 595679

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  180.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 596203

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  760.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 596204

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  660.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 603867

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,650.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 603868

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,060.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 606498

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  760.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 606499

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,280.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 609179



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

15 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,110.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 609666

16 05 02 Air Filter กลโลกรษม  119.00  67.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596083

17 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,375.00  78.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 606255

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  202.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49716

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  69.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50384

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  81.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50790

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  311.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49682

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  252.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50847

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  41.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50941

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  196.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50342



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  84.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50479

26 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  149.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50868

27 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  585.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49667

28 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50314

29 05 03 Activedted Carbon กลโลกรษม  574.00  574.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 604069

30 06 01 Used Thinner กลโลกรษม  220.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

31 06 01 Mix Hydrocarbon (Lab) กลโลกรษม  114.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

32 06 01 Spent 

Trtrachloroethylene 

(Lab)

กลโลกรษม  7.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

33 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  477.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

34 07 02 Dry Chemical Powder กลโลกรษม  7.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

35 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  3,979.00  186.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596199

36 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  299.00  506.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 595741

37 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  896.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

38 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  101.00  27.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50841

39 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50483

40 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  28.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50386

41 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50993

42 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  37.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50833



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

43 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  5.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50757

44 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50985

45 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50993

46 11 04 Metal drum กลโลกรษม  84.00  32.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50889

47 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  2.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50936

48 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50757

49 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50986

50 11 04 Steel Band กลโลกรษม  608.00  128.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50476

51 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  47.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50764

52 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  93.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50884



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

53 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  176.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50889

54 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  121.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50947

55 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  43.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50994

56 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  17.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50841

57 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  177.00  45.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50832

58 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  132.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50985

59 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  148.00  5.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50790

60 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  85.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50871

61 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  62.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50481

62 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  56.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50813



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

63 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  1.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50936

64 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  29.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50826

65 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  20.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50757

66 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  27.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50914

67 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  29.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50993

68 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  314.00  9.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49681

69 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  36.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50842

70 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  40.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50761

71 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  28.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50759

72 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  35.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50874



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

73 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,322.00  139.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49677

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  240.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49718

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  47.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50318

76 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  111.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50425

77 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  273.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50446

78 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  246.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50320

79 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  187.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50434

80 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  220.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50769

81 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  388.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50392

82 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  484.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50481



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

83 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  415.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50813

84 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  296.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50871

85 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  1.00  10.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50834

86 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  32.00  32.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50790

87 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,140.00  196.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50474

88 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  400.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50464

89 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49681

90 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  50.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50844

91 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  50.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50842



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

92 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  56.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50480

93 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50760

94 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  143.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50878

95 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50759

96 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  131.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50869

97 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50874

98 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  10.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50834

99 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  229.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

100 13 02 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles

กลโลกรษม  42.00  42.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50936



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

101 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  422.00  386.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596091

102 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  8,271.00  1,289.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49683

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  433.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50386

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  600.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50391

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,617.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50472

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  661.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50476

107 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  757.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50835

108 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  234.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50836

109 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  247.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50887

110 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  495.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50889



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

111 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  895.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50913

112 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  68.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50947

113 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  975.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50986

114 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  863.00  135.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 604072

115 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  770.00  175.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 595537

116 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  241.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596137

117 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  42.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 603947

118 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  187.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 604065



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

119 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  130.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 606604

120 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  4,323.00  1,461.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50835

121 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  2,540.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50887

122 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  322.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50986

123 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  1,130.00  1,070.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596084

124 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  50.00  50.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 595562

125 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  0.00  6.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50403

126 19 01 Contaminated Soil กลโลกรษม  1.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

127 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  6,938.00  3,196.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 606480



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

128 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,546.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 603799

129 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  1,714.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 595719

130 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,179.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 596171

131 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  26,075.00  3,501.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 606442

132 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,971.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 606539

133 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  790.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 606542

134 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,342.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 606747

135 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,156.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 595640



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

136 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,226.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 596099

137 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,733.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 604023

138 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,806.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 604138

139 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  688.00  1,409.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596090

140 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  2,048.00  1,289.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 596088

141 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  862.00  862.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 608

142 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  699.00  699.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 608



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

143 05 03 Hg contaminated filter กลโลกรษม  132.00  132.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 608

144 05 01 Hg contaminated 

catalyst

กลโลกรษม  5,788.00  5,788.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 615

145 15 01 Hg contaminated sand กลโลกรษม  4,597.00  4,597.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 599

146 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  484.00  484.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 599

147 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,589.00  1,589.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 608

148 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  66.00  66.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 608

149 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  108.00  108.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 614



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

150 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  252.00  252.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 614

151 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  2,100.00  2,100.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 102

152 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  6,180.00  6,180.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 608

153 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  8,037.00  8,037.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 617

154 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  9,957.00  9,957.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 626

สรถปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย



ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  8,960.00

2 05 01 กลโลกรษม  7,289.00

3 05 03 กลโลกรษม  2,301.00

4 11 09 กลโลกรษม  3,518.00

5 11 10 กลโลกรษม  32.00

6 11 11 กลโลกรษม  1,150.00

7 13 13 กลโลกรษม  910.00

8 15 01 กลโลกรษม  33,430.00

9 16 01 กลโลกรษม  50.00

ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทถกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกถล/ตสาแหนลง)..นายกิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.

(วษนทลช).....15 สิงหาคม 2566...................................

ผผผควบคถมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกถล/ตสาแหนลง)..นายกิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.

(วษนทลช)............15 สิงหาคม 2566...........................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน กรกฎาคม พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  977.00  977.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  2,061.00  2,061.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  4,035.00  4,035.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  1,165.00  1,630.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50872



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  118.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50879

 6 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  305.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50955

 7 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  159.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50987

 8 04 07 Used Grease กลโลกรษม  181.00  182.00 043 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 598060

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  11,160.00  430.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 597608

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  3,760.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 597609

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  150.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 598064

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  550.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 597610



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  490.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 597611

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,270.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 597612

15 05 02 Air Filter กลโลกรษม  213.00  95.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50760

16 05 03 Oily rag กลโลกรษม  940.00  633.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 598061

17 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  149.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50507

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  87.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50853

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  77.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50876

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  184.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50877

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  0.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  0.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  0.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  0.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  0.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

26 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  275.00  67.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49682

27 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  82.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50342

28 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  125.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50479

29 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  45.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50760

30 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  121.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50868

31 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  88.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50914

32 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  57.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50987



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

33 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

34 05 03 Activedted Carbon กลโลกรษม  0.00  0.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091

35 06 01 Used Thinner กลโลกรษม  0.00  220.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50758

36 06 01 Mix Hydrocarbon (Lab) กลโลกรษม  0.00  114.00 043 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-125600016 C50937

37 06 01 Spent 

Trtrachloroethylene 

(Lab)

กลโลกรษม  0.00  7.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50938

38 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  0.00  239.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 C50846

39 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  0.00  238.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200710 DIW-D-050900093 C50939

40 07 02 Dry Chemical Powder กลโลกรษม  33.00  7.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 C50942



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

41 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  95.00  106.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50872

42 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  3,680.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50873

43 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  193.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50914

44 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  95.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50955

45 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  145.00  38.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C50962

46 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  169.00  299.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597479

47 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  48.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 598213



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

48 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  743.00  57.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600012 C50347

49 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  525.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600013 C50850

50 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  314.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600014 C50991

51 10 04 Used Battery (Alkaline) กลโลกรษม  154.00  14.00 075 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600014 598065

52 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  61.00  40.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50956

53 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50509

54 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  0.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

55 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  0.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

56 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  60.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50774

57 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  7.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50805



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

58 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50509

59 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  3.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50562

60 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50567

61 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50519

62 11 04 Food Can กลโลกรษม  25.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50774

63 11 04 Food Can กลโลกรษม  0.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50567

64 11 04 Metal drum กลโลกรษม  87.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50805

65 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50851

66 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50916

67 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50562



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

68 11 04 Steel Band กลโลกรษม  462.00  111.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50825

69 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  139.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50900

70 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  63.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50916

71 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  149.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50995

72 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  16.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50509

73 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  119.00  33.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50774

74 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  86.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50519

75 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  68.00  7.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50956

76 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  61.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50895

77 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

78 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

79 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

80 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

81 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

82 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

83 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

84 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  179.00  49.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50979

85 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  15.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50509

86 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  14.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50916

87 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  60.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50516



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

88 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  41.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50974

89 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,782.00  367.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50428

90 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  206.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50506

91 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  80.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50508

92 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  171.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50545

93 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  252.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50568

94 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  261.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50756

95 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  110.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50772

96 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  141.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50782

97 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  91.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50879



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

98 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  242.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50912

99 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  293.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50954

100 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  66.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50955

101 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  121.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50956

102 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  148.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50979

103 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  36.00  36.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 598062

104 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  39.00  0.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091

105 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,248.00  145.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50980

106 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  212.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50775



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

107 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  199.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50963

108 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  400.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50911

109 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  57.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50520

110 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50894

111 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

112 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

113 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  0.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015

114 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50980

115 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50965



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

116 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  150.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50964

117 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  0.00  229.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597523

118 13 02 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles

กลโลกรษม  0.00  42.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 597534

119 13 02 Non Hazardous wastes - 

Construction wastes

กลโลกรษม  0.00  36.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597535

120 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  19,413.00  167.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 598063

121 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  929.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50804

122 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  153.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50961

123 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  354.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50755



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

124 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  387.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50752

125 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  656.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50512

126 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  608.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50916

127 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,318.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50564

128 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  47.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50569

129 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  897.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50897

130 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  501.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50547

131 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  4,570.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50917

132 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  4,560.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50977

133 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  2,540.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50857



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

134 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,392.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50580

135 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  334.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50900

136 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  728.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597695

137 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  1,109.00  226.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597478

138 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  259.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597699

139 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  781.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 598211

140 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  39.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 604068



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

141 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  0.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091

142 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  2,364.00  425.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50512

143 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  165.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50950

144 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  1,343.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50825

145 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  431.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50547

146 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  1,526.00  769.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597520

147 14 11 Oily sludge กลโลกรษม  1,320.00  0.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597520

148 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  273.00  1,200.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50964

149 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  60.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50965



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

150 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  60.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50980

151 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  0.00  0.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091

152 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  6,830.00  1,480.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 597430

153 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  3,338.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 597642

154 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  0.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018

155 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  0.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018

156 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  22,417.00  3,851.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 597251

157 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,977.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 597392



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

158 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,471.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 597393

159 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,768.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 597653

160 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,200.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 598040

161 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,301.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 598231

162 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,090.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 598589

163 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,414.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 598591

164 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,365.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 598687



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

165 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,021.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 616818

166 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  1,853.00  1,098.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597521

167 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  257.00  905.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 597525

168 05 01 Hg contaminated 

catalyst

กลโลกรษม  8,592.00  8,592.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00637

169 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  373.00  373.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00296

170 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  892.00  892.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00296

171 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  212.00  212.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00701



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

172 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  779.00  779.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00701

173 05 01 Hg contaminated 

catalyst

กลโลกรษม  17,654.00  17,654.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00711

174 05 01 Hg contaminated 

catalyst

กลโลกรษม  21,010.00  21,010.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00710

175 05 01 Hg contaminated 

catalyst

กลโลกรษม  1,500.00  1,500.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00715

176 05 03 Hg contaminated filter กลโลกรษม  59.00  59.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00715

177 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  12,451.00  12,451.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00296

178 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  2,048.00  2,048.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00743



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

179 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  12,199.00  12,199.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00716

สรรปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  7,832.00

2 05 01 กลโลกรษม  49,341.00

3 05 03 กลโลกรษม  1,774.00

4 06 01 กลโลกรษม  341.00

5 07 01 กลโลกรษม  477.00

6 09 05 กลโลกรษม  38.00

7 10 01 กลโลกรษม  896.00

8 11 09 กลโลกรษม  2,832.00



ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

9 11 10 กลโลกรษม  0.00

10 11 11 กลโลกรษม  1,248.00

11 13 13 กลโลกรษม  2,033.00

12 15 01 กลโลกรษม  28,369.00

13 16 01 กลโลกรษม  1,320.00

ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช).......10 กันยายน 2566........................

ผผผควบครมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม....

(วษนทลช).....................10 กันยายน 2566.................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน สลงหาคม พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  1,452.00  1,452.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  3,432.00  3,432.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  3,859.00  3,859.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  1,072.00  702.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616665



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  158.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616954

 6 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  306.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618511

 7 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  202.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 620063

 8 04 07 Used Grease กลโลกรษม  392.00  27.00 043 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 620066

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  8,680.00  580.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 618668

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,370.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 597613

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,140.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 616916

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  3,260.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 616918



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  750.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 616919

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  940.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 618629

15 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,790.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620387

16 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  640.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620388

17 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  310.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620389

18 05 02 Air Filter กลโลกรษม  132.00  197.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616972

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  2,178.00  71.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50606

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  162.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50967

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  81.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50614

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  144.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50594



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

23 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  390.00  76.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50594

24 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  69.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50903

25 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50686

26 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49044

27 06 01 Used Thinner กลโลกรษม  7.00  7.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618672

28 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  100.00  100.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 618674

29 07 02 Dry Chemical Powder กลโลกรษม  67.00  33.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 616667

30 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  282.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

31 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  0.00  138.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618513

32 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  0.00  36.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618670

33 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  217.00  121.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616666

34 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  78.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 620065

35 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  369.00  743.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600012 616642

36 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  0.00  3.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600013 618676

37 10 04 Used Battery (Alkaline) กลโลกรษม  0.00  140.00 075 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600014 616643

38 11 02 PLastic scrap (Turbing 

Protractor)

กลโลกรษม  685.00  685.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50823



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

39 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  348.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50612

40 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  284.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50924

41 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50624

42 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  27.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50620

43 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  76.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50593

44 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50612

45 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50864

46 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50513

47 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50560

48 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  4.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50620



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

49 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50750

50 11 04 Food Can กลโลกรษม  22.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50593

51 11 04 Food Can กลโลกรษม  0.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50560

52 11 04 Metal drum กลโลกรษม  79.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50612

53 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50585

54 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50684

55 11 04 Steel Band กลโลกรษม  340.00  182.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50864

56 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  138.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50650

57 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50688

58 11 07 Plastic Bottles กลโลกรษม  125.00  82.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50582



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

59 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  43.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50528

60 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  164.00  81.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50970

61 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  35.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50618

62 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  10.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50667

63 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  38.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50685

64 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  222.00  103.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50929

65 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  26.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50823

66 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  29.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50513

67 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  2.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50528

68 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  23.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50903



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

69 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  38.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50732

70 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  5.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618671

71 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,177.00  343.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50974

72 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  64.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50896

73 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  262.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50547

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  57.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50515

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  150.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50823

76 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  489.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50696

77 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  131.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50611

78 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  155.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50919



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

79 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  131.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50577

80 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  64.00  56.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618673

81 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  93.00  39.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616953

82 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  93.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 620067

83 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  20.00  20.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50689

84 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,775.00  98.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50970

85 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50922



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

86 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  131.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50923

87 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  209.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50526

88 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  316.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50523

89 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  167.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50668

90 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50667

91 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  158.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50559

92 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50625



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

93 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  145.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50685

94 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  67.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50745

95 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  282.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50746

96 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  848.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

97 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  17,349.00  2,144.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50579

98 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  2,660.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50578

99 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  2,430.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50549

100 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  743.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50612

101 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  222.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50928



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

102 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  235.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50864

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  55.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50823

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,109.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50615

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  2,890.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50925

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  614.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50585

107 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  2,510.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50552

108 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  569.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50732

109 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  681.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50734

110 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  487.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50650

111 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  794.00  210.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618834



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

112 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  1,185.00  293.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616663

113 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  37.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616952

114 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  190.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618510

115 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  347.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618832

116 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  492.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 620064

117 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  1,613.00  1,217.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50579

118 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  0.00  73.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50578

119 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  0.00  204.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50549



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

120 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  0.00  119.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50615

121 14 05 Aluminium Scrap กลโลกรษม  166.00  166.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50925

122 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  1,310.00  405.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50823

123 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  798.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50585

124 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  107.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50513

125 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  1,572.00  1,188.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616974

126 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  560.00  260.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50730

127 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  270.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50969

128 19 01 Contaminated Soil กลโลกรษม  26.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

129 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  8,024.00  2,755.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 616566



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

130 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,918.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 620274

131 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  1,771.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 620275

132 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  18,890.00  2,078.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 616955

133 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,127.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 618581

134 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,264.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 620031

135 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,180.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 620255

136 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,112.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 620261



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

137 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,944.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 620264

138 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  688.00  446.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616970

139 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  1,032.00  257.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 616978

140 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  429.00  429.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 744

141 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,643.00  1,643.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 655

142 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  37.00  37.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 655

143 16 01 Hg contaminated 

wastewater

กลโลกรษม  128.00  128.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 655



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

144 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,586.00  1,586.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 756

145 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  625.00  625.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 756

146 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,125.00  1,125.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 655

147 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  3,393.00  3,393.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 744

148 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  7,098.00  7,098.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 760

149 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  184.00  184.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 760

150 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  738.00  738.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 655



สรรปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  11,807.00

2 05 01 กลโลกรษม  2,013.00

3 05 03 กลโลกรษม  733.00

4 06 01 กลโลกรษม  7.00

5 07 01 กลโลกรษม  100.00

6 09 05 กลโลกรษม  174.00

7 10 01 กลโลกรษม  746.00

8 11 09 กลโลกรษม  2,228.00

9 11 10 กลโลกรษม  132.00

10 11 11 กลโลกรษม  1,791.00

11 13 13 กลโลกรษม  1,569.00

12 15 01 กลโลกรษม  14,845.00

13 16 01 กลโลกรษม  658.00



ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)..กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช)............16 ตลุาคม 2566...............................................

ผผผควบครมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช).....................16 ตลุาคม 2566........................................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน กษนยายน พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  1,150.00  1,150.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  3,525.00  3,525.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  2,699.00  2,699.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  61,474.00  156.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 615425



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  408.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 618833

 6 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  409.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623282

 7 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  13,760.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49194

 8 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  13,730.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49206

 9 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  16,160.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49208

10 04 07 Used Grease กลโลกรษม  30.00  365.00 043 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 615428

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  8,790.00  1,800.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 615118



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  380.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 617825

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  890.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 617826

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,530.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620212

15 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,720.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620213

16 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  20.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620214

17 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  390.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 620215

18 05 02 Air Filter กลโลกรษม  607.00  148.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617666

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,521.00  359.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50532

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  189.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 617514

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  231.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50686



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  15.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618925

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  167.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618675

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  66.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50528

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  143.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50525

26 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  353.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50903

27 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  693.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50583

28 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  138.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50522

29 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  472.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49044

30 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  115.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50525

31 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  76.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50594



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

32 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50686

33 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  69.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50903

34 06 02 Used Coolant กลโลกรษม  150.00  150.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50496

35 06 03 Mix Hydrocarbons (Lab) กลโลกรษม  113.00  113.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 597489

36 06 03 Spent 

Teatrachloroethylene

กลโลกรษม  8.00  8.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 597490

37 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  7,610.00  40.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 618927

38 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  0.00  7,090.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 C49205

39 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  0.00  223.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 C49207



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

40 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  79.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 615426

41 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  95.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 617575

42 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  108.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 617671

43 07 02 Dry Chemical Powder กลโลกรษม  118.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

44 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  50.00  50.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617513

45 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  216.00  139.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 615423

46 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  3.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623313



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

47 10 01 Used Acid Battery กลโลกรษม  1,050.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

48 10 04 Used Battery (Alkaline) กลโลกรษม  103.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

49 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  38.00  38.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49170

50 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  32.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50736

51 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49173

52 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50645

53 11 04 Food Can กลโลกรษม  28.00  12.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50736

54 11 04 Food Can กลโลกรษม  0.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50645

55 11 04 Metal drum กลโลกรษม  76.00  5.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618923

56 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49170



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

57 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50647

58 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  34.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49032

59 11 04 Steel Band กลโลกรษม  559.00  69.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49092

60 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  102.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49110

61 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  179.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49128

62 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  209.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49032

63 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  215.00  45.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50736

64 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  120.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49173

65 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  50.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50645

66 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  20.00  20.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50530



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

67 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  215.00  91.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49020

68 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  102.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50908

69 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  21.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50647

70 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  1.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49033

71 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  1,970.00  311.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 615400

72 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  464.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 617852

73 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  718.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 617999

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  255.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618877

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  402.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618948

76 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  37.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

77 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  77.00  38.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623279

78 11 10 Empty Bucket กลโลกรษม  32.00  32.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 900105

79 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  792.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50496

80 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49174

81 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50651

82 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50537

83 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  124.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50530

84 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  64.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50644

85 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  210.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49168

86 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49107



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

87 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49212

88 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  33.00  33.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 618923

89 11 11 Empty hydrocabon 

Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  60.00  60.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49125

90 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  443.00  848.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617668

91 13 02 Construction waste กลโลกรษม  224.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

92 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  7,576.00  396.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 617512

93 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  350.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49025

94 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,206.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49028

95 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  313.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49032



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

96 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  472.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49034

97 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  95.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49036

98 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,094.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49074

99 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  646.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49092

100 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  359.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49094

101 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  434.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49109

102 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  681.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49110

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  161.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49192

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49202

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  615.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50533



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  738.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50910

107 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  584.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617873

108 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  549.00  74.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 615422

109 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  82.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617594

110 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  164.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623312

111 13 14 Steel saw dust กลโลกรษม  544.00  544.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 617512

112 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  2,084.00  1,343.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50743

113 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  741.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50533



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

114 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  1,793.00  1,772.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617667

115 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  1,179.00  30.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50689

116 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  310.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49039

117 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  1,100.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

118 17 04 Non Hazardous-Expire 

Medical waste

กลโลกรษม  76.00  76.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623283

119 19 01 Contaminated Soil กลโลกรษม  0.00  26.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 615427

120 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  3,871.00  2,264.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 615404

121 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,362.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 617570



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

122 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  24,277.00  2,088.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 615014

123 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,172.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 615257

124 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,751.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 615373

125 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,535.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 617645

126 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,567.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 617911

127 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,190.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 617912

128 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,989.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 620266



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

129 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,000.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 623306

130 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,879.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 623330

131 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  0.00  1,335.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617670

132 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  549.00  1,032.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 617669

133 05 01 Hg contaminated filter กลโลกรษม  683.00  683.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 166

134 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  2,033.00  2,033.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 763

135 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  553.00  553.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 763



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

136 05 01 Hg contaminated filter กลโลกรษม  1,113.00  1,113.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 166

137 16 01 Hg contaminated 

wastewater

กลโลกรษม  634.00  634.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 763

138 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  407.00  407.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 763

139 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  184.00  184.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 763

สรรปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  7,095.00

2 05 01 กลโลกรษม  2,533.00



ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

3 05 03 กลโลกรษม  2,744.00

4 06 02 กลโลกรษม  150.00

5 06 03 กลโลกรษม  121.00

6 07 01 กลโลกรษม  7,353.00

7 09 05 กลโลกรษม  50.00

8 11 09 กลโลกรษม  2,385.00

9 11 10 กลโลกรษม  70.00

10 11 11 กลโลกรษม  885.00

11 13 13 กลโลกรษม  904.00

12 15 01 กลโลกรษม  2,440.00

13 16 01 กลโลกรษม  974.00

14 19 01 กลโลกรษม  26.00



ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)..กิตต ิ คาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม..

(วษนทลช).....12 พฤศจิกายน 2566....................

ผผผควบครมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง).....กิตต ิ คาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม....

(วษนทลช)................12 พฤศจิกายน 2566.................................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน ตตลาคม พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  3,877.00  3,877.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  4,212.00  4,212.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  3,003.00  3,003.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  28,811.00  345.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623224



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  14,060.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 624535

 6 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  1,290.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 624982

 7 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  15,780.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49213

 8 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  13,820.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49215

 9 04 07 Used Grease กลโลกรษม  56.00  30.00 043 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 623495

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  12,870.00  540.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 615119

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,130.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 623407

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,270.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 623408



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,560.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 623409

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  930.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 623411

15 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,160.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 624879

16 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  320.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 624880

17 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  3,860.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 624881

18 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  580.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 624883

19 05 02 Air Filter กลโลกรษม  246.00  130.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622786

20 05 02 Air Filter กลโลกรษม  0.00  607.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623142

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,861.00  168.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49232



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  28.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49164

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  318.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49159

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  143.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49106

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  91.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49076

26 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  493.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49130

27 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  231.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50645

28 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  292.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49115

29 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  150.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49105

30 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  167.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50796

31 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  380.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624903



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

32 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  432.00  61.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50645

33 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  107.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50532

34 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  143.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49130

35 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  67.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49033

36 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  94.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49012

37 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  0.00  257.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 597492

38 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  265.00  265.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 622790

39 07 02 Dry Chemical Powder กลโลกรษม  0.00  118.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 624985



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

40 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  277.00  1,050.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623223

41 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  75.00  1,050.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 623091

42 10 04 Used Battery (Alkaline) กลโลกรษม  209.00  103.00 075 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 588390

43 10 04 Used Lithium Battery กลโลกรษม  19.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

44 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  209.00  32.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50714

45 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  24.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49052

46 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49096

47 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49153

48 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49247



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

49 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49184

50 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  72.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49143

51 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  41.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49096

52 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  15.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49122

53 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49247

54 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624923

55 11 04 Food Can กลโลกรษม  19.00  19.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49122

56 11 04 Metal drum กลโลกรษม  76.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49102

57 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49096

58 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  24.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49120



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

59 11 04 Steel Band กลโลกรษม  392.00  138.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624912

60 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  254.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 622537

61 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  88.00  88.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50796

62 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  186.00  82.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49100

63 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  31.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49240

64 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  20.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49235

65 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  53.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49166

66 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  244.00  28.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49102

67 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  1.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49100

68 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  72.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49052



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

69 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  47.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49011

70 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  52.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50638

71 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  44.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49248

72 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,025.00  646.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 622815

73 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  195.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 623134

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  835.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 623475

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  381.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624508

76 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  545.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624583

77 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  47.00  42.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 624530



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

78 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  92.00  39.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 624983

79 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,333.00  40.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50795

80 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  20.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49151

81 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  30.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49234

82 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  90.00  17.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49100

83 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  130.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49097

84 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  72.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50797

85 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  143.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49249



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

86 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  83.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49240

87 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  33.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49149

88 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  113.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49139

89 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  160.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49137

90 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49235

91 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  18.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49160

92 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  17.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49158



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

93 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  51.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624921

94 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  129.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49188

95 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  134.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49162

96 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  102.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49056

97 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  48.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49055

98 11 11 Empty contaminated 

drums- Empty Glass 

Bottles lab

กลโลกรษม  0.00  17.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49065

99 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  33.00  33.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622791



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

100 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  0.00  443.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623137

101 13 02 Construction waste กลโลกรษม  700.00  585.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622793

102 13 02 Construction waste กลโลกรษม  0.00  339.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623140

103 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  14,614.00  961.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49104

104 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  551.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49052

105 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  7,440.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49116

106 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,059.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49120

107 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  875.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50659

108 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  786.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49248



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

109 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50635

110 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50635

111 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50635

112 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  323.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624946

113 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  73.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49145

114 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  380.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49060

115 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,024.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49156

116 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,113.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624901

117 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  317.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

118 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  1,240.00  577.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622639



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

119 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  168.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623014

120 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  49.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623222

121 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  168.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 624980

122 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  88.00  88.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 900123

123 14 05 Aluminium scrap กลโลกรษม  47.00  47.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 900108

124 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  1,513.00  1,189.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49052

125 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  324.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49248

126 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  1,813.00  1,126.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622787



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

127 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  0.00  1,793.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623144

128 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  1,800.00  410.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 622749

129 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  850.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 623032

130 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  19.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 623036

131 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  60.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624617

132 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  170.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624770

133 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  1,160.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624902

134 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  1,630.00  1,100.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 623172

135 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  0.00  450.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624525

136 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  0.00  1,010.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624687



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

137 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  0.00  170.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624787

138 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  4,087.00  2,682.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 624577

139 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  3,184.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 624797

140 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  27,701.00  1,791.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 622685

141 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,828.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 623325

142 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,825.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 624705

143 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  610.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 624707

144 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,164.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 624810



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

145 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  5,470.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 624811

146 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,411.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 624978

147 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  1,511.00  136.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622794

148 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  0.00  532.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 623139

149 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  688.00  1,189.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49052

150 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  0.00  324.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 C49248

151 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  973.00  973.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00780



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

152 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  557.00  557.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00780

153 15 02 Waste Elemental Mercury กลโลกรษม  875.00  875.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00793

154 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  2,152.00  2,152.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00780

155 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  294.00  294.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 00780

สรตปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  13,380.00

2 05 01 กลโลกรษม  851.00



ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

3 05 03 กลโลกรษม  2,933.00

4 07 01 กลโลกรษม  257.00

5 10 01 กลโลกรษม  1,050.00

6 11 09 กลโลกรษม  3,074.00

7 11 10 กลโลกรษม  39.00

8 11 11 กลโลกรษม  1,423.00

9 13 13 กลโลกรษม  962.00

10 15 01 กลโลกรษม  3,125.00

11 15 02 กลโลกรษม  875.00

12 16 01 กลโลกรษม  5,399.00



ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทตกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกตล/ตสาแหนลง)...กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช)...........15 ธันวาคม 2566..........................................

ผผผควบคตมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกตล/ตสาแหนลง)...กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม...

(วษนทลช).............15 ธันวาคม 2566.......................................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน พฤศจลกายน พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  32,236.00  532.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02492

 2 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  13,820.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02561

 3 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  1,207.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02685

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  17,130.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622988



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  399.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 633842

 6 04 07 Used Grease กลโลกรษม  26.00  56.00 043 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 633844

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  7,610.00  830.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 02385

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  960.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 02386

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  870.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 622583

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  1,990.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 622584

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  560.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 624882

12 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,740.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 633782

13 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  680.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 633783



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

14 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  490.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 633784

15 05 02 Expired MRU Catalyst กลโลกรษม  39,620.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

16 05 02 Expired Ceramic Ball กลโลกรษม  15,215.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

17 05 02 Used Sorbead กลโลกรษม  537.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

18 05 02 Air Filter กลโลกรษม  522.00  116.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32011660211460N

19 05 02 Air Filter กลโลกรษม  0.00  137.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32011660634420N

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,463.00  341.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50721

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  223.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624935

22 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  64.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624936



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

23 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  165.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49067

24 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  293.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02458

25 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  86.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02283

26 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  104.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02456

27 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  358.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49065

28 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  440.00  59.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50638

29 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  68.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49245

30 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  121.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49160

31 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  68.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49121

32 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  116.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49105



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

33 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  21,160.00  6,380.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 624721

34 07 01 Expired Chemiicals กลโลกรษม  0.00  14,780.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 C49087

35 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  1,457.00  222.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 02763

36 07 02 Dry Chemical Powder กลโลกรษม  217.00  217.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 02764

37 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  432.00  133.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02512

38 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  200.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02761

39 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  24.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02960



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

40 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  144.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 633840

41 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  707.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

42 10 04 Used Battery (Alkaline) กลโลกรษม  0.00  75.00 075 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 633889

43 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  63.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49148

44 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624934

45 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  20.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02277

46 11 02 Plastic bottole (PET) กลโลกรษม  19.00  19.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02443

47 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  71.00  8.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624934

48 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  23.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49068



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

49 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02277

50 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  11.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02443

51 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  7.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02663

52 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02466

53 11 04 Food Can กลโลกรษม  38.00  22.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49068

54 11 04 Food Can กลโลกรษม  0.00  16.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02466

55 11 04 Metal drum กลโลกรษม  31.00  2.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624935

56 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02277

57 11 04 Steel Band กลโลกรษม  422.00  126.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 622581

58 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  56.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

59 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  56.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720

60 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  55.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720

61 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  129.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02652

62 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  197.00  39.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624936

63 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  47.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50720

64 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  81.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49068

65 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  0.00  30.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02466

66 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  113.00  50.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49180

67 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  44.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02645

68 11 09 Contaminated Plastic 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  19.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02466



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

69 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  104.00  11.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02663

70 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  41.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49181

71 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  63.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02437

72 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  757.00  51.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49181

73 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  402.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49148

74 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  237.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49060

75 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  127.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624943

76 11 09 Empty Piant can กลโลกรษม  8.00  50.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02378

77 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  52.00  52.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02762



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

78 11 10 Aerosal Can (Not drilled) กลโลกรษม  0.00  92.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 633862

79 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,940.00  116.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49067

80 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  100.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 633905

81 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  99.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624935

82 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624936

83 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  126.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50723

84 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  17.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49180

85 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C50724

86 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  417.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02454

87 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  151.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02646



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

88 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  81.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02663

89 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  360.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49058

90 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  240.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 622558

91 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  54.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02258

92 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  16.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02466

93 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  20.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624936

94 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  7,940.00  299.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 622581

95 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  42.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720

96 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  42.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720

97 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  41.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

98 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,177.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02282

99 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  215.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02436

100 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  5,327.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02527

101 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  70.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02827

102 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  727.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02643

103 13 08 Steel saw dust กลโลกรษม  46.00  46.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02527

104 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  106.00  136.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02493

105 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  106.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02959

106 13 13 Paint Residue กลโลกรษม  0.00  181.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 622909



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

107 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  1,258.00  397.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02511

108 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  676.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02760

109 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  339.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02985

110 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  266.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 633865

111 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  29.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624720

112 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  781.00  781.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02294

113 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  912.00  687.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32011660211740N



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

114 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  0.00  796.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32011660634420N

115 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  780.00  140.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624936

116 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  0.00  640.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 C49147

117 16 01 Annulus Fluids กลโลกรษม  3,060.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708

118 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  2,740.00  1,900.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02777

119 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  0.00  700.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02813

120 16 01 Contaminated waste 

water

กลโลกรษม  0.00  140.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03774

121 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  0.00  87.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 02494

122 19 01 Contaminated Soil กลโลกรษม  261.00  260.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 02548



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

123 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  6,710.00  2,387.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 38011660635520N

124 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  22,089.00  2,722.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660015720N

125 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,900.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660018310N

126 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,262.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660024340N

127 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,267.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660050300N

128 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,422.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660264880N

129 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,537.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660368500N



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

130 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,005.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660481980N

131 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  3,860.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660677490N

132 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,504.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31111660836450N

133 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  435.00  843.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32011660211260N

134 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  478.00  478.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32011660634420N

135 05 03 Hg contaminated filter กลโลกรษม  848.00  848.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 819

136 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  862.00  862.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 819



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

137 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  630.00  630.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 830

138 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  336.00  336.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 841

139 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,780.00  1,780.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 853

140 15 01 Hg contaminated sand กลโลกรษม  1,853.00  1,853.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 819

141 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  70.00  70.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 819

สรรปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย



ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  9,176.00

2 05 01 กลโลกรษม  70.00

3 05 03 กลโลกรษม  2,914.00

4 07 01 กลโลกรษม  21,160.00

5 11 09 กลโลกรษม  1,095.00

6 11 10 กลโลกรษม  144.00

7 11 11 กลโลกรษม  1,929.00

8 13 13 กลโลกรษม  2,101.00

9 15 01 กลโลกรษม  5,461.00

10 16 01 กลโลกรษม  3,520.00

11 19 01 กลโลกรษม  260.00



ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง).....กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.....

(วษนทลช)........22 ธันวาคม 2566.......................................

ผผผควบครมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง)...กิตต ิคาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม......

(วษนทลช)......................22 ธันวาคม 2566...........................



แบบรายงานการจจดการของเสสยรายเดดอน

โครงการสสารวจและผลลตปปโตรเลลยม Platong/Kaphong/Surat/Plamuk/Yala/Yungthong/North Kung,Pailin/Moragot,North Pailinชชชอโครงการ/แหลลง

ประเภทโครงการ ผลลต

บรลษษทผผผรษบสษมปทาน บรลษษท เชฟรอนประเทศไทยสสารวจและผลลต จสากษด 

แปลงสสารวจหมายเลข B10,B12/27 สษมปทานเลขทลช 1/2515/5,1/2529/33

รายละเอลยดของเสลยและการจษดการประจสาเดชอน ธษนวาคม พ.ศ. 2566

ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 1 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 12 1/4" Drilling Section

ตษน  2,403.00  2,403.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 2 03 01 Drill cutting waste (WBM) 

- 8 1/2" Drilling Section

ตษน  4,706.00  4,706.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 3 03 03 Drill cutting waste (SBM) 

- 6 1/8" Drilling Section

ตษน  3,899.00  3,899.00 082 ในพชทนทลชปฏลบษตลงาน

นอกชายฝฝฝงของ

โครงการ

- - -

 4 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  12,883.00  11,970.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04107



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

 5 03 01 Cutting Sample กลโลกรษม  0.00  79.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04189

 6 04 07 Used Grease กลโลกรษม  28.00  26.00 043 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 04193

 7 04 07 Used Oil กลโลกรษม  3,530.00  480.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 02387

 8 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  690.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 02388

 9 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  300.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 02389

10 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  460.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 04162

11 04 07 Used Oil กลโลกรษม  0.00  2,080.00 042 หจก. สยาม เพาเวอรร 

ออยลร จสากษด

DIW-T-095600011 DIW-D-075600015 04157

12 05 02 Expired MRU Catalyst กลโลกรษม  0.00  2,804.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 05944



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

13 05 02 Expired Ceramic Ball กลโลกรษม  0.00  10,340.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04474

14 05 02 Expired Ceramic Ball กลโลกรษม  0.00  4,875.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04223

15 05 02 Used Sorbead กลโลกรษม  0.00  537.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04192

16 05 02 Air Filter กลโลกรษม  473.00  536.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32012660444870N

17 05 03 Oily rag กลโลกรษม  1,172.00  187.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02645

18 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  289.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02665

19 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  205.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03879

20 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  20.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03978



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

21 05 03 Oily rag กลโลกรษม  0.00  144.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02327

22 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  230.00  80.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02282

23 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  159.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02456

24 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  140.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02645

25 05 03 Oil Filter กลโลกรษม  0.00  61.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 624936

26 06 03 Mix Hydrocarbons (Lab) กลโลกรษม  170.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

27 06 03 Spent 

Tetrachloroethylene-Lab

กลโลกรษม  9.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

28 07 02 Expired Cement Powder กลโลกรษม  0.00  1,235.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200709 DIW-D-050900092 04194

29 09 05 Used Fluorescent Lamp กลโลกรษม  96.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

30 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  4,035.00  29.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04313

31 09 06 Used Electronic 

Appliance

กลโลกรษม  0.00  179.00 049 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04187

32 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  71.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

33 10 01 Uesd Acid Battery กลโลกรษม  636.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

34 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  146.00  48.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03946

35 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  56.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02647

36 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  28.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02649

37 11 02 Mix Plastic Scrap กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02451

38 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  46.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03948



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

39 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  9.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04297

40 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  10.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02654

41 11 04 Aluminium Can กลโลกรษม  0.00  18.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 05900

42 11 04 Food Can กลโลกรษม  13.00  13.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 05900

43 11 04 Metal drum กลโลกรษม  111.00  29.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2862

44 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  3.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3974

45 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  17.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2647

46 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  27.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4302

47 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  14.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2451

48 11 04 Metal drum กลโลกรษม  0.00  21.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 5899



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

49 11 04 Steel Band กลโลกรษม  540.00  247.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2862

50 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  98.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3816

51 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  86.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2653

52 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  31.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4023

53 11 04 Steel Band กลโลกรษม  0.00  78.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4051

54 11 07 Glass Bottles กลโลกรษม  80.00  80.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4297

55 11 09 Emptly contaminated 

drums - Empty bottles 

(Lab)

กลโลกรษม  25.00  25.00 039 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03974

56 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  203.00  66.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3816

57 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  63.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3954

58 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  48.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4279



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

59 11 09 Small Plastic Drum 25 L กลโลกรษม  0.00  26.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4069

60 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  2,090.00  304.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4069

61 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  118.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03816

62 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  64.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03946

63 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  243.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03954

64 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  185.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03820

65 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  137.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04022

66 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  217.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04279

67 11 09 Chemical Sack กลโลกรษม  0.00  108.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04281

68 11 10 Empty cylinder / Bucket กลโลกรษม  19.00  19.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04281



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

69 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  1,176.00  128.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2661

70 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  65.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2325

71 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  131.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2666

72 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  18.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2327

73 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  197.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4286

74 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  195.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3939

75 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  113.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3884

76 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  71.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3885

77 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  130.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2672

78 11 11 Contaminated  Steel 

Drum 200 L

กลโลกรษม  0.00  128.00 049 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4283



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

79 12 05 Used Insulation Material กลโลกรษม  565.00  158.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32012660444870N

80 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  25,601.00  3,730.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2648

81 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  830.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2655

82 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  254.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2862

83 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  3,120.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 2914

84 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  452.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3816

85 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  94.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3876

86 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  622.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 3935

87 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  114.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4051

88 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,194.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4280



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

89 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  620.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4281

90 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,480.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4298

91 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  5,000.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4299

92 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,296.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4302

93 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  745.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4376

94 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  1,850.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 4378

95 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  2,950.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 5751

96 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  795.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 5899

97 13 08 Scrap Metal (Process) กลโลกรษม  0.00  455.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 39012661242880N

98 13 08 Steel saw dust กลโลกรษม  624.00  624.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 39012661242880N



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

99 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  336.00  113.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04311

100 13 13 Paint Sludge-(Expired 

Paint)

กลโลกรษม  0.00  130.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 04218

101 14 03 Stainless scrap กลโลกรษม  116.00  116.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04152

102 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  1,165.00  196.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04258

103 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  413.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04281

104 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  343.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03935

105 14 05 Discarded Sling กลโลกรษม  0.00  213.00 011 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 04051

106 14 11 Air/Water Rubber Hose กลโลกรษม  1,505.00  965.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32012660444870N



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

107 15 02 Oily Sludge กลโลกรษม  206.00  206.00 042 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 05945

108 16 01 Oily waste water กลโลกรษม  57.00  57.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 03977

109 16 01 Annulus Fluids กลโลกรษม  2,604.00  3,036.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02635

110 16 01 Annulus Fluids กลโลกรษม  0.00  1,293.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02667

111 16 01 Annulus Fluids กลโลกรษม  0.00  1,311.00 042 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-125600015 02675

112 17 04 Non Hazardous-Expired 

Medical waste

กลโลกรษม  17.00  0.00 021 ดษบบลลว เอลม เอส ดล

โป จสากษด

DIW-T-050200708 - -

113 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  4,665.00  4,074.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 38012660073860N

114 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  1,678.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 38012660075830N

115 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - SCIeco

กลโลกรษม  0.00  2,604.00 042 เอส ซล ไอ อลโคล เซอรรวล

สเซส จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-162200018 38012660075814N



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

116 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  43,292.00  7,030.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112660279310N

117 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,657.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112660335080N

118 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  5,566.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112660443260N

119 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  1,266.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112660554740N

120 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,380.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112660555010N

121 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  2,884.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112661034080N

122 19 02 Domestic Garbage 

(combustible) - BPEC

กลโลกรษม  0.00  4,023.00 074 บางปผ เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพลลกซร 

จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-075800102 31112661125220N



ลสาดษบทลช รหษส

ของเสลยและประเภท

ชชชอหรชอคสาบรรยาย หนลวย ของเสลย

ทษทงหมด

ของเสลยทลช

นสาไปจษดการ

ปรลมาณของเสลย

รหษส สถานทลช ผผผขนสลง ผผผบสาบษดและกสาจษด เลขทลชใบกสากษบ

การขนสลง

การจษดการของเสลย

123 19 02 Domestic Garbage 

(incombustible) - ESBEC

กลโลกรษม  3,465.00  1,335.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32012660444870N

124 19 02 Industrial non 

Hazardoud-Scrap Rope

กลโลกรษม  935.00  251.00 071 อลสเทลรรน ซลบอรรด เอน

ไวรอนเมนทอล 

คอมเพลลกซร จสากษด

DIW-T-050200708 DIW-D-050900091 32012660444870N

125 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  326.00  326.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 879

126 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  255.00  255.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1066

127 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  1,018.00  1,018.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1066

128 15 01 Hg contaminated sludge กลโลกรษม  1,438.00  1,438.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1084

129 05 01 Hg contaminated PPE กลโลกรษม  188.00  188.00 052 เบกลแมนนร เมอรรคลวรล 

เทคโนโลยล แปซลฟปค (

บลเอลมทลพล) จสากษด

DIW-T-135600013 DIW-D-125800011 1084



สรรปรายการของเสลยอษนตรายทลชสลงไปกสาจษดนอกพชทนทลชสถานประกอบกลจการปปโตรเลลยม

ลสาดษบทลช รหษส หนลวย ปรลมาณ

ของเสลยอษนตราย

1 04 07 กลโลกรษม  4,036.00

2 05 01 กลโลกรษม  1,206.00

3 05 03 กลโลกรษม  1,285.00

4 11 09 กลโลกรษม  1,604.00

5 11 10 กลโลกรษม  19.00

6 11 11 กลโลกรษม  1,176.00

7 13 13 กลโลกรษม  243.00

8 15 01 กลโลกรษม  2,019.00

9 15 02 กลโลกรษม  206.00

10 16 01 กลโลกรษม  5,697.00



ขอรษบรองวลารายงานขผางตผนถผกตผองทรกประการ

ผผผจษดทสารายงาน  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง).....กิตต ิ คาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม.......

(วษนทลช)................15 กุมภาพันธ์ 2567.............................

ผผผควบครมการจษดการของเสลย  (ลายมชอชชชอ)..................................................................................

(ชชชอสกรล/ตสาแหนลง).....กิตต ิ คาํแก้ว / วศิวกรสิ�งแวดล้อม......

(วษนทลช).......................15 กุมภาพันธ์ 2567...........................
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Water Injection Wuakesha Engine Drive (THA)

Work Order #
1210218-NPIEROV

Description
1Y WATER INJECT WAUKESHA

Scheduled Date
12/20/2023

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
WIW

Local Code 13

Service Type
ID365

Work Center
NPIEROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
99

PM Description
1Y WATER INJECT WAUKESHA

SD Category

Plan Date
10/4/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580B-NPCPP

Description
6M WATER INJECT WAUKESHA

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
Pump

Assignment and Status

Completed by
Teerapong Duankay

Completed on
12/5/2023 10:06:54 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

Teerapong D./Suphachai P./Nuttapong J./krich H.

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Please indicate inspection interval 4K TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:28:51 AM

Job Preparation

Item Response Completion

OBTAIN WORK PERMIT, REVIEW HA/JSA
ANS CARRY OUT TOOLBOX MEETING Yes TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:28:55 AM

REVIEW/ SING UP START WORK CHECK
PRIOR PERFORMIMG TASKS Yes TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:28:55 AM

Pre-shudown Task

Item Response Completion

PERFORM VISUAL INSPECTION Yes TDUA@chevron.com

NP-SK3580B-NPCPP         -Water Injection Wuakesha Engine Drive (THA)
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CHECKING FOR ABNORMAL NOISE,
VIBRATIONS, LOOSE BOLTS, OR LOOSE
CONNECITONS

12/5/2023 9:28:58 AM

Shutdown Task - CHECK CONTROL PANEL UCP

Item Response Completion

CHECK CONTROL PANEL UCP AND
CLEAN TIHGTEN TERNINAL PLC ON
UCP3580B, DISTRIBUTION PANELS,
PACKAGE JUNCTION BOX / TERMINAL
BOX

Yes TDUA@chevron.com
12/5/2023 10:03:33 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE TRANSMITTER FUNCTION TEST

Item Response Completion

CALIBRATION CHECK FUEL GAS FILTER
PT-100 (PAHH-100 @ 60 PSI)

Zero: 0 PSIG
Span: 150 PSIG

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:29:24 AM

LOOP CHECK FUEL GAS FILTER PT-100
(PAHH-100 @ 60 PSI) Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:29:38 AM

LOOP CHECK FUEL GAS FILTER PT-100
(PALL-100 @26 PSI) Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:29:41 AM

CALIBRATION CHECK FUEL GAS FILTER
PT-100 (PALL-100 @26 PSI)

Zero: 0 PSI
Span: 150 PSI

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:29:53 AM

GEARBOX OIL PRESSURE PT-201 (PALL-
201 @ 10 PSI)

As Found: 10 PSI
As Left: 10 PSI

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:30:28 AM

ENGINE OIL PRESSURE PT-500 PALL-500
@ 35 PSI)

As Found: 35 PSI
As Left: 35 PSI

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:30:32 AM

PDIT3582B, FUEL GAS FILTER DIFF Zero: 0 PSI
Span: 0 PSI

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:30:45 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE TEMPERATURE DEVICES FUNCTION TEST

Item Response Completion

ENGINE EXHAUST TEMPERATURE TE-110
(TAHH-110 @1000 F)

As Found: 1000 DEGREES F
As Left: 1000 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:31:17 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #1 (TAHH-1R
@1225 F) 1225 DEGREES F TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:31:35 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #2 (TAHH-2R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:31:57 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #3 (TAHH-3R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:32:02 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #4 (TAHH-4R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:33:01 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #5 (TAHH-5R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 122 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:33:17 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #6 (TAHH-6R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:33:27 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #7 (TAHH-7R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:33:39 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #8 (TAHH-8R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:33:46 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #1 (TAHH-1L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:34:54 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #2 (TAHH-2L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:03 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #3 (TAHH-3L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:16 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #4 (TAHH-4L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:22 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #5 (TAHH-5L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:29 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #6 (TAHH-6L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:38 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #7 (TAHH-7L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:45 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #8 (TAHH-8L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:35:55 AM

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE R.B. TE-160 (TAH-160
@145 F)

As Found: 0 DEGREES F
As Left: 0 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:43:58 AM

Comments/Recommendations:
Not Equipment

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE R.B. TE-160 (TAHH-160
@150 F)

As Found: 0 DEGREES F
As Left: 0 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:44:51 AM

Comments/Recommendations:
Not Equipment

NP-SK3580B-NPCPP         -Water Injection Wuakesha Engine Drive (THA)
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ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE L.B TE-170 (TAH-170 @
145 F)

As Found: 0 DEGREES F
As Left: 0 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:45:17 AM

Comments/Recommendations:
Not Equipment

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE L.B. TE-170 (TAHH-170 @
150 F)

As Found: 0 DEGREES F
As Left: 0 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:45:25 AM

Comments/Recommendations:
Not Equipment

GEARBOX OIL TEMP TE-200 (TAH-200
@170 F)

As Found: 170 DEGREES F
As Left: 170 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:45:53 AM

GEARBOX OIL TEMP TE-200 (TAHH-200 @
180 F)

As Found: 180 DEGREES F
As Left: 180 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:46:13 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-301 (TAH-301 @203 F)

As Found: 203 DEGREES F
As Left: 203 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:46:48 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-301 (TAHH-301 @ 221
F)

As Found: 221 DEGREES F
As Left: 221 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:46:55 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-302 (TAH-302 @203 F)

As Found: 203 DEGREES F
As Left: 203 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:47:22 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-302 (TAHH-302 @
221F)

As Found: 221 DEGREES F
As Left: 221 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:47:48 AM

INJECTION PUMP BEARING
TEMPERATURE TE-303 (TAH-303 @203 F)

As Found: 203 DEGREES F
As Left: 203 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:48:16 AM

INJECTION PUMP BEARING
TEMPERATURE TE-303 (TAHH-303 @221
F)

As Found: 221 DEGREES F
As Left: 221 DEGREES F

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:48:23 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE LIQUID LEVEL DEVICES FUNCTION TEST

Item Response Completion

FUEL GAS FILTER LSH-100 (LAHH-100 @
13 INCH) Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:48:30 AM

GEARBOX OIL LEVEL LT-200 (LALL-200 @
8 INCH) Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:48:32 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE VIBRATION DEVICES FUNCTION TEST

Item Response Completion

COOLER VT-100 (VAH-100 @ 0.7
INCHES/SEC)

As Found: 0.7 INCHES/SEC
As Left: 0.7 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:51:04 AM

COOLER VT-100 (VAHH-100 @ 1.5
INCHES/SEC)

As Found: 1.5 INCHES/SEC
As Left: 1.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:51:20 AM

ENGINE VT-110 (VAH-110 @ 0.7
INCHES/SEC)

As Found: 0.7 INCHES/SEC
As Left: 0.7 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:51:31 AM

ENGINE VT-110 (VAHH-110 @ 1.5
INCHES/SEC)

As Found: 1.5 INCHES/SEC
As Left: 1.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:51:40 AM

ENGINE VT-120 (VAH-120 @ 0.7
INCHES/SEC)

As Found: 0.7 INCHES/SEC
As Left: 0.7 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:51:48 AM

ENGINE VT-120 (VAHH-120 @ 1.5
INCHES/SEC)

As Found: 1.5 INCHES/SEC
As Left: 1.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:52:53 AM

GEARBOX VT-130 (VAH-130 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:53:01 AM

GEARBOX VT-130 (VAHH-130 @ 0.5
INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:53:53 AM

INJECTION PUMP VT-301 (VAH-301 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:54:56 AM

INJECTION PUMP VT-301 (VAHH-301 @
0.5 INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:55:12 AM

INJECTION PUMP VT-302 (VAH-302 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:55:22 AM

INJECTION PUMP VT-302 (VAHH-302 @
0.5 INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:55:36 AM

INJECTION PUMP VT-303 (VAH-303 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:57:16 AM

INJECTION PUMP VT-303 (VAHH-303 @
0.5 INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:57:27 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE SAFETY DEVICE VERIFICATION FUNCTION TEST

Item Response Completion

ENGINE OVER SPEED SS-100 (SSHH-100
@1980 RPM'S)

As Found: 1980 RPM
As Left: 1980 RPM

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:57:47 AM

UNIT ESD – ESD BUTTON AT UCP Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:57:51 AM
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UNIT ESD – ENGINE MOUNTED ESD
BUTTON Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:57:54 AM

DETONATION SETPOINT (@ 750) As Found: 750 RPM
As Left: 750 RPM

TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:20 AM

Shutdown Task - CHECK FUNCTION AND INTIGRITY OF THE FOLLOWING SHUTDOWN VALVE,SOLENOID, POSITION SWITCH AND CONTROL
VALVET

Item Response Completion

SDV-100, XSV100, ZSO/ ZSC100 Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:24 AM

SDV-110, XSV110, ZSO/ ZSC110 Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:26 AM

SOV-100 STARTING GAS SUPPLY Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:28 AM

SOV-101, INSTRUMENT SUPPLY TO PRE-
LUBE PUMP Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:58:30 AM

PCV-100 FUEL GAS SUPLY SET AT 125
PSI Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com

12/5/2023 9:58:32 AM

PCV-110 FUELGAS SUPLY SET AT 40 PSI Pass/Fail: Pass TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:34 AM

Shutdown Task - CHECK THE OPERATION OF DIGITAL IGNITION SYSTEM

Item Response Completion

CHECK THE OPERATION OF DIGITAL
IGNITION SYSTEM CPU95 AND TIGHTEN
INSPECT ALL ACCESSIBLE INSTRUMENT
SYSTEMS FOR DAMAGE FAULTS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTIONS

Yes TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:44 AM

CHECK THE OPERATION OF DIGITAL
IGNITION SYSTEM ALTRONIC EPC-150.
AND TIGHTEN INSPECT ALL ACCESSIBLE
INSTRUMENT SYSTEMS FOR DAMAGE
FAULTS, LOOSE OR BROKEN
CONNECTIONS

Yes TDUA@chevron.com
12/5/2023 9:58:45 AM

Shutdown Task - CHECK THE OPERATION OF AIR FUEL CONTROL SYSTEM

Item Response Completion

RECORD OXYGEN SENSOR VALUE AND
SENSOR CONVERTOR MODULE 2.4 VDC TDUA@chevron.com

12/5/2023 10:03:27 AM

FUEL CONTROL VALVE Yes TDUA@chevron.com
12/5/2023 10:03:30 AM

Final Check

Item Response Completion

CARRY OUT PRE-START INSPECTION,
COORDINATE WITH OPERATIONS/OTHER
CRAFTS TO START ENGINE AND FINALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE INSTRUMENT
SYSTEMS FOR DAMAGE FAULTS, LEAKS,
LOOSE OR BROKEN CONNECTIONS

Yes TDUA@chevron.com
12/5/2023 10:03:38 AM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Centrifugal Pump-Recip Engine(Gas)-Mech (THA)

Work Order #
1210218-NPMECHROV

Description
1Y WATER INJECT WAUKESHA

Scheduled Date
12/20/2023

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
WIW

Local Code 13

Service Type
ID365

Work Center
NPMECHROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
99

PM Description
1Y WATER INJECT WAUKESHA

SD Category

Plan Date
10/4/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580B-NPCPP

Description
6M WATER INJECT WAUKESHA

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
Pump

Assignment and Status

Completed by
Ekkachai Saethow

Completed on
12/10/2023 10:30:40 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

Done By: Aphiwat./ Ekkachai./ Natthawut./Songpol

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

SELECT LOCATION NORTH PAILIN EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:16 AM

SELECT MAINTENANCE INTERVAL 1Y EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:20 AM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR
LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:23 AM

NP-SK3580B-NPCPP         -Centrifugal Pump-Recip Engine(Gas)-Mech (THA)
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PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

DURING ENGINE’ S RUNNING TAKE LUBE
OIL SAMPLE AS FOLLOWS: PREPARE OIL
SAMPLE BOTTLES, LABELING AND
REQUIRED DATA

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:25 AM

CONDITION MONITORRING: REVIEW
ALARM AND MALFUNCTION HISTORY
THRU LOG AND DCS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:27 AM

LEAVE THE ENGINE IDLING FOR NORMAL
TEMPERATURE COOLDOWN ABOUT 10
MINS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:27 AM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

SHUTDOWN THE UNIT, ISOLATE ALL
HAZARD ENERGY AND TAG FOR SAFETY Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:04:44 AM

LUBE OIL SYSTEM TASK

Item Response Completion

CHECK THE OPERATION FOR LUBE OIL
FEED IN FLOATING VALVE (ADJUST AS
NECESSARY)

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:47 AM

CHECK AND CLEAN UP CRANKCASE
BREATHER CAP Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:04:48 AM

CHECK ENGINE LUBE OIL LEVEL (REFILL
AS NECESSARY) Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:04:50 AM

CHECK LUBE OIL LEVEL AT DAY TANK Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:04:53 AM

CHANGE GEAR BOX LUBE OIL No EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:06:14 AM

Comments/Recommendations:
No new lube oil.

CHANGE GEAR BOX LUBE OIL FILTER Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:05:34 AM

CHANGE PUMP BEARING LUBE OIL Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:06:20 AM

CLEAN UP MICROSPIN CENTRIFUGE AND
REPLACE LINER PAPER Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:06:21 AM

COOLING SYSTEM TASK

Item Response Completion

CHECK COOLANT CONDITION (PH 5-9)
AND TOP UP AS REQUIRED Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:06:25 AM

CHECK COOLING FAN BEARING, IDLER
BEARING AND BELT, REPLACE IF
NECESSARY, GREASE COOLER FAN
BEARING

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:06:26 AM

CHECK COOLER FAN BELT TENSION,
SHEAVE CONDITION AND ALIGNMENT Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:06:26 AM

CHECK RADIATOR CLEANLINESS AND
CLEAN UP AS NECESSARY Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:06:28 AM

AIR INTAKE AND EXHAUST SYSTEM TASK

Item Response Completion

CLEAN THE AIR FILTER AND HOUSING
(REPLACE AS NECESSARY) Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:06:45 AM

INSPECT TURBO CHARGERS FOR
GENERAL CONDITION/FREE OF
MOVEMENT, TOUCH AND FEEL
EXCESSIVE AXIAL AND RADIAL PLAY OF
TURBO WHEEL

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:06:46 AM

CHECK EXHAUST HOOD/PIPE FOR
LOOSE OR CRACK Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:06:47 AM

STARTING SYSTEM TASK

Item Response Completion

CHECK STARTER LUBRICATOR LEVEL
AND WATER TRAP FOR PROPER
WORKING CONDITION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:07:38 AM

INSPECT AND CLEAN SUCTION
STRAINER OF STARTING GAS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:07:38 AM

FUEL GAS SYSTEM TASK
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Item Response Completion

CHECK FUEL GAS FILTERS CONDITION
AND REPLACE AS NECESSARY Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:07:53 AM

DRAIN ACCMULATED WATER FROM FUEL
GAS SEPARATOR Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:07:53 AM

CHECK AND LUBRICATE CARBURETOR
AND SPEED CONTROL ACTUATOR
LINKAGES FOR SMOOTH OPERATIONS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:07:54 AM

ENGINE TASK

Item Response Completion

CHECK AND SET ENGINE VALVE
CLEARANCE. Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:07:56 AM

INSPECT SPARK PLUGS AND ADJUST
GAP OR REPLACE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:07:57 AM

CHECK COMPRESSION PRESSURE AND
RECORD

RIGHT CYLINDER CYL.#R1: 240 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R2: 240 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R3: 240 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R4: 245 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R5: 240 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R6: 240 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R7: 240 PSIG
RIGHT CYLINDER CYL.#R8: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L1: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L2: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L3: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L4: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L5: 180 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L6: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L7: 240 PSIG
LEFT CYLINDER CYL.#L8: 240 PSIG

EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:03 AM

CHECK COUPLING DRIVEN BETWEEN
ENGINE AND GEARBOX FOR LOOSE OR
CRACK

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:05 AM

PUMP SYSTEM TASK

Item Response Completion

VISUAL CHECK CONDITION OF
ACCESSORY PARTS FOR LOOSE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:07 AM

CHECK COUPLING DRIVE BETWEEN
PUMP AND GEARBOX/ENGINE FOR
LOOSE OR CRACK.

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:08 AM

MECHANICAL SEAL

Item Response Completion

CHECK MECHANICAL SEAL CONDITION
FOR ANY LEAKAGE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:12 AM

INSPECT AND CLEAN HYDROCYCLONE
FLUSHING LINE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:13 AM

FINAL CHECK

Item Response Completion

CO-ORDINATE WITH PROD & I/E TO DE-
ISOLATE POWER AND TEST RUN, CHECK
FOR PROPER OPERATION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:21 AM

CHECK PRE-LUBE SYSTEM LUBE OIL
PUMP PRESSURE >/= 5 PSI Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:19 AM

CHECK FOR LEAK, LEVEL ABNORMAL
CONDITION Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:20 AM

LET ENGINE RUN AT IDLE FOR 5-10 MINS
TILL CHECK FOR LEAK, LEVEL
ABNORMAL CONDITION AND ALL TEMP
INDICATORS ARE STABLE

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:41 AM

SWITCH TO ON LOAD, CHECK ALL
IGNITION AND TEMP. FOR PROPER
READING ON EACH CYLINDER

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:42 AM

LUBE OIL PRESSURE, WATER TEMP.AND
LOAD SHARING FOR RESPONDING
OBSERVATION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:43 AM

CHECK CONDITION OF FUEL,OIL
SYSTEM,WATER COOLING SYSTEM,
NOISE AND LOOSE CONNECTION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:44 AM

RECORD ENGINE LUBE OIL PRESSURE
(PSI) 63 PSIG EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:53 AM

RECORD ENGINE FUEL GAS PRESSURE
(PSI) 56 PSIG EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:12:01 AM

RECORD ENGINE FUEL GAS HHV
HEATING VALUE (BTU) 0 BTU EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:13:55 AM
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Comments/Recommendations:
N/A

RECORD ACTUAL IGNITION TIMING
(ºBTDC) 25 ºBTDC EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:14:37 AM

RECORD GAS OVER AIR (inH2O) 0 inH2O EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:16:21 AM

Comments/Recommendations:
N/A

RECORD STARTING GAS PRESSURE
(PSI) 80 PSIG EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:19:25 AM

RECORD ENGINE OIL TEMPERATURE (ºF) 173 ºF EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:19:34 AM

RECORD JACKET WATER TEMPERATURE
(ºF)

INLET: 150 ºF
OUTLET: 125 ºF

EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:19:56 AM

RECORD AUXILIARY WATER
TEMPERATURE (ºF)

INLET: 125 ºF
OUTLET: 125 ºF

EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:20:15 AM

RECORD AIR INLET MANIFOLD
PRESSURE (PSI) 0 PSIG EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:22:42 AM

Comments/Recommendations:
N/A

RECORD EXHAUST MANIFOLD OXYGEN
(%) 2.7 % EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:22:55 AM

RECORD CRANKCASE PRESSURE
(inH2O) 0 inH2O EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:23:43 AM

Comments/Recommendations:
N/A

RECORD CYLINDER TEMPERATURE (ºF)

RIGHT CYLINDER CYL.#R1: 995 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R2: 1004 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R3: 996 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R4: 1013 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R5: 1016 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R6: 1001 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R7: 995 ºF
RIGHT CYLINDER CYL.#R8: 1043 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L1: 1013 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L2: 982 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L3: 983 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L4: 987 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L5: 1013 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L6: 1015 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L7: 1034 ºF
LEFT CYLINDER CYL.#L8: 999 ºF

EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:24:56 AM

RECORD ENGINE SPEED (RPM) 1400 RPM EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:25:02 AM

RECORD ENGINE RUNNING HOUR (HRS) 0.3 HRS EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:25:10 AM

RECORD PUMP FLOWRATE (BPD) 0 BPD EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:26:19 AM

Comments/Recommendations:
N/A

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION -RETURN
UNIT TO NORMAL OPERATION -ENSURE
THE EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:26:22 AM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Water Injection Turbine Engine Drive (THA)

Work Order #
1210553-NPIEROV

Description
4K PWIP SOLAR-SATURN20

Scheduled Date
07/21/2023

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
WIT

Local Code 13

Service Type
MH4400

Work Center
NPIEROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
99

PM Description
4K PWIP SOLAR-SATURN20

SD Category

Plan Date
7/4/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580A-NPCPP

Description
4K PWIP SOLAR-SATURN20

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Completed by
Nakorn Sarima

Completed on
5/15/2023 8:32:08 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

Complete By : Teerapong D. / Kraisorn T. / Supachai P./ Nakorn S. // 14 May 23

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

PLEASE INDICATE INSPECTION
INTERVAL 4K NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:39:03 PM

LOCATION NORTH PAILIN NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:39:06 PM

JOB PREPARATION

Item Response Completion

OBTAIN WORK PERMIT, REVIEW HA/JSA
ANS CARRY OUT TOOLBOX MEETING Yes NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:39:11 PM

REVIEW/ SIGN UP START WORK CHECK
PRIOR PERFORMING TASKS Yes NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:39:13 PM

PRE-SHUTDOWN TASK - Record Pump Parameters

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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Item Response Completion

PERFORM VISUAL INSPECTION
CHECKING FOR ABNORMAL NOISE,
VIBRATIONS, LOOSE BOLTS, OR LOOSE
CONNECITONS

Yes NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:39:17 PM

SHUTDOWN TASK - PERFORM PRESSURE SWITCHES FUNCTION TEST

Item Response Completion

S322-2 BACKUP LUBE PUMP ACTIVATION,
SET AT 6/4 PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6 PSI
 As Left: 6 PSI
DEC
 As Found: 4 PSI
 As Left: 4 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:42:59 PM

S322-3 BACKUP LUBE PUMP ACTIVATION,
SET AT 6/4 PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6
 As Left: 6
DEC
 As Found: 4
 As Left: 4

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:43:33 PM

S322-5 BACKUP LUBE PUMP LOW
PRESSURE TEST, SET AT 12 PSIG

As Found: 12
As Left: 12

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:44:39 PM

S342-2 GAS FUEL VENT EXAUST CHECK,
SET AT 3/6 PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6 PSI
 As Left: 6 PSI
DEC
 As Found: 3 PSI
 As Left: 3 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:44:29 PM

S349 FLAMEOUT DETECTION, SET @ 6/4
PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6 PSI
 As Left: 6 PSI
DEC
 As Found: 4 PSI
 As Left: 4 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:46:22 PM

SHUTDOWN TASK - PERFORM PACKAGE PRESSURE TRANSMITTER FUNCTION TEST

Item Response Completion

TPD-530 TRANSMITTER FUEL SUPPLY
FILTER COALESCER D/P CAL RANG 0-50
PSI (SET @8PSI)

ZERO: 0 PSI
SPAN: 50 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:46:38 PM

TPD-344 GAS FUEL CONTROL DELTA-P
TRANSMITTER START AT 12 PSID CAL
RANG 0-100 PSI, PDAH SET@ 12 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 12 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:46:51 PM

TPD-396-2 TRANSMITTER ENCLOSURE
PRESSURE CAL RANG 0-15 INWC

ZERO: 0 inH2O
SPAN: 15 inH2O

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:47:00 PM

TPD-397 TRANSMITTER LUBEOIL FILTER
DELTA P CAL RANG 0-50 PSI., PDAH @ 20
PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 50 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:47:10 PM

TPD-799 TRANSMITTER AIR INLET FILTER
DELTA P CAL RANG 0-25 IN H2O, PDAH
SET@5 IN H2O, PDAHH @ 7 INH2O

ZERO: 0 inH2O
SPAN: 25 inH2O

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:47:22 PM

TPD-386 TRANSMITTER MONITOR PCD
CAL RANG 0-700 PSI, PAL @ 150 PSI, PAH
@ 180 PSI, PAHH @ 185 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 700 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:47:35 PM

TPD-349 TRANSMITTER ENCLOSURE
PRESSURE CAL RANG 0-700 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 700 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:47:45 PM

TPD-324 TRANSMITTER LUBE OIL TANK
VENT PRESS. CAL RANG 0-15 IN H2O,
PAH SET@ 8.5 IN H2O, PAHH @ 10 IN H2O

ZERO: 0 inH2O
SPAN: 15 inH2O

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:48:05 PM

TPD-380 TRANSMITTER LUBE OIL
HEADER PRESS.PL PERM 6 PSI CAL
RANG 0-100 PSI, PAL SET @ 41 PSI, PALL
SET @ 25 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 100 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:48:28 PM

TPD-363-1 TRANSMITTER PUMP SUCTION
PRESS. CAL RANG 0-700 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 700 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:48:43 PM

TPD-364-1 TRANSMITTER PUMP
DISCHARGE PRESS. CAL RANG 0-3500
PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 3500 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:49:11 PM

TPD-380-2 TRANSMITTER PUMP LUBE OIL
PRESSURE CAL RANG 0-30 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 30 PSI

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:49:34 PM

FUNCTION TEST GAS FUEL CONTROL
VALVE (EGEF344) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:49:37 PM

SHUTDOWN TASK - CHECK ACCURACY AND LOOP TEST RTD AND TEMPERATURE DEVICE

Item Response Completion

INSPECT RTD SENSOR FOR DAMAGED,
GROUNDED, TERMINAL LOOSEN AND
MEASURE SENSOR RESISTANCE
SIMULATE

Yes NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:49:43 PM

RT2073-0 THERMISTOR 0 Degree F NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:55:44 AM

Comments/Recommendations:
No Device

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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RT2073-1 THERMISTOR 0 Degree F NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:55:22 AM

Comments/Recommendations:
No Device

RT327-2 RTD ENGINE # 2 AND # 3
BEARING DRAIN TEMPERATURE (30-50F)
147F (OP)

97 Degree F NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:56:03 AM

RT327-4 RTD ENGINE # 4 AND # 5
BEARING DRAIN TEMPERATURE (30-50F) 98 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:56:08 AM

RT339 RTD TURBINE AIR INLET
TEMPERATURE 99 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:56:14 AM

RT370-11 RTD PUMP THRUST BEARING
OUTBOARD (NDE) 99 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:56:30 AM

RT370-11S RTD PUMP THRUST BEARING
OUTBOARD (NDE) (AL 190F, SD 200F) 99 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:56:42 AM

RT370-12 RTD PUMP THRUST BEARING
INBOARD (NDE) (AL 190F, SD 200F) 98 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:56:49 AM

RT370-12S RTD PUMP THRUST BEARING
INBOARD (NDE) 98 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:57:05 AM

RT370-6 RTD PUMP DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE (AL
190F, SD 200F)

97 Degree F NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:57:21 AM

RT370-6S RTD PUMP DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE 97 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:57:28 AM

RT370-7 RTD PUMP NON- DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE (AL
190F, SD200F)

99 Degree F NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:57:38 AM

RT370-7S RTD PUMP NON- DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE 99 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:57:56 AM

RT380 RTD LUBE OIL HEADER
TEMPERATURE (AL 160 F, SD 165F) 96 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:57:59 AM

RT390 RTD LUBE OIL TANK
TEMPERATURE 96 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:58:04 AM

RT396 RTD ENCLOSURE TEMPERATURE 96 Degree F NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:58:11 AM

RT331 PUMP CASE TEMP (AL 140F, SD
160 F) 96 Degree F NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:58:15 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK ACCURACY AND LOOP TEST TEMPERATURE OF SULZER PUMP

Item Response Completion

TE101A NDE JOURNAL BEARING (AL190F,
SD200F) 92 Degree F NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:52:52 PM

TE102A DE JOURNAL BEARING (AL190F,
SD200F) 91 Degree F NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:52:57 PM

TE103A NDE THURST PAD (AL190F,
SD200F) 95 Degree F NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:53:09 PM

TE104A NDE THURST PAD (AL190F,
SD200F) 96 Degree F NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:53:16 PM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE OPERATION VIBRATION TRANSMITTERS

Item Response Completion

TV385-1 VIBRATION GEAR BOX HIGH
FWD. A/L =98.1 m/s2, S/D=147.15 m/s2

AS FOUND A/L =98.1 m/s2: 98.1 m/s2
AS FOUND S/D=147.15 m/s2: 147.15 m/s2

NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:58:48 AM

TV385-2 VIBRATION GEAR BOX HIGH AFT
A/L =98.1 m/s2, S/D=147.15 m/s2

AS FOUND A/L =98.1 m/s2: 98.1 m/s2
AS FOUND S/D=147.15 m/s2: 147.5 m/s2

NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:59:00 AM

TV384-1 VIBRATION ENGINE VELOCITY,
A/L=0.5 in/s, S/D=0.66 in/s

AS FOUND A/L=0.5 in/s: 0.5 in/s
AS FOUND S/D=0.66 in/s: 0.5 in/s

NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:59:11 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE OPERATION VIBRATION OF SULZER PUMP

Item Response Completion

PRIMARY INJECT : ZV-360X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:54:17 PM

LOOP CHECK : ZV-360X DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:55:03 PM

PRIMARY INJECT : ZV-360X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): -9.99 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.4 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.3 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:01:28 AM

PRIMARY INJECT : ZV-360Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:01:34 AM

LOOP CHECK : ZV-360Y DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:01:43 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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PRIMARY INJECT : ZV-360Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): -9.86 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:03:30 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:03:37 AM

LOOP CHECK : ZV-361X DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:03:45 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): -10.04 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:04:34 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:04:39 AM

LOOP CHECK : ZV-361Y DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:04:46 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): 9.96 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:05:12 AM

ZV-361K KEYPHASOR RECORD GAP
VOLTAGE -9.84 VDC NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:05:28 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THERMOCOUPLE

Item Response Completion

CHECK THERMOCOUPLE HARNESS
ASSEMBLIES, REPLACE IF DEFECTIVE. Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:05:32 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE OPERATION AND SETPOINT SAFTY RELIEF VALVES

Item Response Completion

VR 901 LUBE OIL SYSTEM SET AT 130
PSIG

As Found: 130 PSI
As Left: 130 PSI

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:06:11 AM

VR 901 LUBE OIL SYSTEM SET AT 130
PSIG RECORD RESEAT PRESSURE 128 PSI NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:06:34 AM

VR 905 PRE/ POST LUBE SET AT 10 PSIG As Found: 10 PSI
As Left: 10 PSI

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:06:47 AM

VR 905 PRE/ POST LUBE SET AT 10 PSIG
RECORD RESEAT PRESSURE 9 PSI NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:06:52 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK SDV AND CV

Item Response Completion

FUNCTION CHECKS THE OPERATION
AND CONDITION, CONNECTION FOR SDV,
XSV, AND POSITION SWITCHES
MEASURE COIL RESISTANCE OF THE
FOLLOWING; (CHANGE SOLENOID VALVE
AND LIMIT SWITCH EVERY 2Y, 16K)

Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:06:55 AM

SDV 3580A MAIN SUPPLY FUEL GAS:
STROKE TEST AND RECORD COIL
RESISTANCE

280 OHMS NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:09:34 AM

SDV 3580A MAIN SUPPLY FUEL GAS:
RECORD DUE DATE 01/25/2021 NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:09:28 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT EXCITER IGNITER SYSTEM

Item Response Completion

INSPECT EXCITER IGNITER SYSTEM,
CHECK IGNITER CABLE AND VERIFY
GROUND

Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:09:38 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT AND TEST FIRE AND GAS DETECTION

Item Response Completion

INSPECT AND TEST TRIP PNEUMATIC
AND EXERCISE FIRE DAMPER LOUVER
FOR DAMAGE OR CORROSION AND
APPLY GREASE IF NESSESSARY

Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:09:43 AM

GD-3583A (ZX399-1) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:09:52 AM

GD-3583B (ZX399-2) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:09:56 AM

S398-31A THERMAL SENSOR SET 325
DEGREE F Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:10:02 AM

S398-31B THERMAL SENSOR SET 325
DEGREE F Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:10:08 AM

Z398-50 (NPCPP) / Z398-60 (BEWC) / Z398- Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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80 (BEWA) FLAME DETECTOR 5/15/2023 8:10:12 AM

Z398-51 (NPCPP) / Z398-61 (BEWC) / Z398-
81 (BEWA) FLAME DETECTOR Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:10:15 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT AND WEIGHT ALL CO2 CYLINERS

Item Response Completion

VISUAL INSPECT PIPING FOR
CORROSION AND DAMAGE Not Applicable NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:15:30 AM

Comments/Recommendations:
Auxalaily Cylinder corrded need to inspection by AI Inspector

CHECK NOZZLES NOT PLUGGED AND
ARE AIMED AT PROTECTED EQUIPMENT Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:10:54 AM

SELECT MAIN/AUX. SWITCH, CHECK
EACH POSITION FOR OPERATIONAL. Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:10:51 AM

RECORD CO2 CYLINDER 75 LB (1)
WEIGHT 215 LBS NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:15:51 AM

RECORD CO2 CYLINDER 75 LB (2)
WEIGHT 215 LBS NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:15:55 AM

RECORD CO2 CYLINDER 50 LB WEIGHT 155 LBS NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:16:00 AM

RECORD LAST HYDRO TEST DATE 06/17/2017 NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:16:36 AM

FUNCTION TEST HS3581 CO2 MANUAL
RELEASE Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:16:46 AM

CHECK CO2 RELEASE MECHANISM,
DISCHARGE SWITCH, STROBE LIGHT Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:16:57 AM

REMOVE TO RE-CERTIFY CO2
CYLINDERS EVERY 5Y Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:17:04 AM

RECORD CO2 CYLINDER WEIGHT #1 Not Applicable LBS NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:40:55 PM

RECORD CO2 CYLINDER WEIGHT #2 Not Applicable LBS NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:40:55 PM

RECORD CO2 CYLINDER WEIGHT #3 Not Applicable LBS NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:40:55 PM

SHUTDOWN TASK - INSPECT ELECTRICAL MOTORS

Item Response Completion

VISUALLY INSPECT ALL ACCESSIBLE
ELECTRICAL SYSTEMS FOR LOOSE OR
BROKEN CONNECTIONS, DEFECTIVE
CIRCUITRY, EXCESSIVE MOTOR
VIBRATION AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:17:09 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT STARTER MOTOR(VFD)

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Not Applicable NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:18:49 AM

Comments/Recommendations:
Gas Motor Drive

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:17:38 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ) Not Applicable NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:18:58 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT DC BACK UP LUBE OIL PUMP

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:19:13 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:19:16 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ) 550 MΩ NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:20:04 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST 37.5 Ω NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:20:30 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:20:49 AM

INSPECT CARBON BRUSHES AND
REPLACE IF NECESSARY No NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:20:46 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT AC PRE/POST LUBE OIL PUMP

Item Response Completion

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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CHECK GROUNDING SYSTEM Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:20:54 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:20:58 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ)

T1: 550 MΩ
T2: 550 MΩ
T3: 550 MΩ

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:21:39 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST
(DIFFERENT PER PHASE SHALL BE <10%)
(Ω)

T1-T2: 4.7 Ω
T2-T3: 4.7 Ω
T3-T1: 4.7 Ω

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:22:20 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:23:45 AM

Comments/Recommendations:
Visual Inspection condition.

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT ENCLOSURE VENT FAN MOTOR

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:24:17 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:24:20 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ)
(MΩ)

T1: 550 MΩ
T2: 550 MΩ
T3: 550 MΩ

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:24:59 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST
(DIFFERENT PER PHASE SHALL BE <10%)
(Ω)

T1-T2: 3.8 Ω
T2-T3: 3.8 Ω
T3-T1: 3.8 Ω

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:25:24 AM

MEASURE SPACE HEATER RESISTANCE
(Ω) 375 Ω NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:25:35 AM

MEASURE SPACE HEATER CURRENT (A) 0.3 A NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:25:47 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:26:38 AM

Comments/Recommendations:
Visual inspect and apply grease.

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT LUBE OIL COOLER FAN MOTOR

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:26:50 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:26:53 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ)
(MΩ)

T1: 550 MΩ
T2: 550 MΩ
T3: 550 MΩ

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:27:06 AM

MEASURE SPACE HEATER RESISTANCE
(Ω) 270 Ω NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:27:32 AM

MEASURE SPACE HEATER CURRENT (A) 0.3 A NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:27:37 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST
(DIFFERENT PER PHASE SHALL BE <10%)
(Ω)

T1-T2: 3.8 Ω
T2-T3: 3.8 Ω
T3-T1: 3.8 Ω

NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:28:01 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:28:57 AM

Comments/Recommendations:
Visual inspect , No apply grease.

SHUTDOWN TASK - PERFORM MEASURE SOLENOID COIL RESISTANCE

Item Response Completion

L340-1 GAS TORCH SHUTOFF VALVE 43.4 Ohm NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:29:12 AM

L341-1 PILOT, PRIMARY FUEL SHUTOFF
VALVE 43.7 Ohm NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:29:17 AM

L341-3 GAS VENT 51.7 Ohm NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:29:34 AM

L342-1 PILOT, SECONDARY FUEL
SHUTOFF VALVE 52.1 Ohm NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:29:42 AM

LU921 LUBRICATE STARTER 0 Ohm NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:29:50 AM

L330-1 STARTER SHUTOFF VALVE 65 Ohm NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:29:58 AM

L390-1 ON CRANK CLEANING SHUTOFF
VALVE 51 Ohm NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:30:02 AM

Copy of L390-1 ON CRANK CLEANING
SHUTOFF VALVE Not Applicable Ohm NZDE@chevron.com

5/14/2023 2:40:55 PM

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)



Page 7 of 7

SHUTDOWN TASK - PERFORM LEVEL SWITCHES FUNCTION TEST

Item Response Completion

S388-1 LUBE OIL TANK LOW-LEVEL
ALARM Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:30:24 AM

S388-2 LUBE OIL TANK LOW LEVEL S/D Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:30:21 AM

S388-3 LUBE OIL TANK HIGH-LEVEL
ALARM Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

5/15/2023 8:30:28 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE ENGINE TEMPERATURE AND SPEED SETTING

Item Response Completion

100% SPEED 11522 HZ 22300RPM GAS
PRODUCER (GP) SHUTDOWN 105%
POWER TURBINE (PT) SHUTDOWN 100%
RECORD SPEED PICK UP COIL
RESISTANCE

209 OHM NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:57:49 PM

BACKUP OVERSPEED SETTING 10%
SPEED 1152 HZ 102% SPEED 11752.8 HZ
RECORD SPEED PICK UP COIL
RESISTANCE

626 OHM NZDE@chevron.com
5/14/2023 2:57:57 PM

ENGINE TEMPERATURE T5 (TC382) (HIGH
ENGINE TEMP S/D (BELOW 60% SPEED)
1425 DEGF; HIGH ENGINE TEMP S/D
(ABOVE 60% SPEED) 1320 DEGF;
TOPPING REALLY (BELOW 60% SPEED)
1300 DEGF)

Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
5/15/2023 8:05:38 AM

START AND TEST RUN UNIT

Item Response Completion

MEASURE RUNNING CURRENT OF
ELECTRIC MOTOR LIST BELOW Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:52:34 AM

DC BACK UP LUBE OIL PUMP(ADC) A1: 24 NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:52:40 AM

AC PRE/POST LUBE OIL PUMP
A1: 1
A2: 1
A3: 1

NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:52:50 AM

ENCLOSURE VENT FAN MOTOR
A1: 4.2
A2: 4.0
A3: 4.2

NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:53:23 AM

LUBE OIL COOLER FAN MOTOR
A1: 5
A2: 5
A3: 5

NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:53:36 AM

FINAL INSPECTION

Item Response Completion

CARRY OUT PRE-START INSPECTION Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:53:41 AM

COORDINATE WITH OPERATIONS TO
START ENGINE Yes NZDE@chevron.com

5/15/2023 7:53:42 AM

FINAL INSPECT ALL ACCESSIBLE
ELECTRICAL SYSTEMS FOR LOOSE OR
BROKEN CONNECTIONS, DEFECTIVE
CIRCUITRY, EXCESSIVE MOTOR
VIBRATION AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:53:43 AM

RETURN UNIT TO NORMAL POSITION Yes NZDE@chevron.com
5/15/2023 7:53:44 AM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)

Work Order #
1210553-NPMECHROV

Description
4K PWIP SOLAR-SATURN20

Scheduled Date
07/21/2023

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
WIT

Local Code 13

Service Type
MH4400

Work Center
NPMECHROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
99

PM Description
4K PWIP SOLAR-SATURN20

SD Category

Plan Date
7/4/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580A-NPCPP

Description
4K PWIP SOLAR-SATURN20

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Group
NPMECHROV

Completed by
Ponlasit Thongsawang

Completed on
5/15/2023 8:14:35 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

COMPLETE DATE 14 MAY 2023

COMPLETE BY NATTHAWUT T.,SONGPOL S.,CHALERM M.,KRITSADAKORN C.

Reviewer Summary

Coordinate with Mechanic Specialist to waiting 2 lube oil filter and o-ring arrive on NPLQ then plan to replace again

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

SELECT LOCATION NORTH PAILIN OERZ@chevron.com
5/14/2023 11:36:04 AM

SELECT MAINTENANCE INTERVAL 4K OERZ@chevron.com
5/14/2023 11:36:06 AM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR

Yes OERZ@chevron.com
5/14/2023 11:36:09 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

VISUALLY INSPECT ALL ACCESSIBLE
PARTS FOR LEAKS, EXCESSIVE
VIBRATION AND NOISE,LOOSE
CONNECTIONS AND FITTINGS AND NON
STANDARD CONDITIONS

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:46 AM

REVIEW VIBRATION SURVEY AND
RECORD TRADING FOR ENGINE AND
BEARING CONDITION

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:47 AM

REVIEW ENGINE LUBE OIL ANALYSIS
FOR PHYSICAL PROPERTIES, WEAR
METAL AND OTHER, OIL FILTER DIFF.AND
RESULT FROM LUBE OIL PROGRAM

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:49 AM

TAKE READING AND RECORD ENGINE
SPEED, PCD AND TEMPERATURE TO
EVALUATE RESULTS AGAINST BASELINE
DATA

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:49 AM

BEFORE SHUTDOWNTHE UNIT, A
WALKAROUND INSPECTION IS
RECOMMENDED TO ENSURE
EQUIPMENT IS FUNCTIONING PROPERLY
AND DETECT LEAKS OR OBVIOUS
FAULTS

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:51 AM

CHECK RECORD FOR ABNORMAL NOISE,
VIBRATION AND TEMPERATURE AT PUMP Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:04:53 AM

VISUALCHECK MECHANICAL SEAL
LEAKAGE AT PUMP SHAFT AND SEAL
HOUSING

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:54 AM

CHECK AND RECORD PUMP DELIVERY
RATE, SUCTION/DISCHARGE PRESSURE
AND TEMPERATURE FOR
PERFORMANCE ANALYSIS

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:56 AM

NOTE: WAIT AROUND 20 MINUTES FOR
PUMP HOUSING SHOULD BE AMBIENT
TEMPERATURE VISUAL CHECK IF THERE
IS ANY BACKWARD ROTATION
MOVEMENT OF EITHER PUMP. IF THERE
IS THEN THERE MUST BE PROMPT
ACTIONS BY MECH/IE/OPERATOR

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:04:57 AM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

LOG OUT/TAG OUT AND DEPRESSURIZE
SHUT OFF GAS FUEL SUPPLY AND
STARTING GAS VALVES

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:05:04 AM

LOCK OUT PRE/POST AND BACKUP LUBE
OIL PUMPS Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:04 AM

LOCK OUT LUBE OIL COOLER AND
ENCLOSURE VENT FANS Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:05 AM

LOCK OUT FIRE PROTECTION/CO2
SYSTEM Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:08 AM

ISOLATE SUCTION/DISCHARGE VALVE
OF SULZER PUMP AND BLEED
PRESSURE

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:05:09 AM

VISUALLY INSPECT ALL ACCESSIBLE
PARTS FOR FUEL AND OIL LEAKS,
CRACK, LOOSE CONNECTIONS OF
FITTINGS, EXCESSIVE VRIBRATION,
NOISE, AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:05:12 AM

START SYSTEMS TASK

Item Response Completion

INSPECT AND CLEAN UP STARTING GAS
INLET STRAINER Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:15 AM

INSPECT STARTING LUBRICATOR LEVEL
AND TOP UP Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:16 AM

INSPECT GAS STARTER SYSTEM FOR
ANY LEAKAGE Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:17 AM

FUEL SYSTEM TASK

Item Response Completion

REPLACE PILOT GAS SUPPLY FILTER
AND O-RING Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:33 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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CLEANE UP FUEL GAS INLET STRAINER Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:05:34 AM

REPLACE DUPLEX GAS FUEL FILTER AND
GASKET Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:35 AM

REPLACE O-RING VALVE PILOT
CONTROL Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:05:39 AM

LUBE OIL SYSTEMS TASK

Item Response Completion

CHECK PRE-POST LUBE OIL
PUMP/BACKUP PRE-POST LUBE OIL
PUMP FOR ANY DEFECTS LEAKS,
DAMAGE PIPE WORKS, LOOSE
CONNECTIONS AND FITTINGS

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:05:44 AM

CHANGE MAIN LUBE OIL FILTER No EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:02 AM

Comments/Recommendations:
NO HAVE PARTS

CHANGE LUBE OIL FILTER HOUSING
COVER O-RING No EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:27 AM

Comments/Recommendations:
NO HAVE PARTS

INSPECT LUBE OIL COOLER FAN BLADE
FOR ANY DEFECTS AND CORRECT Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:30 AM

INSPECT OIL COOLER CORE, PIPE AND
HOSE FOR LEAK, DAMAGE OR
CORROSION

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:31 AM

CHECK LUBE OIL COOLER HOLD DOWN
BOLT TIGHTNESS Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:35 AM

CHECK LUBE OIL RESERVOIR LEVEL AND
TOP UP LUBE OIL SHELL TURBO T-32 Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:38 AM

CHECK FLAME ARRESTOR BACK
PRESSURE OF LUBE OIL RESERVOIR TO
EVALUATE BLOCKAGE OF FLAME
ARRESTOR/LUBE OIL MIST ELEMINATOR
FROM LOG SHEET/LOCAL CONTROL
PANEL

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:40 AM

ENCLOSURE TASK

Item Response Completion

REPLACE PRIMARY AIR INLET FILTERS Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:43 AM

REPLACE SECONDARY AIR INLET
FILTERS Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:44 AM

INSPECT AIR INLET FILTER HOUSING
FOR DAMAGE, LEAK, LOOSE OBJECT,
CORROSION CLEAN UP FILTER HOUSING

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:48 AM

INSPECT WATER LEVEL OF AIR FILTER
HOUSING WATER TRAP Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:49 AM

VISALLY INSPECT AIR TRANSITTION
DUCT FOR CRACKS OR DISTORTION Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:06:51 AM

TURBINE ENGINE TASK

Item Response Completion

DISASSEMBLE, CLEAN AND INSPECT
BLEED AIR VALVE,CHECK SPRING
CONDITION AND TENSION (REPLACE IF
WORN OR TENSION NOT WITHIN
SPECIFIED LIMITS)

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:57 AM

TEST THE BLEED VALVE IS FULLY CLOSE
AT THE DESIGH PRESSURE 55 PSI,
OVERHAUL BLEED AIR VALVE IF NEEDED
AND RECORD

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:06:59 AM

RECORD BLEED VALVE OPEN PRESSURE
(PSIG) 30 PSIG EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:03 AM

RECORD BLEED VALVE CLOSE
PRESSURE (PSIG) 55 PSIG EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:06 AM

REPLACE BLEED AIR VALVE SEAL RING Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:09 AM

REPLACE BLEED AIR VALVE O-RING Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:10 AM

INSPECT FLEXIBLE FOR CRACKS OR
DISTORTION Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:13 AM

DISASSEMBLE, CLEAN AND INSPECT
DRAIN VALVE, CHECK CONDITION AND
FUNCTION TEST

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:14 AM

VISALLY INSPECT EXHAUST Yes EFZY@chevron.com

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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COLLECTOR/EXHAUST EXPANSION
JOINT FOR CRACKS OR DISTORTION 5/15/2023 8:07:15 AM

VISALLY INSPECT TORCH IGNITOR
COLLECTOR FOR CRACKS OR
DISTORTION, CLEAN AND REPLACE
GASKET

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:17 AM

REPLACE SPARK PLUG AND JUSTING
GAP SPARK PLUG AT 0.090 INCH Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:18 AM

INTERNAL INSPECTION TASK

Item Response Completion

PERFORM BORE SCOPE INSPECTION OF
TURBINE’S INTERNAL PARTS, FLAME
TUBE AND RECORD FOR ANY CRACK OR
HOT SPOT

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:22 AM

GEAR UNIT TASK

Item Response Completion

CHECK AND INSPECT GEAR UNIT:
GEARBOX INSPECTION CHECK FOR
LEAKAGE AROUND GEARBOX HOUSING.
REPAIR IF NECESSARY

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:25 AM

CHECK AND INSPECT GEAR UNIT: CHECK
FOR HOLD DOWN BOLTS TIGHTNESS Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:26 AM

DRIVEN EQUIMENT TASK

Item Response Completion

CHECK AND INSPECT DRIVEN
EQUIMENT: INSPECT COUPLING,
GEARBOX TO SULZER PUMP CHECK FOR
TIGHTNESS OF BOLTS AND NUTS

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:31 AM

SULZER PUMP TASK

Item Response Completion

CHECK FOR LOOSENESS AND
TIGHTENING OF ALL HOLD DOWN BOLTS Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:35 AM

HAND ROTATE PUMP SHAFT TO SEE ANY
DEFECT OR RESISTANCE Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:36 AM

INSPECT PUMP COUPLING FOR
DEFECTIVE, LOOSENESS AT COUPLING
BOLTS AND NUT TTIGHTEN AS
NECESSARY

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:37 AM

REMOVE BOTH HYDRO CYCLONE
SEPARATOR AND ORFICE NIPPLE TO
INSPECT INTERNAL PARTS CONDITION
FOR CORRODED OR FLOW CUT,
REPLACE IF NECESSARY

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:07:42 AM

CLEAN UP HYDRO CYCLONE AND
FLUSHING LINE Yes EFZY@chevron.com

5/15/2023 8:07:43 AM

READ AND RECORD PRESSURE AT NDE
MECHANICAL SEAL STUFFING BOXES
RECORD NDE (PSI)

125 PSIG EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:12:39 AM

READ AND RECORD PRESSURE AT DE
MECHANICAL SEAL STUFFING BOXES
RECORD DE (PSI)

150 PSIG EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:12:43 AM

RECORD THE BOTH NDE AND DE
MECHANICAL SEAL STUFFING BOX AND
SEAL FLUSHING FLUID AND INFORM SME
WHEN THE STUFFING BOX OF NDE
MECHANICAL SEAL OVER THE 190 PSI TO
NOTIFY THE THROTTLE BUSING
CONDITION AND INCORPORATE THE
ISSUE TO CONSIDER TO ACCELERATE
OVERHAUL PROGRAM. AFTER DONE,
PRESSURE GAUGE HAVE TO BE
REMOVED

NDE: 125 PSIG
DE: 150 PSIG

EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:12:50 AM

ENGINE CRANK SOAK WASH TASK

Item Response Completion

AFTER ENGINE SHUTDOWN FOR AT
LEAST 30 MINUTES TO ALLOW ENGINE
TO COOLDOWN, PERFORM ENGINE
WASH USING APPROVE FLUID (REFER
PROCEDURE)

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:09:19 AM

FINAL CHECK

Item Response Completion

COORDINATE WITH OPERATIONS/OTHER Yes EFZY@chevron.com

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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CRAFTS TO RETURN TO NORMAL
OPERATION 5/15/2023 8:09:22 AM

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION. -STOP
ENGINE AND RETURN UNIT TO AUTO
START OPERATION. -ENSURE THE
EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY. -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY.

Yes EFZY@chevron.com
5/15/2023 8:09:25 AM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Water Injection Wuakesha Engine Drive (THA)

Work Order #
1199722-NPIEROV

Description
6M WATER INJECT WAUKESHA

Scheduled Date
03/05/2023

Status
50 - Ready to Schedule

Local Code 11
WIW

Local Code 13

Service Type
ID180

Work Center
NPIEROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
1

PM Status
50

PM Description
6M WATER INJECT WAUKESHA

SD Category

Plan Date
1/6/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580B-NPCPP

Description
6M WATER INJECT WAUKESHA

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Completed by
Nakorn Sarima

Completed on
12/20/2022 10:26:24 AM

Status
Approved

Approved by
Phoothai Patarawongsakorn

Approved on

Inspection Summary

Complete By ; Nakorn S. / Wanchai M. // 19 Dec 22

Reviewer Summary

Equipment is accuracy and normal condition.

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Please indicate inspection interval 4K NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:11:52 AM

Job Preparation

Item Response Completion

OBTAIN WORK PERMIT, REVIEW HA/JSA
ANS CARRY OUT TOOLBOX MEETING Yes NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:12:09 AM

REVIEW/ SING UP START WORK CHECK
PRIOR PERFORMIMG TASKS Not Applicable NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:12:18 AM

Pre-shudown Task

Item Response Completion

NP-SK3580B-NPCPP         -Water Injection Wuakesha Engine Drive (THA)
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PERFORM VISUAL INSPECTION
CHECKING FOR ABNORMAL NOISE,
VIBRATIONS, LOOSE BOLTS, OR LOOSE
CONNECITONS

Yes NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:12:27 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE TRANSMITTER FUNCTION TEST

Item Response Completion

CALIBRATION CHECK FUEL GAS FILTER
PT-100 (PAHH-100 @ 60 PSI)

Zero: 0 PSIG
Span: 150 PSIG

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:12:52 AM

LOOP CHECK FUEL GAS FILTER PT-100
(PAHH-100 @ 60 PSI) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:15:00 AM

LOOP CHECK FUEL GAS FILTER PT-100
(PALL-100 @26 PSI) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:15:02 AM

CALIBRATION CHECK FUEL GAS FILTER
PT-100 (PALL-100 @26 PSI)

Zero: 0 PSI
Span: 150 PSI

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:15:33 AM

GEARBOX OIL PRESSURE PT-201 (PALL-
201 @ 10 PSI)

As Found: 10 PSI
As Left: 10 PSI

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:15:55 AM

ENGINE OIL PRESSURE PT-500 PALL-500
@ 35 PSI)

As Found: 35 PSI
As Left: 35 PSI

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:16:05 AM

PDIT3582B, FUEL GAS FILTER DIFF Zero: 0 PSI
Span: 0 PSI

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:16:48 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE TEMPERATURE DEVICES FUNCTION TEST

Item Response Completion

ENGINE EXHAUST TEMPERATURE TE-110
(TAHH-110 @1000 F)

As Found: 1000 DEGREES F
As Left: 1000 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:17:29 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #1 (TAHH-1R
@1225 F) 1225 DEGREES F NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:17:38 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #2 (TAHH-2R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:17:55 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #3 (TAHH-3R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:17:57 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #4 (TAHH-4R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:04 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #5 (TAHH-5R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:11 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #6 (TAHH-6R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:17 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #7 (TAHH-7R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:22 AM

ENGINE EXHAUST R.B. CYL #8 (TAHH-8R
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:29 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #1 (TAHH-1L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:34 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #2 (TAHH-2L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:39 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #3 (TAHH-3L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:46 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #4 (TAHH-4L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:51 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #5 (TAHH-5L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:18:56 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #6 (TAHH-6L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:01 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #7 (TAHH-7L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:07 AM

ENGINE EXHAUST L.B. CYL #8 (TAHH-8L
@1225 F)

As Found: 1225 DEGREES F
As Left: 1225 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:18 AM

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE R.B. TE-160 (TAH-160
@145 F)

As Found: 145 DEGREES F
As Left: 145 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:36 AM

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE R.B. TE-160 (TAHH-160
@150 F)

As Found: 150 DEGREES F
As Left: 150 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:43 AM

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE L.B TE-170 (TAH-170 @
145 F)

As Found: 145 DEGREES F
As Left: 145 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:48 AM

ENGINE INTAKE MANIFOLD
TEMPERATURE L.B. TE-170 (TAHH-170 @
150 F)

As Found: 150 DEGREES F
As Left: 150 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:19:55 AM

GEARBOX OIL TEMP TE-200 (TAH-200
@170 F)

As Found: 170 DEGREES F
As Left: 170 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:20:02 AM

GEARBOX OIL TEMP TE-200 (TAHH-200 @
180 F)

As Found: 180 DEGREES F
As Left: 180 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:20:10 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING As Found: 203 DEGREES F NZDE@chevron.com
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TEMPERATURE TE-301 (TAH-301 @203 F) As Left: 203 DEGREES F 12/20/2022 10:20:23 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-301 (TAHH-301 @ 221
F)

As Found: 221 DEGREES F
As Left: 221 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:20:32 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-302 (TAH-302 @203 F)

As Found: 203 DEGREES F
As Left: 203 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:20:40 AM

INJECTION PUMP BEARING HOUSING
TEMPERATURE TE-302 (TAHH-302 @
221F)

As Found: 221 DEGREES F
As Left: 221 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:20:46 AM

INJECTION PUMP BEARING
TEMPERATURE TE-303 (TAH-303 @203 F)

As Found: 203 DEGREES F
As Left: 203 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:20:57 AM

INJECTION PUMP BEARING
TEMPERATURE TE-303 (TAHH-303 @221
F)

As Found: 221 DEGREES F
As Left: 221 DEGREES F

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:21:04 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE LIQUID LEVEL DEVICES FUNCTION TEST

Item Response Completion

FUEL GAS FILTER LSH-100 (LAHH-100 @
13 INCH) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:21:12 AM

GEARBOX OIL LEVEL LT-200 (LALL-200 @
8 INCH) Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:21:14 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE VIBRATION DEVICES FUNCTION TEST

Item Response Completion

COOLER VT-100 (VAH-100 @ 0.7
INCHES/SEC)

As Found: 0.7 INCHES/SEC
As Left: 0.7 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:21:35 AM

COOLER VT-100 (VAHH-100 @ 1.5
INCHES/SEC)

As Found: 1.5 INCHES/SEC
As Left: 1.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:21:48 AM

ENGINE VT-110 (VAH-110 @ 0.7
INCHES/SEC)

As Found: 0.7 INCHES/SEC
As Left: 0.7 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:01 AM

ENGINE VT-110 (VAHH-110 @ 1.5
INCHES/SEC)

As Found: 1.5 INCHES/SEC
As Left: 1.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:09 AM

ENGINE VT-120 (VAH-120 @ 0.7
INCHES/SEC)

As Found: 0.7 INCHES/SEC
As Left: 0.7 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:17 AM

ENGINE VT-120 (VAHH-120 @ 1.5
INCHES/SEC)

As Found: 1.5 INCHES/SEC
As Left: 1.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:24 AM

GEARBOX VT-130 (VAH-130 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:32 AM

GEARBOX VT-130 (VAHH-130 @ 0.5
INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:40 AM

INJECTION PUMP VT-301 (VAH-301 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:47 AM

INJECTION PUMP VT-301 (VAHH-301 @
0.5 INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:22:54 AM

INJECTION PUMP VT-302 (VAH-302 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:02 AM

INJECTION PUMP VT-302 (VAHH-302 @
0.5 INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:09 AM

INJECTION PUMP VT-303 (VAH-303 @ 0.3
INCHES/SEC)

As Found: 0.3 INCHES/SEC
As Left: 0.3 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:15 AM

INJECTION PUMP VT-303 (VAHH-303 @
0.5 INCHES/SEC)

As Found: 0.5 INCHES/SEC
As Left: 0.5 INCHES/SEC

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:23 AM

Shutdown Task - PERFORM PACKAGE SAFETY DEVICE VERIFICATION FUNCTION TEST

Item Response Completion

ENGINE OVER SPEED SS-100 (SSHH-100
@1980 RPM&#39;S)

As Found: 1980 RPM
As Left: 1980 RPM

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:32 AM

UNIT ESD – ESD BUTTON AT UCP Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:35 AM

UNIT ESD – ENGINE MOUNTED ESD
BUTTON Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:23:37 AM

DETONATION SETPOINT (@ 750) As Found: 750 RPM
As Left: 750 RPM

NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:46 AM

Shutdown Task - CHECK FUNCTION AND INTIGRITY OF THE FOLLOWING SHUTDOWN VALVE,SOLENOID, POSITION SWITCH AND CONTROL
VALVET

Item Response Completion

SDV-100, XSV100, ZSO/ ZSC100 Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:48 AM

SDV-110, XSV110, ZSO/ ZSC110 Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:50 AM

SOV-100 STARTING GAS SUPPLY Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
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12/20/2022 10:23:52 AM

SOV-101, INSTRUMENT SUPPLY TO PRE-
LUBE PUMP Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:23:54 AM

PCV-100 FUEL GAS SUPLY SET AT 125
PSI Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:23:56 AM

PCV-110 FUELGAS SUPLY SET AT 40 PSI Pass/Fail: Pass NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:23:58 AM

Shutdown Task - CHECK THE OPERATION OF DIGITAL IGNITION SYSTEM

Item Response Completion

CHECK THE OPERATION OF DIGITAL
IGNITION SYSTEM CPU95 AND TIGHTEN
INSPECT ALL ACCESSIBLE INSTRUMENT
SYSTEMS FOR DAMAGE FAULTS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTIONS

Yes NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:24:01 AM

CHECK THE OPERATION OF DIGITAL
IGNITION SYSTEM ALTRONIC EPC-150.
AND TIGHTEN INSPECT ALL ACCESSIBLE
INSTRUMENT SYSTEMS FOR DAMAGE
FAULTS, LOOSE OR BROKEN
CONNECTIONS

Yes NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:24:03 AM

Shutdown Task - CHECK THE OPERATION OF AIR FUEL CONTROL SYSTEM

Item Response Completion

RECORD OXYGEN SENSOR VALUE AND
SENSOR CONVERTOR MODULE 2.4 VDC NZDE@chevron.com

12/20/2022 10:25:27 AM

FUEL CONTROL VALVE Yes NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:24:35 AM

Shutdown Task - CHECK CONTROL PANEL UCP

Item Response Completion

CHECK CONTROL PANEL UCP AND
CLEAN TIHGTEN TERNINAL PLC ON
UCP3580B, DISTRIBUTION PANELS,
PACKAGE JUNCTION BOX / TERMINAL
BOX

Yes NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:24:37 AM

Final Check

Item Response Completion

CARRY OUT PRE-START INSPECTION,
COORDINATE WITH OPERATIONS/OTHER
CRAFTS TO START ENGINE AND FINALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE INSTRUMENT
SYSTEMS FOR DAMAGE FAULTS, LEAKS,
LOOSE OR BROKEN CONNECTIONS

Yes NZDE@chevron.com
12/20/2022 10:25:35 AM

&copy; 2022, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Water Injection Turbine Engine Drive (THA)

Work Order #
1215616-NPIEROV

Description
8K PWIP SOLAR-SATURN20

Scheduled Date
01/29/2024

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
WIT

Local Code 13

Service Type
MH8800

Work Center
NPIEROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
1

PM Status
99

PM Description
8K PWIP SOLAR-SATURN20

SD Category

Plan Date
10/1/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580A-NPCPP

Description
8K PWIP SOLAR-SATURN20

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
Pump

Assignment and Status

Completed by
Krich Homhual

Completed on
12/11/2023 9:38:03 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

Completed by ; Nuttapong C./ Krich H.

Completed date ; 9 Dec 2023

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

PLEASE INDICATE INSPECTION
INTERVAL 8K LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:31:30 AM

LOCATION NORTH PAILIN LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:31:35 AM

JOB PREPARATION

Item Response Completion

OBTAIN WORK PERMIT, REVIEW HA/JSA
ANS CARRY OUT TOOLBOX MEETING Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:32:52 AM

REVIEW/ SIGN UP START WORK CHECK
PRIOR PERFORMING TASKS Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:32:54 AM

PRE-SHUTDOWN TASK - Record Pump Parameters

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)



Page 2 of 7

Item Response Completion

PERFORM VISUAL INSPECTION
CHECKING FOR ABNORMAL NOISE,
VIBRATIONS, LOOSE BOLTS, OR LOOSE
CONNECITONS

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:34:39 AM

SHUTDOWN TASK - PERFORM PRESSURE SWITCHES FUNCTION TEST

Item Response Completion

S322-2 BACKUP LUBE PUMP ACTIVATION,
SET AT 6/4 PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6 PSI
 As Left: 6 PSI
DEC
 As Found: 4 PSI
 As Left: 4 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:36:04 AM

S322-3 BACKUP LUBE PUMP ACTIVATION,
SET AT 6/4 PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6
 As Left: 6
DEC
 As Found: 4
 As Left: 4

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:37:19 AM

S322-5 BACKUP LUBE PUMP LOW
PRESSURE TEST, SET AT 12 PSIG

As Found: 12
As Left: 12

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:37:35 AM

S342-2 GAS FUEL VENT EXAUST CHECK,
SET AT 3/6 PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6 PSI
 As Left: 6 PSI
DEC
 As Found: 3 PSI
 As Left: 3 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:38:02 AM

S349 FLAMEOUT DETECTION, SET @ 6/4
PSI INC/DEC

INC
 As Found: 6 PSI
 As Left: 6 PSI
DEC
 As Found: 4 PSI
 As Left: 4 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:38:10 AM

SHUTDOWN TASK - PERFORM PACKAGE PRESSURE TRANSMITTER FUNCTION TEST

Item Response Completion

TPD-530 TRANSMITTER FUEL SUPPLY
FILTER COALESCER D/P CAL RANG 0-50
PSI (SET @8PSI)

ZERO: 0 PSI
SPAN: 50 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:39:02 AM

TPD-344 GAS FUEL CONTROL DELTA-P
TRANSMITTER START AT 12 PSID CAL
RANG 0-100 PSI, PDAH SET@ 12 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 100 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:39:11 AM

TPD-396-2 TRANSMITTER ENCLOSURE
PRESSURE CAL RANG 0-15 INWC

ZERO: 0 inH2O
SPAN: 15 inH2O

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:39:19 AM

TPD-397 TRANSMITTER LUBEOIL FILTER
DELTA P CAL RANG 0-50 PSI., PDAH @ 20
PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 50 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:39:43 AM

TPD-799 TRANSMITTER AIR INLET FILTER
DELTA P CAL RANG 0-25 IN H2O, PDAH
SET@5 IN H2O, PDAHH @ 7 INH2O

ZERO: 0 inH2O
SPAN: 25 inH2O

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:39:51 AM

TPD-386 TRANSMITTER MONITOR PCD
CAL RANG 0-700 PSI, PAL @ 150 PSI, PAH
@ 180 PSI, PAHH @ 185 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 700 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:40:02 AM

TPD-349 TRANSMITTER ENCLOSURE
PRESSURE CAL RANG 0-700 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 700 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:40:12 AM

TPD-324 TRANSMITTER LUBE OIL TANK
VENT PRESS. CAL RANG 0-15 IN H2O,
PAH SET@ 8.5 IN H2O, PAHH @ 10 IN H2O

ZERO: 0 inH2O
SPAN: 15 inH2O

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:40:19 AM

TPD-380 TRANSMITTER LUBE OIL
HEADER PRESS.PL PERM 6 PSI CAL
RANG 0-100 PSI, PAL SET @ 41 PSI, PALL
SET @ 25 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 100 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:40:37 AM

TPD-363-1 TRANSMITTER PUMP SUCTION
PRESS. CAL RANG 0-700 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 700 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:40:45 AM

TPD-364-1 TRANSMITTER PUMP
DISCHARGE PRESS. CAL RANG 0-3500
PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 3500 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:40:55 AM

TPD-380-2 TRANSMITTER PUMP LUBE OIL
PRESSURE CAL RANG 0-30 PSI

ZERO: 0 PSI
SPAN: 30 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:41:03 AM

FUNCTION TEST GAS FUEL CONTROL
VALVE (EGEF344) Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:41:13 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK ACCURACY AND LOOP TEST RTD AND TEMPERATURE DEVICE

Item Response Completion

INSPECT RTD SENSOR FOR DAMAGED,
GROUNDED, TERMINAL LOOSEN AND
MEASURE SENSOR RESISTANCE
SIMULATE

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:41:28 AM

RT2073-0 THERMISTOR 0 Degree F LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:42:39 AM

Comments/Recommendations:
NOT equipment

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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RT2073-1 THERMISTOR 0 Degree F LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:42:56 AM

Comments/Recommendations:
Not equipment

RT327-2 RTD ENGINE # 2 AND # 3
BEARING DRAIN TEMPERATURE (30-50F)
147F (OP)

86 Degree F LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:43:38 AM

RT327-4 RTD ENGINE # 4 AND # 5
BEARING DRAIN TEMPERATURE (30-50F) 86 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:43:58 AM

RT339 RTD TURBINE AIR INLET
TEMPERATURE 86 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:03 AM

RT370-11 RTD PUMP THRUST BEARING
OUTBOARD (NDE) 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:09 AM

RT370-11S RTD PUMP THRUST BEARING
OUTBOARD (NDE) (AL 190F, SD 200F) 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:20 AM

RT370-12 RTD PUMP THRUST BEARING
INBOARD (NDE) (AL 190F, SD 200F) 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:24 AM

RT370-12S RTD PUMP THRUST BEARING
INBOARD (NDE) 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:36 AM

RT370-6 RTD PUMP DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE (AL
190F, SD 200F)

83 Degree F LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:44:41 AM

RT370-6S RTD PUMP DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:47 AM

RT370-7 RTD PUMP NON- DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE (AL
190F, SD200F)

86 Degree F LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:44:53 AM

RT370-7S RTD PUMP NON- DRIVEN END
JOURNAL BEARING TEMPERATURE 86 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:44:58 AM

RT380 RTD LUBE OIL HEADER
TEMPERATURE (AL 160 F, SD 165F) 89 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:45:13 AM

RT390 RTD LUBE OIL TANK
TEMPERATURE 89 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:45:03 AM

RT396 RTD ENCLOSURE TEMPERATURE 84 Degree F LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:45:24 AM

RT331 PUMP CASE TEMP (AL 140F, SD
160 F) 85 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:45:31 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK ACCURACY AND LOOP TEST TEMPERATURE OF SULZER PUMP

Item Response Completion

TE101A NDE JOURNAL BEARING (AL190F,
SD200F) 85 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:45:46 AM

TE102A DE JOURNAL BEARING (AL190F,
SD200F) 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:45:52 AM

TE103A NDE THURST PAD (AL190F,
SD200F) 85 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:45:57 AM

TE104A NDE THURST PAD (AL190F,
SD200F) 83 Degree F LGUF@chevron.com

12/11/2023 8:46:01 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE OPERATION VIBRATION TRANSMITTERS

Item Response Completion

TV385-1 VIBRATION GEAR BOX HIGH
FWD. A/L =98.1 m/s2, S/D=147.15 m/s2

AS FOUND A/L =98.1 m/s2: 98.1 m/s2
AS FOUND S/D=147.15 m/s2: 147.15 m/s2

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:50:01 AM

TV385-2 VIBRATION GEAR BOX HIGH AFT
A/L =98.1 m/s2, S/D=147.15 m/s2

AS FOUND A/L =98.1 m/s2: 98.1 m/s2
AS FOUND S/D=147.15 m/s2: 147.15 m/s2

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:51:13 AM

TV384-1 VIBRATION ENGINE VELOCITY,
A/L=0.5 in/s, S/D=0.66 in/s

AS FOUND A/L=0.5 in/s: 0.45 in/s
AS FOUND S/D=0.66 in/s: 0.66 in/s

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:51:40 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE OPERATION VIBRATION OF SULZER PUMP

Item Response Completion

PRIMARY INJECT : ZV-360X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:51:46 AM

LOOP CHECK : ZV-360X DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 8:51:55 AM

PRIMARY INJECT : ZV-360X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): 10 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0.06 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:08:06 AM

PRIMARY INJECT : ZV-360Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:08:28 AM

LOOP CHECK : ZV-360Y DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:08:45 AM
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PRIMARY INJECT : ZV-360Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): 10.1 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0.06 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:11:38 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:09:17 AM

LOOP CHECK : ZV-361X DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:09:32 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361X
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): 10.2 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0.07 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:11:58 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL

Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:09:55 AM

LOOP CHECK : ZV-361Y DISPLACEMENT
PROBE PUMP DE RANGE 0-5 MIL

ZERO: 0 MIL
SPAN: 5 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:12:08 AM

PRIMARY INJECT : ZV-361Y
DISPLACEMENT PROBE PUMP DE RANGE
0-5 MIL, A/L= 2.5 MIL, S/D= 3.4 MIL

RECORD GAP VOLTAGE (VDC): 10.2 MIL
AS FOUND 0 MIL (MIL): 0.08 MIL
AS FOUND A/L = 2.5 MIL (MIL): 2.5 MIL
AS FOUND S/D = 3.4 MIL (MIL): 3.4 MIL

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:12:29 AM

ZV-361K KEYPHASOR RECORD GAP
VOLTAGE 9 VDC LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:12:33 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THERMOCOUPLE

Item Response Completion

CHECK THERMOCOUPLE HARNESS
ASSEMBLIES, REPLACE IF DEFECTIVE. Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:12:42 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE OPERATION AND SETPOINT SAFTY RELIEF VALVES

Item Response Completion

VR 901 LUBE OIL SYSTEM SET AT 130
PSIG

As Found: 130 PSI
As Left: 130 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:16:04 AM

VR 901 LUBE OIL SYSTEM SET AT 130
PSIG RECORD RESEAT PRESSURE 128 PSI LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:16:49 AM

VR 905 PRE/ POST LUBE SET AT 10 PSIG As Found: 10 PSI
As Left: 10 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:16:30 AM

VR 905 PRE/ POST LUBE SET AT 10 PSIG
RECORD RESEAT PRESSURE 9 PSI LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:16:35 AM

PSV-3580A @221 PSIG As Found: 221 PSI
As Left: 221 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:17:21 AM

PSV-3580A @221 PSIG RECORD RESEAT
PRESSURE 221 PSI LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:17:26 AM

PSV-3585A @ 194 PSIG As Found: 194 PSI
As Left: 194 PSI

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:17:35 AM

PSV-3585A @ 194 PSIG RECORD RESEAT
PRESSURE 194 PSI LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:17:38 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK SDV AND CV

Item Response Completion

FUNCTION CHECKS THE OPERATION
AND CONDITION, CONNECTION FOR SDV,
XSV, AND POSITION SWITCHES
MEASURE COIL RESISTANCE OF THE
FOLLOWING; (CHANGE SOLENOID VALVE
AND LIMIT SWITCH EVERY 2Y, 16K)

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:17:48 AM

SDV 3580A MAIN SUPPLY FUEL GAS:
STROKE TEST AND RECORD COIL
RESISTANCE

158 OHMS LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:18:37 AM

SDV 3580A MAIN SUPPLY FUEL GAS:
RECORD DUE DATE 01/25/2021 LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:35:48 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT EXCITER IGNITER SYSTEM

Item Response Completion

INSPECT EXCITER IGNITER SYSTEM,
CHECK IGNITER CABLE AND VERIFY
GROUND

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:19:10 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT AND TEST FIRE AND GAS DETECTION

Item Response Completion

INSPECT AND TEST TRIP PNEUMATIC
AND EXERCISE FIRE DAMPER LOUVER
FOR DAMAGE OR CORROSION AND
APPLY GREASE IF NESSESSARY

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:19:26 AM

GD-3583A (ZX399-1) Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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12/11/2023 9:20:06 AM

GD-3583B (ZX399-2) Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:20:12 AM

S398-31A THERMAL SENSOR SET 325
DEGREE F Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:20:25 AM

S398-31B THERMAL SENSOR SET 325
DEGREE F Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:20:29 AM

Z398-50 (NPCPP) / Z398-60 (BEWC) / Z398-
80 (BEWA) FLAME DETECTOR Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:20:40 AM

Z398-51 (NPCPP) / Z398-61 (BEWC) / Z398-
81 (BEWA) FLAME DETECTOR Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:20:43 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT AND WEIGHT ALL CO2 CYLINERS

Item Response Completion

VISUAL INSPECT PIPING FOR
CORROSION AND DAMAGE Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:21:18 AM

CHECK NOZZLES NOT PLUGGED AND
ARE AIMED AT PROTECTED EQUIPMENT Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:21:26 AM

SELECT MAIN/AUX. SWITCH, CHECK
EACH POSITION FOR OPERATIONAL. Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:21:33 AM

RECORD CO2 CYLINDER 75 LB (1)
WEIGHT 217 LBS LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:21:40 AM

RECORD CO2 CYLINDER 75 LB (2)
WEIGHT 217 LBS LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:21:52 AM

RECORD CO2 CYLINDER 50 LB WEIGHT 160 LBS LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:22:04 AM

RECORD LAST HYDRO TEST DATE 12/09/2023 LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:22:31 AM

FUNCTION TEST HS3581 CO2 MANUAL
RELEASE Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:22:57 AM

CHECK CO2 RELEASE MECHANISM,
DISCHARGE SWITCH, STROBE LIGHT Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:23:13 AM

REMOVE TO RE-CERTIFY CO2
CYLINDERS EVERY 5Y Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:23:30 AM

SHUTDOWN TASK - INSPECT ELECTRICAL MOTORS

Item Response Completion

VISUALLY INSPECT ALL ACCESSIBLE
ELECTRICAL SYSTEMS FOR LOOSE OR
BROKEN CONNECTIONS, DEFECTIVE
CIRCUITRY, EXCESSIVE MOTOR
VIBRATION AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:23:39 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT STARTER MOTOR(VFD)

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Not Applicable LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:25:00 AM

Comments/Recommendations:
Have no equipment

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Not Applicable LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:25:12 AM

Comments/Recommendations:
Have no equipment

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ) Not Applicable LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:25:35 AM

Comments/Recommendations:
Have no equipment

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT DC BACK UP LUBE OIL PUMP

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:25:44 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:25:47 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ) 550 MΩ LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:26:16 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST 0.6 Ω LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:26:24 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:26:43 AM

INSPECT CARBON BRUSHES AND
REPLACE IF NECESSARY Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:26:47 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT AC PRE/POST LUBE OIL PUMP

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:26:55 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:26:58 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ)

T1: 550 MΩ
T2: 550 MΩ
T3: 550 MΩ

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:27:22 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST
(DIFFERENT PER PHASE SHALL BE <10%)
(Ω)

T1-T2: 37.0 Ω
T2-T3: 37.0 Ω
T3-T1: 37.0 Ω

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:27:40 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:27:45 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT ENCLOSURE VENT FAN MOTOR

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:27:52 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:27:55 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ)
(MΩ)

T1: 550 MΩ
T2: 550 MΩ
T3: 550 MΩ

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:29:11 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST
(DIFFERENT PER PHASE SHALL BE <10%)
(Ω)

T1-T2: 4.8 Ω
T2-T3: 4.8 Ω
T3-T1: 4.8 Ω

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:29:39 AM

MEASURE SPACE HEATER RESISTANCE
(Ω) 376 Ω LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:29:46 AM

MEASURE SPACE HEATER CURRENT (A) 0.3 A LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:29:57 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:30:04 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK/INSPECT LUBE OIL COOLER FAN MOTOR

Item Response Completion

CHECK GROUNDING SYSTEM Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:30:14 AM

CHECK AND TIGHTEN WIRING AND
CONNECTION Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:30:26 AM

PERFORM INSULATION RESISTANCE
TEST (RESISTANCE SHALL BE > 1.5 MΩ)
(MΩ)

T1: 550 MΩ
T2: 550 MΩ
T3: 550 MΩ

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:31:34 AM

MEASURE SPACE HEATER RESISTANCE
(Ω) 270.4 Ω LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:31:41 AM

MEASURE SPACE HEATER CURRENT (A) 0.3 A LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:31:49 AM

PERFORM WINDING RESISTANCE TEST
(DIFFERENT PER PHASE SHALL BE <10%)
(Ω)

T1-T2: 3.7 Ω
T2-T3: 3.9 Ω
T3-T1: 3.9 Ω

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:32:00 AM

CHECK BEARING CONDITION AND
GREASE UP IF NECESSARY Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:32:05 AM

SHUTDOWN TASK - CHECK THE ENGINE TEMPERATURE AND SPEED SETTING

Item Response Completion

100% SPEED 11522 HZ 22300RPM GAS
PRODUCER (GP) SHUTDOWN 105%
POWER TURBINE (PT) SHUTDOWN 100%
RECORD SPEED PICK UP COIL
RESISTANCE

214 OHM LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:14:33 AM

BACKUP OVERSPEED SETTING 10%
SPEED 1152 HZ 102% SPEED 11752.8 HZ
RECORD SPEED PICK UP COIL
RESISTANCE

621 OHM LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:14:41 AM

ENGINE TEMPERATURE T5 (TC382) (HIGH
ENGINE TEMP S/D (BELOW 60% SPEED)
1425 DEGF; HIGH ENGINE TEMP S/D
(ABOVE 60% SPEED) 1320 DEGF;
TOPPING REALLY (BELOW 60% SPEED)
1300 DEGF)

Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:14:48 AM

SHUTDOWN TASK - PERFORM MEASURE SOLENOID COIL RESISTANCE

Item Response Completion

L340-1 GAS TORCH SHUTOFF VALVE 42.5 Ohm LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:32:23 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Water Injection Turbine Engine Drive (THA)
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L341-1 PILOT, PRIMARY FUEL SHUTOFF
VALVE 73.1 Ohm LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:32:29 AM

L341-3 GAS VENT 42.7 Ohm LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:32:36 AM

L342-1 PILOT, SECONDARY FUEL
SHUTOFF VALVE 25.8 Ohm LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:32:43 AM

LU921 LUBRICATE STARTER 0 Ohm LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:32:47 AM

L330-1 STARTER SHUTOFF VALVE 63.5 Ohm LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:32:56 AM

L390-1 ON CRANK CLEANING SHUTOFF
VALVE 54.5 Ohm LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:33:02 AM

SHUTDOWN TASK - PERFORM LEVEL SWITCHES FUNCTION TEST

Item Response Completion

S388-1 LUBE OIL TANK LOW-LEVEL
ALARM Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:33:14 AM

S388-2 LUBE OIL TANK LOW LEVEL S/D Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:33:18 AM

S388-3 LUBE OIL TANK HIGH-LEVEL
ALARM Pass/Fail: Pass LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:33:23 AM

START AND TEST RUN UNIT

Item Response Completion

MEASURE RUNNING CURRENT OF
ELECTRIC MOTOR LIST BELOW Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:36:26 AM

DC BACK UP LUBE OIL PUMP(ADC) A1: 25 LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:36:33 AM

AC PRE/POST LUBE OIL PUMP
A1: 0.9
A2: 0.9
A3: 0.9

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:36:57 AM

ENCLOSURE VENT FAN MOTOR
A1: 4.1
A2: 3.9
A3: 4.1

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:37:12 AM

LUBE OIL COOLER FAN MOTOR
A1: 5.0
A2: 5.0
A3: 5.1

LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:37:25 AM

FINAL INSPECTION

Item Response Completion

CARRY OUT PRE-START INSPECTION Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:37:33 AM

COORDINATE WITH OPERATIONS TO
START ENGINE Yes LGUF@chevron.com

12/11/2023 9:37:34 AM

FINAL INSPECT ALL ACCESSIBLE
ELECTRICAL SYSTEMS FOR LOOSE OR
BROKEN CONNECTIONS, DEFECTIVE
CIRCUITRY, EXCESSIVE MOTOR
VIBRATION AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:37:37 AM

RETURN UNIT TO NORMAL POSITION Yes LGUF@chevron.com
12/11/2023 9:37:38 AM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)

Work Order #
1215616-NPMECHROV

Description
8K PWIP SOLAR-SATURN20

Scheduled Date
01/29/2024

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
WIT

Local Code 13

Service Type
MH8800

Work Center
NPMECHROV

Branch Plant
3800NPALAA

Fields
NPAILIN

Platform Tag
NPAILIN

ECA Ranking
1

PM Status
99

PM Description
8K PWIP SOLAR-SATURN20

SD Category

Plan Date
10/1/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
NP-SK3580A-NPCPP

Description
8K PWIP SOLAR-SATURN20

Parent #
NP-WI-NPCPP

Area
NPAILIN

Equipment Class
Pump

Assignment and Status

Completed by
Ponlasit Thongsawang

Completed on
12/10/2023 3:45:35 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

Done By: Chalerm./ Ekkchai./ Natthawut./ Songpol

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

SELECT LOCATION NORTH PAILIN EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:07:12 AM

SELECT MAINTENANCE INTERVAL 8K EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:07:15 AM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR
LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:08:13 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

VISUALLY INSPECT ALL ACCESSIBLE
PARTS FOR LEAKS, EXCESSIVE
VIBRATION AND NOISE,LOOSE
CONNECTIONS AND FITTINGS AND NON
STANDARD CONDITIONS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:08:16 AM

REVIEW VIBRATION SURVEY AND
RECORD TRADING FOR ENGINE AND
BEARING CONDITION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:08:17 AM

REVIEW ENGINE LUBE OIL ANALYSIS
FOR PHYSICAL PROPERTIES, WEAR
METAL AND OTHER, OIL FILTER DIFF.AND
RESULT FROM LUBE OIL PROGRAM

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:09:10 AM

TAKE READING AND RECORD ENGINE
SPEED, PCD AND TEMPERATURE TO
EVALUATE RESULTS AGAINST BASELINE
DATA

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:09:12 AM

BEFORE SHUTDOWNTHE UNIT, A
WALKAROUND INSPECTION IS
RECOMMENDED TO ENSURE
EQUIPMENT IS FUNCTIONING PROPERLY
AND DETECT LEAKS OR OBVIOUS
FAULTS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:09:14 AM

CHECK RECORD FOR ABNORMAL NOISE,
VIBRATION AND TEMPERATURE AT PUMP Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:09:17 AM

VISUALCHECK MECHANICAL SEAL
LEAKAGE AT PUMP SHAFT AND SEAL
HOUSING

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:09:18 AM

CHECK AND RECORD PUMP DELIVERY
RATE, SUCTION/DISCHARGE PRESSURE
AND TEMPERATURE FOR
PERFORMANCE ANALYSIS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:09:21 AM

NOTE: WAIT AROUND 20 MINUTES FOR
PUMP HOUSING SHOULD BE AMBIENT
TEMPERATURE VISUAL CHECK IF THERE
IS ANY BACKWARD ROTATION
MOVEMENT OF EITHER PUMP. IF THERE
IS THEN THERE MUST BE PROMPT
ACTIONS BY MECH/IE/OPERATOR

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:09:24 AM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

LOG OUT/TAG OUT AND DEPRESSURIZE
SHUT OFF GAS FUEL SUPPLY AND
STARTING GAS VALVES

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:10:27 AM

LOCK OUT PRE/POST AND BACKUP LUBE
OIL PUMPS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:10:27 AM

LOCK OUT LUBE OIL COOLER AND
ENCLOSURE VENT FANS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:10:29 AM

LOCK OUT FIRE PROTECTION/CO2
SYSTEM Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:10:29 AM

ISOLATE SUCTION/DISCHARGE VALVE
OF SULZER PUMP AND BLEED
PRESSURE

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:10:31 AM

VISUALLY INSPECT ALL ACCESSIBLE
PARTS FOR FUEL AND OIL LEAKS,
CRACK, LOOSE CONNECTIONS OF
FITTINGS, EXCESSIVE VRIBRATION,
NOISE, AND NON STANDARD
CONDITIONS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:10:31 AM

START SYSTEMS TASK

Item Response Completion

INSPECT AND CLEAN UP STARTING GAS
INLET STRAINER Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:24 AM

INSPECT STARTING LUBRICATOR LEVEL
AND TOP UP Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:24 AM

INSPECT GAS STARTER SYSTEM FOR
ANY LEAKAGE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:25 AM

FUEL SYSTEM TASK

Item Response Completion

REPLACE PILOT GAS SUPPLY FILTER
AND O-RING Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:27 AM

CLEANE UP FUEL GAS INLET STRAINER Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:11:28 AM

REPLACE DUPLEX GAS FUEL FILTER AND
GASKET Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:30 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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REPLACE O-RING VALVE PILOT
CONTROL Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:11:34 AM

LUBE OIL SYSTEMS TASK

Item Response Completion

CHECK PRE-POST LUBE OIL
PUMP/BACKUP PRE-POST LUBE OIL
PUMP FOR ANY DEFECTS LEAKS,
DAMAGE PIPE WORKS, LOOSE
CONNECTIONS AND FITTINGS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:14:50 AM

CHANGE MAIN LUBE OIL FILTER Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:14:51 AM

CHANGE LUBE OIL FILTER HOUSING
COVER O-RING Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:14:52 AM

INSPECT LUBE OIL COOLER FAN BLADE
FOR ANY DEFECTS AND CORRECT Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:14:53 AM

INSPECT OIL COOLER CORE, PIPE AND
HOSE FOR LEAK, DAMAGE OR
CORROSION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:14:54 AM

CHECK LUBE OIL COOLER HOLD DOWN
BOLT TIGHTNESS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:14:55 AM

CHECK LUBE OIL RESERVOIR LEVEL AND
TOP UP LUBE OIL SHELL TURBO T-32 Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:14:56 AM

CHECK FLAME ARRESTOR BACK
PRESSURE OF LUBE OIL RESERVOIR TO
EVALUATE BLOCKAGE OF FLAME
ARRESTOR/LUBE OIL MIST ELEMINATOR
FROM LOG SHEET/LOCAL CONTROL
PANEL

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:14:57 AM

ENCLOSURE TASK

Item Response Completion

REPLACE PRIMARY AIR INLET FILTERS Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:31:32 AM

REPLACE SECONDARY AIR INLET
FILTERS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:31:30 AM

INSPECT AIR INLET FILTER HOUSING
FOR DAMAGE, LEAK, LOOSE OBJECT,
CORROSION CLEAN UP FILTER HOUSING

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:32:59 AM

INSPECT WATER LEVEL OF AIR FILTER
HOUSING WATER TRAP Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:33:00 AM

VISALLY INSPECT AIR TRANSITTION
DUCT FOR CRACKS OR DISTORTION Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:33:52 AM

TURBINE ENGINE TASK

Item Response Completion

DISASSEMBLE, CLEAN AND INSPECT
BLEED AIR VALVE,CHECK SPRING
CONDITION AND TENSION (REPLACE IF
WORN OR TENSION NOT WITHIN
SPECIFIED LIMITS)

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:33:58 AM

TEST THE BLEED VALVE IS FULLY CLOSE
AT THE DESIGH PRESSURE 55 PSI,
OVERHAUL BLEED AIR VALVE IF NEEDED
AND RECORD

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:34:31 AM

RECORD BLEED VALVE OPEN PRESSURE
(PSIG) 35 PSIG EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:34:36 AM

RECORD BLEED VALVE CLOSE
PRESSURE (PSIG) 65 PSIG EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:34:40 AM

REPLACE BLEED AIR VALVE SEAL RING Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:34:45 AM

REPLACE BLEED AIR VALVE O-RING Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:34:47 AM

INSPECT FLEXIBLE FOR CRACKS OR
DISTORTION Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:36:41 AM

DISASSEMBLE, CLEAN AND INSPECT
DRAIN VALVE, CHECK CONDITION AND
FUNCTION TEST

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:36:43 AM

VISALLY INSPECT EXHAUST
COLLECTOR/EXHAUST EXPANSION
JOINT FOR CRACKS OR DISTORTION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:36:45 AM

VISALLY INSPECT TORCH IGNITOR
COLLECTOR FOR CRACKS OR
DISTORTION, CLEAN AND REPLACE
GASKET

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:36:47 AM

REPLACE SPARK PLUG AND JUSTING
GAP SPARK PLUG AT 0.090 INCH Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:36:49 AM

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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GAS FUEL MANIFOLD TASK

Item Response Completion

REMOVE FUEL INJECTORS AND TORCH
IGNITER. INSPECT FOR CARBON
BUILDUP, DISTORTION, BURNING, CRACK
AND WEAR, CLEAN AND REPLACE WITH
NEW O-RINGS AND GASKETS. NOTE:
MARK THE LOCATION OF EACH FUEL
INJECTOR BEFORE REMOVAL. INSTALL
FUEL INJECTOR DAMMY TO SUPPORT
COMBUSTORS PERFORM BORE SCOPE
BEFORE RE-INSTALL FUEL INJECTORS.

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:37:46 AM

INTERNAL INSPECTION TASK

Item Response Completion

PERFORM BORE SCOPE INSPECTION OF
TURBINE’S INTERNAL PARTS, FLAME
TUBE AND RECORD FOR ANY CRACK OR
HOT SPOT

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:37:51 AM

GEAR UNIT TASK

Item Response Completion

CHECK AND INSPECT GEAR UNIT:
GEARBOX INSPECTION CHECK FOR
LEAKAGE AROUND GEARBOX HOUSING.
REPAIR IF NECESSARY

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:37:55 AM

CHECK AND INSPECT GEAR UNIT: CHECK
FOR HOLD DOWN BOLTS TIGHTNESS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:37:56 AM

DRIVEN EQUIMENT TASK

Item Response Completion

CHECK AND INSPECT DRIVEN
EQUIMENT: INSPECT COUPLING,
GEARBOX TO SULZER PUMP CHECK FOR
TIGHTNESS OF BOLTS AND NUTS

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:38:31 AM

SULZER PUMP TASK

Item Response Completion

CHECK FOR LOOSENESS AND
TIGHTENING OF ALL HOLD DOWN BOLTS Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:38:34 AM

HAND ROTATE PUMP SHAFT TO SEE ANY
DEFECT OR RESISTANCE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:38:35 AM

INSPECT PUMP COUPLING FOR
DEFECTIVE, LOOSENESS AT COUPLING
BOLTS AND NUT TTIGHTEN AS
NECESSARY

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:38:37 AM

REMOVE BOTH HYDRO CYCLONE
SEPARATOR AND ORFICE NIPPLE TO
INSPECT INTERNAL PARTS CONDITION
FOR CORRODED OR FLOW CUT,
REPLACE IF NECESSARY

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:38:39 AM

CLEAN UP HYDRO CYCLONE AND
FLUSHING LINE Yes EZPQ@chevron.com

12/10/2023 10:38:42 AM

READ AND RECORD PRESSURE AT NDE
MECHANICAL SEAL STUFFING BOXES
RECORD NDE (PSI)

0 PSIG EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:44:25 AM

READ AND RECORD PRESSURE AT DE
MECHANICAL SEAL STUFFING BOXES
RECORD DE (PSI)

0 PSIG EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:44:28 AM

RECORD THE BOTH NDE AND DE
MECHANICAL SEAL STUFFING BOX AND
SEAL FLUSHING FLUID AND INFORM SME
WHEN THE STUFFING BOX OF NDE
MECHANICAL SEAL OVER THE 190 PSI TO
NOTIFY THE THROTTLE BUSING
CONDITION AND INCORPORATE THE
ISSUE TO CONSIDER TO ACCELERATE
OVERHAUL PROGRAM. AFTER DONE,
PRESSURE GAUGE HAVE TO BE
REMOVED

NDE: 0 PSIG
DE: 0 PSIG

EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:44:33 AM

ENGINE CRANK SOAK WASH TASK

Item Response Completion

AFTER ENGINE SHUTDOWN FOR AT
LEAST 30 MINUTES TO ALLOW ENGINE
TO COOLDOWN, PERFORM ENGINE
WASH USING APPROVE FLUID (REFER
PROCEDURE)

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:44:37 AM

FINAL CHECK

NP-SK3580A-NPCPP-Centrifugal Pump-Turbine-Mech (THA)
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Item Response Completion

COORDINATE WITH OPERATIONS/OTHER
CRAFTS TO RETURN TO NORMAL
OPERATION

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:44:42 AM

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION. -STOP
ENGINE AND RETURN UNIT TO AUTO
START OPERATION. -ENSURE THE
EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY. -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY.

Yes EZPQ@chevron.com
12/10/2023 10:44:46 AM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Recip Pump-Motor-Mech (THA)

Work Order #
1206250

Description
1Y PW INJECTION PUMP NO.1-PM

Scheduled Date
05/19/2023

Status
85 - Closed

Local Code 11
RPM

Local Code 13

Service Type
MD365

Work Center
PAMECHROV

Branch Plant
3800PALQAA

Fields
PAILIN

Platform Tag
PAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
99

PM Description
1Y PW INJECTION PUMP NO.1-PM

SD Category

Plan Date
5/5/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
PA-SK3580A-PACPP

Description
1Y PW INJECTION PUMP NO.1-PM

Parent #
PA-WI-PACPP

Area
PAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Group
PAMECHROV

Completed by
Natthawut Tunkham

Completed on
4/12/2023 3:47:44 PM

Status
Completed

Approved by
Phoothai Patarawongsakorn

Approved on

Inspection Summary

DONE BY MECHROV ON 11-12 APR 2023

Reviewer Summary

The equipment is accurate and in normal condition.

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Location Pailin OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:36:12 PM

Input maintenance interval 1Y OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:36:15 PM

Input Type of Power Transmission Belt OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:36:18 PM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT

Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:10 PM

PA-SK3580A-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)



Page 2 of 3

AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR
LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Record Discharge Pressure At Local 545 PSI OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:42:31 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure. 0 PSI OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:42:52 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE DIFF GUAGE

Record Discharge Flow At HMI (GPM or
BPD)

GPM: 0
BPD: 0

OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:03 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FLOW

Coordinate With Production To Make
Equipment Available For Inspection Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:06 PM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Isolate Electrical Power Supply To Electrical
Motor Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:12 PM

Check Pump & Motor Holding Down &
Anchor Bolts For Tightness Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:14 PM

Check Freedom Of Rotation Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:15 PM

Alignment Check, Re-Adjust If Required Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:16 PM

Check Drive Belt Condition And Tension,
Replace With Match Set If Necessary Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:18 PM

Check Pulley Condition For Damage Or Worn
Grooves, Replace If Required Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:19 PM

Inspect Connecting Rod Bearing Condition Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:22 PM

Inspect Connecting Rod Bolts For Looseness
Condition, Re-Tighten If Necessary Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:28 PM

Inspect Crank Shaft End Play 0.002 inch OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:31 PM

Check Crosshead Guide Clearance With
Feeler Gauge Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:34 PM

Center Main Crank Shaft: Check Crank Shaft Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:36 PM

Center Main Crank Shaft: Check Journals
Bearing Replace Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:44:38 PM

Inspect And Clean Suction Strainer No OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:45:51 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE STRAINER

Change Out Lube Oil Of Pump Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:54 PM

Clean Up Lube Oil Sump Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:44:55 PM

Inspect Force Feed Pump and Check Oil
Level, Top Up If Require No OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:45:06 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FORCE FEED

Inspect Plunger Oil Seal For Leakages Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:45:09 PM

Inspect Packing For Leakages And Grease If
Required Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:45:18 PM

Comments/Recommendations:
REPLACED

Inspect Suction And Discharge Valves Of
Pump Yes OERZ@chevron.com

4/12/2023 3:46:02 PM

Comments/Recommendations:
REPLACED ALL VALVE

Inspect And Grease Isolation Valve Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:06 PM

DAMPENER TASK

Item Response Completion

PA-SK3580A-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)
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Check Pulsation Dampener Condition and
Record Dampeners&#39;S N2 Pressure.
(Replace If Required)

Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:13 PM

Check Nitrogen pressure in Suction
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

70 PSIG OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:16 PM

Check Nitrogen pressure in Discharge
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

0 PSIG OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:26 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE

FINAL CHECK

Item Response Completion

Co-Ordinate With Prod & I/E To De-Isolate
Power And Test Run, Check For Proper
Operation

Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:30 PM

Record Discharge Pressure At Local 560 OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:33 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure 0 OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:46:49 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE DIFF GUAGE

Record Discharge Flow At DCS 0 OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:47:16 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FLOW

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION -RETURN
UNIT TO NORMAL OPERATION -ENSURE
THE EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY

Yes OERZ@chevron.com
4/12/2023 3:47:19 PM

&copy; 2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Recip Pump-Motor-Mech (THA)

Work Order #
1206246

Description
1Y PRODUCED WATER INJECT. PUMP

Scheduled Date
05/10/2023

Status
50 - Ready to Schedule

Local Code 11
RPM

Local Code 13

Service Type
MD365

Work Center
PAMECHROV

Branch Plant
3800PALQAA

Fields
PAILIN

Platform Tag
PAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
50

PM Description
1Y PRODUCED WATER INJECT. PUMP

SD Category

Plan Date
5/2/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
PA-SK3580B-PACPP

Description
1Y PRODUCED WATER INJECT. PUMP

Parent #
PA-WI-PACPP

Area
PAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Completed by
Natthawut Tunkham

Completed on
3/31/2023 7:38:56 AM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

DONE BY MECHROV ON 29-30 MAR 2023.

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Location Pailin OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:11:39 AM

Input maintenance interval 1Y OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:11:42 AM

Input Type of Power Transmission Belt OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:11:45 AM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR

Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:11:48 AM

PA-SK3580B-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)



Page 2 of 3

LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Record Discharge Pressure At Local 582 PSI OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:11:57 AM

Record Suction Strainer Diff Pressure. Not Applicable PSI OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:12:17 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE SUCTION STRAINER.

Record Discharge Flow At HMI (GPM or
BPD)

GPM: 0
BPD: 0

OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:36:52 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FLOW METER.

Coordinate With Production To Make
Equipment Available For Inspection Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:12:43 AM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Isolate Electrical Power Supply To Electrical
Motor Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:12:51 AM

Check Pump & Motor Holding Down &
Anchor Bolts For Tightness Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:12:54 AM

Check Freedom Of Rotation Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:12:55 AM

Alignment Check, Re-Adjust If Required Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:13:04 AM

Check Drive Belt Condition And Tension,
Replace With Match Set If Necessary Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:13:06 AM

Check Pulley Condition For Damage Or Worn
Grooves, Replace If Required Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:13:15 AM

Inspect Connecting Rod Bearing Condition Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:13:19 AM

Inspect Connecting Rod Bolts For Looseness
Condition, Re-Tighten If Necessary Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:13:30 AM

Inspect Crank Shaft End Play 0.002 inch OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:13:35 AM

Check Crosshead Guide Clearance With
Feeler Gauge Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:16:01 AM

Center Main Crank Shaft: Check Crank Shaft Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:16:04 AM

Center Main Crank Shaft: Check Journals
Bearing Replace Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:16:33 AM

Inspect And Clean Suction Strainer No OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:16:55 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE SUCTION STRAINER.

Change Out Lube Oil Of Pump Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:17:03 AM

Clean Up Lube Oil Sump Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:17:05 AM

Inspect Force Feed Pump and Check Oil
Level, Top Up If Require No OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:17:30 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FORCE FEED PUMP.

Inspect Plunger Oil Seal For Leakages Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:17:41 AM

Inspect Packing For Leakages And Grease If
Required Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:17:44 AM

Inspect Suction And Discharge Valves Of
Pump Yes OERZ@chevron.com

3/31/2023 7:18:12 AM

Comments/Recommendations:
REPLACED ALL VALVE.

Inspect And Grease Isolation Valve Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:18:14 AM

DAMPENER TASK

Item Response Completion

Check Pulsation Dampener Condition and
Record Dampeners&#39;S N2 Pressure.
(Replace If Required)

Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:34:28 AM

Comments/Recommendations:

PA-SK3580B-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)
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BLADER DAMAGE FOLLOW UP PMI : 1208797

Check Nitrogen pressure in Suction
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

0 PSIG OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:34:51 AM

Comments/Recommendations:
BLADER DAMAGE FOLLOW UP PMI : 1208797

Check Nitrogen pressure in Discharge
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

Not Applicable PSIG OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:35:25 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE DISCHARGE DAMPANER.

FINAL CHECK

Item Response Completion

Co-Ordinate With Prod & I/E To De-Isolate
Power And Test Run, Check For Proper
Operation

Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:35:54 AM

Record Discharge Pressure At Local 582 OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:35:58 AM

Record Suction Strainer Diff Pressure Not Applicable OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:36:19 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE SUCTION STRAINER.

Record Discharge Flow At DCS 0 OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:37:40 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FLOW METER.

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION -RETURN
UNIT TO NORMAL OPERATION -ENSURE
THE EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY

Yes OERZ@chevron.com
3/31/2023 7:37:32 AM

&copy; 2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Recip Pump-Motor-Mech (THA)

Work Order #
1206275

Description
1Y PRODUCED WATER INJECT. PUMP

Scheduled Date
05/20/2023

Status
85 - Closed

Local Code 11
RPM

Local Code 13

Service Type
MD365

Work Center
PAMECHROV

Branch Plant
3800PALQAA

Fields
PAILIN

Platform Tag
PAILIN

ECA Ranking
2

PM Status
99

PM Description
1Y PRODUCED WATER INJECT. PUMP

SD Category

Plan Date
5/3/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
PA-SK3585A-PACPP

Description
1Y PRODUCED WATER INJECT. PUMP

Parent #
PA-WI-PACPP

Area
PAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Group
PAMECHROV

Completed by
Natthawut Tunkham

Completed on
3/27/2023 4:38:11 PM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

DONE BY MECHROV ON 26-27 MAR 2023.

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Location Pailin OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:53:20 AM

Input maintenance interval 1Y OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:53:24 AM

Input Type of Power Transmission Belt OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:53:28 AM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR

Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:53:31 AM
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LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Record Discharge Pressure At Local 485 PSI OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:35:28 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure. Not Applicable PSI OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:54:15 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE SUCTION STRAINER

Record Discharge Flow At HMI (GPM or
BPD)

GPM: 0
BPD: 0

OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:37:17 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FLOW METER

Coordinate With Production To Make
Equipment Available For Inspection Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:54:38 AM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Isolate Electrical Power Supply To Electrical
Motor Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:54:45 AM

Check Pump & Motor Holding Down &
Anchor Bolts For Tightness Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:55:01 AM

Check Freedom Of Rotation Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:55:05 AM

Alignment Check, Re-Adjust If Required Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:55:07 AM

Check Drive Belt Condition And Tension,
Replace With Match Set If Necessary Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:55:13 AM

Check Pulley Condition For Damage Or Worn
Grooves, Replace If Required Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:55:16 AM

Inspect Connecting Rod Bearing Condition Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:55:22 AM

Inspect Connecting Rod Bolts For Looseness
Condition, Re-Tighten If Necessary Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:55:26 AM

Inspect Crank Shaft End Play 0.002 inch OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:57:41 AM

Check Crosshead Guide Clearance With
Feeler Gauge Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:57:47 AM

Center Main Crank Shaft: Check Crank Shaft Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:57:54 AM

Center Main Crank Shaft: Check Journals
Bearing Replace Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 6:58:22 AM

Comments/Recommendations:
REPLACED BEARING

Inspect And Clean Suction Strainer No OERZ@chevron.com
3/27/2023 6:58:54 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE SUCTION STRAINER

Change Out Lube Oil Of Pump Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 7:01:52 AM

Clean Up Lube Oil Sump Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 7:01:49 AM

Inspect Force Feed Pump and Check Oil
Level, Top Up If Require No OERZ@chevron.com

3/27/2023 7:01:45 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE FORCE FEED PUMP.

Inspect Plunger Oil Seal For Leakages Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 7:01:10 AM

Inspect Packing For Leakages And Grease If
Required Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 7:01:22 AM

Comments/Recommendations:
REPLACED PACKING.

Inspect Suction And Discharge Valves Of
Pump Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 7:01:00 AM

Inspect And Grease Isolation Valve Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 7:01:03 AM

DAMPENER TASK

Item Response Completion

Check Pulsation Dampener Condition and
Record Dampeners&#39;S N2 Pressure. Yes OERZ@chevron.com

3/27/2023 7:02:23 AM
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(Replace If Required)

Check Nitrogen pressure in Suction
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

80 PSIG OERZ@chevron.com
3/27/2023 7:02:26 AM

Check Nitrogen pressure in Discharge
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

Not Applicable PSIG OERZ@chevron.com
3/27/2023 7:02:57 AM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE DISCHARGE DAMPENER.

FINAL CHECK

Item Response Completion

Co-Ordinate With Prod & I/E To De-Isolate
Power And Test Run, Check For Proper
Operation

Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:36:13 PM

Record Discharge Pressure At Local 485 OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:36:26 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure Not Applicable OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:36:42 PM

Comments/Recommendations:
DON&#39;T HAVE SUCTION STRAINER

Record Discharge Flow At DCS 0 OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:37:05 PM

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION -RETURN
UNIT TO NORMAL OPERATION -ENSURE
THE EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY

Yes OERZ@chevron.com
3/27/2023 4:37:21 PM

&copy; 2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Recip Pump-Motor-Mech (THA)

Work Order #
1206273

Description
1Y PRODUCED WATER INJECT#4PUMP

Scheduled Date
05/18/2023

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
RPM

Local Code 13

Service Type
MD365

Work Center
PAMECHROV

Branch Plant
3800PALQAA

Fields
PAILIN

Platform Tag
PAILIN

ECA Ranking
1

PM Status
99

PM Description
1Y PRODUCED WATER INJECT#4PUMP

SD Category

Plan Date
7/5/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
PA-SK3585B-PACPP

Description
6M PW INJECTION PUMP NO.4-PM

Parent #
PA-WI-PACPP

Area
PAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Completed by
Anirut Rodchuen

Completed on
6/5/2023 5:11:46 PM

Status
Completed

Approved by
Ponlasit Thongsawang

Approved on

Inspection Summary

By .Anirut Rodchuen ,Aphiwat  S.  , Krisadakorn C. Worawat   S.

Reviewer Summary

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Location Pailin NZDE@chevron.com
6/4/2023 1:09:33 PM

Input maintenance interval 1Y NZDE@chevron.com
6/4/2023 1:09:36 PM

Input Type of Power Transmission Belt AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:05:46 PM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH
PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR

Yes NZDE@chevron.com
6/4/2023 1:10:31 PM

PA-SK3585B-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)
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LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Record Discharge Pressure At Local 711 PSI AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:02:57 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure. Not Applicable PSI AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:03:24 PM

Comments/Recommendations:
NO FAVE

Record Discharge Flow At HMI (GPM or
BPD) Not Applicable AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:03:46 PM

Comments/Recommendations:
NO HAVE

Coordinate With Production To Make
Equipment Available For Inspection Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:03:54 PM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Isolate Electrical Power Supply To Electrical
Motor Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:04:13 PM

Check Pump & Motor Holding Down &
Anchor Bolts For Tightness No AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:04:30 PM

Check Freedom Of Rotation Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:04:43 PM

Alignment Check, Re-Adjust If Required Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:06:00 PM

Check Drive Belt Condition And Tension,
Replace With Match Set If Necessary Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:06:04 PM

Check Pulley Condition For Damage Or Worn
Grooves, Replace If Required Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:06:10 PM

Inspect Connecting Rod Bearing Condition Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:06:24 PM

Inspect Connecting Rod Bolts For Looseness
Condition, Re-Tighten If Necessary Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:06:29 PM

Inspect Crank Shaft End Play 0.002 inch AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:06:38 PM

Check Crosshead Guide Clearance With
Feeler Gauge Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:06:51 PM

Center Main Crank Shaft: Check Crank Shaft Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:06:56 PM

Center Main Crank Shaft: Check Journals
Bearing Replace Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:07:06 PM

Inspect And Clean Suction Strainer Not Applicable AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:07:28 PM

Comments/Recommendations:
NO HAVE

Change Out Lube Oil Of Pump Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:07:58 PM

Clean Up Lube Oil Sump No AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:07:46 PM

Inspect Force Feed Pump and Check Oil
Level, Top Up If Require Not Applicable AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:08:02 PM

Inspect Plunger Oil Seal For Leakages Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:08:07 PM

Inspect Packing For Leakages And Grease If
Required Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:08:13 PM

Inspect Suction And Discharge Valves Of
Pump Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:08:26 PM

Inspect And Grease Isolation Valve Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:08:35 PM

DAMPENER TASK

Item Response Completion

Check Pulsation Dampener Condition and
Record Dampeners'S N2 Pressure. (Replace
If Required)

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:08:44 PM

Check Nitrogen pressure in Suction
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

60 PSIG AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:09:05 PM

Check Nitrogen pressure in Discharge
Dampener (PSIG). Refer P&ID design Not Applicable PSIG AniruthR@chevron.com

6/5/2023 5:10:06 PM

PA-SK3585B-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)
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pressure

Comments/Recommendations:
NO HAVE

FINAL CHECK

Item Response Completion

Co-Ordinate With Prod & I/E To De-Isolate
Power And Test Run, Check For Proper
Operation

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:10:24 PM

Record Discharge Pressure At Local 711 AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:10:46 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure Not Applicable AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:11:24 PM

Comments/Recommendations:
NO HAVE

Record Discharge Flow At DCS 0 AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:11:04 PM

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION -RETURN
UNIT TO NORMAL OPERATION -ENSURE
THE EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 5:11:29 PM

©2023, rev. 3.1.0.0
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Inspection Report

Work Order Details

Inspection Type
Recip Pump-Motor-Mech (THA)

Work Order #
1206274

Description
1Y PROD. WATER INJECTION PUMP

Scheduled Date
05/18/2023

Status
61 - Complete Awaiting Data Entry

Local Code 11
RPM

Local Code 13

Service Type
MD365

Work Center
PAMECHROV

Branch Plant
3800PALQAA

Fields
PAILIN

Platform Tag
PAILIN

ECA Ranking
3

PM Status
99

PM Description
1Y PROD. WATER INJECTION PUMP

SD Category

Plan Date
5/2/2023 12:00:00 AM

Equipment Details

Equipment #
PA-SK3585C-PACPP

Description
1Y PROD. WATER INJECTION PUMP

Parent #
PA-WI-PACPP

Area
PAILIN

Equipment Class
PU - Pump

Assignment and Status

Completed by
Anirut Rodchuen

Completed on
6/5/2023 4:59:32 PM

Status
Completed

Approved by
Phoothai Patarawongsakorn

Approved on

Inspection Summary

By Anirut Rodchuen,  Aphiwat  S.  , Kritsadakorn C.   Worawat S.

Reviewer Summary

The equipment is accurate and in normal condition.

-Perform 1Y PM as found 2 suction valves and 4 discharge were damaged.

Equipment Details
Field Name Original Value New Value

Inspection Items

General

Item Response Completion

Location Pailin AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:36:57 PM

Input maintenance interval 1Y AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:37:07 PM

Input Type of Power Transmission Belt AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:37:14 PM

PRE-REQUISITE TASKS

Item Response Completion

-TOOL BOX MEETING AND HA/JSA
DISCUSSION (ADDITION OR REVISE IF
REQUIRE) -COORDINATE WITH

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:37:24 PM

PA-SK3585C-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)
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PRODUCTION TO MAKE EQUIPMENT
AVAILABLE FOR INSPECTION -VISUALLY
INSPECT ALL ACCESSIBLE PARTS FOR
LEAKS, LOOSE CONNECTIONS AND
FITTINGS AND NON STANDARD
CONDITIONS

PRE-SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Record Discharge Pressure At Local 713 PSI AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:38:28 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure. Not Applicable PSI AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:39:48 PM

Comments/Recommendations:
no have

Record Suction Strainer Diff Pressure. <br/> Not Applicable PSI AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:40:22 PM

Record Discharge Flow At HMI (GPM or
BPD)

GPM: 0
BPD: 0

AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:40:42 PM

Coordinate With Production To Make
Equipment Available For Inspection Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:40:57 PM

SHUTDOWN TASK

Item Response Completion

Isolate Electrical Power Supply To Electrical
Motor Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:41:15 PM

Check Pump & Motor Holding Down &
Anchor Bolts For Tightness No AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:41:24 PM

Check Freedom Of Rotation Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:41:35 PM

Alignment Check, Re-Adjust If Required Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:41:43 PM

Check Drive Belt Condition And Tension,
Replace With Match Set If Necessary Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:41:51 PM

Check Pulley Condition For Damage Or Worn
Grooves, Replace If Required Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:41:56 PM

Inspect Connecting Rod Bearing Condition Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:42:00 PM

Inspect Connecting Rod Bolts For Looseness
Condition, Re-Tighten If Necessary Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:42:08 PM

Inspect Crank Shaft End Play 0.002 inch AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:42:37 PM

Check Crosshead Guide Clearance With
Feeler Gauge Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:42:51 PM

Center Main Crank Shaft: Check Crank Shaft Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:42:56 PM

Center Main Crank Shaft: Check Journals
Bearing Replace Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:43:01 PM

Inspect And Clean Suction Strainer Not Applicable AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:43:40 PM

Comments/Recommendations:
no have

Change Out Lube Oil Of Pump Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:43:46 PM

Clean Up Lube Oil Sump No AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:43:57 PM

Inspect Force Feed Pump and Check Oil
Level, Top Up If Require Not Applicable AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:45:23 PM

Comments/Recommendations:
no have

Inspect Plunger Oil Seal For Leakages Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:44:48 PM

Inspect Packing For Leakages And Grease If
Required Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:45:15 PM

Inspect Suction And Discharge Valves Of
Pump Yes AniruthR@chevron.com

6/5/2023 4:45:30 PM

Inspect And Grease Isolation Valve Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:45:37 PM

DAMPENER TASK

Item Response Completion

Check Pulsation Dampener Condition and
Record Dampeners'S N2 Pressure. (Replace
If Required)

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:45:48 PM

PA-SK3585C-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)
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Check Nitrogen pressure in Suction
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

60 PSIG AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:46:01 PM

Check Nitrogen pressure in Discharge
Dampener (PSIG). Refer P&ID design
pressure

Not Applicable PSIG AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:47:09 PM

Comments/Recommendations:
no have

FINAL CHECK

Item Response Completion

Co-Ordinate With Prod & I/E To De-Isolate
Power And Test Run, Check For Proper
Operation

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:47:19 PM

Record Discharge Pressure At Local 713 AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:48:26 PM

Record Suction Strainer Diff Pressure Not Applicable AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:49:14 PM

Comments/Recommendations:
no have

Record Discharge Flow At DCS 0 AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:56:35 PM

JOB COMPLETION

Item Response Completion

-RECHECK ALL ACCESSIBLE SYSTEM
FOR DAMAGE, FAULTS, LEAKS, LOOSE
OR BROKEN CONNECTION -RETURN
UNIT TO NORMAL OPERATION -ENSURE
THE EQUIPMENT IS LEFT IN A SAFE
CONDITION AND THE AREA LEFT TIDY -
SIGN OFF THE WORK PERMIT AND
RETURN IT TO THE AREA AUTHORITY

Yes AniruthR@chevron.com
6/5/2023 4:56:42 PM

©2023, rev. 3.1.0.0

PA-SK3585C-PACPP         -Recip Pump-Motor-Mech (THA)



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 6 
 

แผนการอพยพกรณีเกิดเหตุการณ์พายุไต้ฝุ่ น 
(Typhoon Evacuation Plan) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 



NPALQ
2023 Meeting Schedule & Emergency Drill Plan 
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Emergency Drill Scenario

Production Dept . 
Develop scenario and conduct 
PSM emergency drill quarterly
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Emergency Drill 
Second week of OIM 
Schedule

All POB

OE/HES Meeting  
Sunday 06:00-07:00
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Emergency Drill 
Scenario

Production Dept . 
Develop scenario and conduct 
PSM emergency drill quarterly
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Emergency Drill 
Second week of OIM 
Schedule

All POB

OE/HES Meeting  
Sunday 06:00-07:00

OIM/ Supt/ Supvs/ 
HESS/ Medic/ 

All POB

SH&WEC Inspection and 
Meeting  
Monthly

SH&WEC 
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ER Accom Process
ER fire and rescue Cabin room fire and rescue Gas release and fire on process
ER workshop fire Galley fire Oil spill and fire on process
Fire under boiler IT room fire Explosion and fire on process
Fire in diesel gen room Laundry fire Fire at metering skid
ER fire and rescue Pump room gas release /fire Fire at Lab

Offload/tendem collision Man overboard Tanker/remote
Chemical spill on deck
Helicopter



Drill Type
Location Drill No. 11 2023
Date 25 Oct 2023 Time 6 00 hrs. Record By

Scenario 

Responsible 
Person 

Due Date 

-

Muster 1 Muster 2 Muster 3 
/alternate

Muster 4
/alternate

No show/missing
  = _________

POB at Remotes 
  = _________

PHOTOs

Before Drill 
Checklist

Sunny, No windy,Sooth Wave IEMT recognize to switch from drill 
to operation in case real 
emergency happen. 

Use dummy, Area safe

Procedure 
Test 

Station bill for response to Evacuation and for location lifeboat

Equipment 
Test

*** Emergency drill only*** 
Typhoon ""THARINA"" will approach NPLQ estimate time approach NPLQ 14 October 2023, 06:00 am.
The evacuation steps are as follows: 
R- Personal 
1)	OIM 
2)	Radio Operator
3)	HSE / Medic
4)	Production Superintendent 
5)	Production Operator 
6)	Production Operator
7)	Production Operator 
8)	MSUPT 
9)	I/E Specialist or Mechanic Specialist (Depends on MSUPT background)
10)	CST

Prop 
Required 

None 

Personal 
Involved

All installation personals
Installation Emergency Management Team

OFFSHORE EMERGENCY DRILL REPORT FORM
B. Abandon Platform/ Evacuation

NPCPP

Objectives To Check Function of teams 
To test the response of all personnel for evacuation
To test procedure for emergency evacuation 

Kanyarat

Total 
POB

Head count: each muster station

After Drill 
Wrap up

N/A

Comment Action 

Area where at alarm (Audio/visual) not POB account Balance (Optional)

Good managing , Smooth resulting and can 
closed gaps from last drill

Communication:
- Announce via paging be  clear pause the 
alarm before speaking

CCR acknowledged to pausing alarn 
before announcement and will press 
emegency alarm after Radio informed  

X

X



Asia South SBU 
Chevron Thailand – Typhoon Evacuation Plan 

 

Version:0, Revised: 2nd Sep 2023  Page 1 of 27 
Printed 16 June 2025 Uncontrolled When Printed   
ASBU_CHTH_EM_TyphoonEvacuationPlan   

 

 
Pailin Gas Field 
 

 
Typhoon Evacuation 

 
Procedures & Checklist 

 
                                                                                   

 

 

Updated:  2nd September 2023 
By: Offshore Pailin Team 
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PRIOR APPROACHING TYPHOON SEASON 
 

CHECKLIST 
 
 
October 1st of each year is a company guideline in starting a typhoon season; following items are to be 
performed during the period of September through the beginning of October as follows: 
 
• The OIM will conduct a kick-off meeting with his supervisory staff to discuss and review this “Procedures 

& Checklists Guideline” for all required things to do with some action plans be established. Some follow-
up meetings should also be periodically conducted to keep updating the taken actions.  The Pailin Typhoon 
“Procedures & Checklists Guideline” which a dated/signed copy by the OIM and will be sent to the 
following designated personnel: 

 
1. Operation Manager 
2. Incident Commander for placing within the designated BKK ICC. 

 
• Each supervisor (or leader) will conduct a group meeting with his staff for further detailed actions plan. 
 
• The HSE Specialist will plan to conduct some various drills in association with this guideline. 
 
• All E-Complement will evacuate by 2 crew boats as per Personnel Evacuation Plan 2023 managed by SCM 

logistics. 

 
             “R” Complement = Remain Onboard Personnel 
 
      Personnel will remain onboard until a final and full evacuation is declared. 
 
• The Evacuation Guide and the Chevron Thailand Exploration and Production, Ltd. Typhoon Contingency 

plan shall be fully discussed and explained at the OE-HES meetings and Shop Safety meeting during the 
month of September. 

• During September all OIM’s / DSM’s / CAR’s and onshore Managers to conduct a typhoon briefing as 
necessary to ensure that all personnel are aware of the Typhoon Plan and their responsibilities related to 
typhoon evacuation and remobilization. Responsible persons should refer to their Typhoon Plan specific 
checklist and ensure any necessary pre-season requirements or actions are implemented before October.   
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PREPARATION LIST: 
 
Production Superintendents, Maintenance Superintendent and Medic (or HSE Specialist) will organize 
and ensure that: 
 

• Diesel fuel in the CPP storage tanks are topped up to the maximum capacity enough for the LQ 
Emergency Generator and LQ Portable Air Compressor. (Prod)  

 
• Checked LQ Emergency Generator for reliability, including weekly test run  (Prepare the backup N2 

cylinder rack and portable air compressor No. 3  for black start.) (Mech/IE)  
 

• Weekly test run LQ portable air compressor (Mech/IE) 
 

• Bridge Lifeline Cable PACPP– PALQ are installed and properly maintained in good order.  (Prod) 
 

• All Life Saving Equipment i.e. life jackets, first aid kit, sleeping bag, instant food, drinking water, 
flashlights, raincoat, Safety Harness, Goggles etc. are stored in the CPP Control Room and LQ ready 
to serve the remaining Priority Personnel. (Prod) 

 
• All equipment, materials, and loose items on all platforms are well secured and not to be flown by a 

strong wind. (All) 
 

• Necessary Evacuation items for evacuees i.e. Raincoat, pack food, drinking water, anti-seasick tablets, 
First Aid Bag are provided. (Medic) 

 
• SCADA / RTU Systems on all platforms are checked for good operations, especially the PSD and ESD 

functions, including their batteries. PM checked as schedule and no outstanding CM work order. (MOT) 
 

• Back up all application software programs of the following equipment (CST) :  
 

1. DCS  
2. SIS/ Fire Detection System 
3. SCADA  
4. Rolls Royce /Dresser Rand Compressors 
5. Solar Turbine Generators 
6. All Multilin (Electrical Protection Relay) 
7. Propane System 
8. Recycle compressor 
9. Primary and Secondary Membrane 
10. PACPP air compressor 
11. PLC/HMI of MRU centrifuge  

 
• All PAHHs of outgoing pipelines on all remote well platforms are PM checked as schedule and no 

outstanding CM work order. (MOT) 
 

• All gas receivers incoming ESDVs on CPP are PM checked as schedule and no outstanding CM work 
order. (Prod) 

 
• Ensure wellhead crane booms are secured on boom rests. (Crane) 

 
• All communications and navigations equipment i.e. VHF Marine Radio, SSB Radio, Telephones, 

Satellite Telephone, Wi-fi are checked for good operational, including the updated Emergency 
Telephone Directory List. (Comm. Tech) 
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• VHF air to ground radios, Wind speed/direction indicators, Temperature Indicators are working 

properly. (Radio Operator) 
 

• Disconnect GAI-TRONICS paging unit at PALQ and CPP boat landing. (IE) start 1 Oct -31 Jan 
 

• Remove all ring buoys at boat landing (LQ & CPP). (Prod) 
 

• All communications made or received during the evacuation shall be recorded or noted in Incident 
Management System Forms. (IERT)  
 
 

PRE-EVACUATION OF E-COMPLEMENT PERSONNEL  
 
Fundamentally, there are 5 levels of announcement on Typhoon Contingency Plan which require actions to be 
taken based upon decisions made at the time as follows: 
 
Tropical Disturbance Watch – (>650 nm Watch Area - Gray)  
 
Weather situation identified, Operations remain Normal, Marine Control and Duty Asset / Department 
OP's Chiefs monitor weather situation closely and keep in regular contact with all managers and 
Facilities. Storm Tracking and weather updates distributed on increased frequency consistent 
with the storm's threat. 
 
Phases must be implemented as a minimum when the leading edge reaches the trigger points. However, in all 
cases Phases can be accelerated if local or other conditions warrant. 
 
650 nm Phase 1 (Green) 
Specific facility plans implemented, non-essential work stopped, begin securing and preparing detailed storm / 
evacuation plans. Visitors returned to shore, briefing and preparations for evacuation started. Crew changes 
delayed. 
 
550 nm Phase 2 (Yellow) 
All remote platforms work stopped personnel returned to LQ's/FSO's Begin evacuation of E-Complement 
personnel to shore, Tanker lifting stopped or completed as time allows, storm plan finalized sent to Op's Chief 
/ BIC. Crew Changes canceled. Shore base for Northern Evacuation / Remobilization Center will be Sattahip 
and Shore Base for Southern. Evacuation / Remobilization Center will be Songkhla unless designate 
otherwise. 
 

 
450 nm Phase 3 (Orange) 
E-Complement personnel on way to shore, securing operations and minimum crew preparations complete. R-
Complement personnel finalized and at their location, Floating equipment hooked up and ready for tow. 
 
350 nm Phase 4 (Red) 
Floating equipment to be under tow on designate safe course, by the time R35 reaches the Red zone, all 
vessels heading to shelter. All R-Complement personnel briefed and ready to do facility controlled shut down 
and for evacuation if necessary. Helicopters were designated and standing by for final evacuation of R-
Complement. The decision for the Evacuation of the R-Complement personnel will be made jointly with the 
OIM's / DSM's / CAR's, Bangkok OP's Chief, BIC, and ICC duty persons. 
 
Once the beginning phase of above is announced by the OIM (or his designate), he will call for a pre-
meeting with supervisors, following with a general meeting for keeping update information with an 
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appropriate action plan to be given. The procedure for Pre-evacuation of Non-essential personnel are as 
follows: 
 
• The Radio Operator will coordinate with Field Front line Leaders to update the POB list for each 

designated boat for “E” evacuation to shore and the “R” to be remained onboard. The list will be 
immediately sent (under directions given by the OIM or his designate) to both Bangkok and Songkhla 
Emergency Control Centers daily.  

• All personnel shall follow current crew change by boat practice. 
   
• HSE Specialist, Medic, and Camp Boss will prepare the food-pack, drinking water and anti-seasick tablets 

for each designated boat. Unauthorized personnel were not allowed to entry the kitchen. 
 
• OIM (or his designate) will announce for mustering all personnel in the PALQ mess hall for 

communication and precaution during evacuation. 
 
 
                                                  List of R –Complement Personnel 
 
Remain Onboard Personnel   
 

1. OIM 
2. Maintenance Superintendent  
3. Production Superintendent   
4. I/E Specialist or Mechanic Specialist or CST (depend on M’Supt background) 
5. Production Operator  
6. Production Operator 
7. Production Operator  
8. Comm Tech. or CST ( in case of there is no Comm. Tech onboard at Pailin) 
9. Radio Operator 
10. Medic 

 
 
Note:  

- Off duty OIM, P Supt, M Supt or designated will be onshore coordinator during typhoon phase. 
• Off duty OIM will be coordinator at shore port 
• Off duty P Supt will be coordinator at shore port 
• Off duty M Supt will be alternative coordinator at shore port 
• On duty AO will be assisted onshore SPOC 

 
- On duty OIM will be Offshore SPOC for Typhoon Evacuation (P’Supt will be alternative) 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



Asia South SBU 
Chevron Thailand – Typhoon Evacuation Plan 

 

Version:0, Revised: 2nd Sep 2023  Page 6 of 27 
Printed 16 June 2025 Uncontrolled When Printed   
ASBU_CHTH_EM_TyphoonEvacuationPlan   

 

REMOBILIZATION PRIORITY 
 
REMOBILIZATION PRIORITY GUIDELINE 
 
Off-duty OIM and designated callout duty will be called out for manning at the Remob center in SKL/NST as 
stated in the Remobilization Section of the Chevron Thailand Typhoon Evacuation Plan.  
 
       Option 1:   List of 1st group of personnel to be remobilized in case of R-personnel remain onboard, all 
personnel to standby at NST. 
 

1. CPP Production Operator 
2. CST 
3. IE Tech  
4. IE Tech 
5. Mech Tech  
6. Mech Tech 
7. Crane Operator 
8. Operation Helper 
9. Operation Helper  
10.  ampbossC  
11. Cook- Optional 
12. Room boy- Optional 
13. Room boy- Optional 
14. IES/MES- Optional 
15. MOT lead- Optional 
16. HSE- Optional 

 
    
        Option 2: List of 1st group of personnel to be remobilized in case of total evacuation (group 1 and 2) 
 

1. OIM 
2. Maintenance Superintendent  
3. Production Superintendent   
4. I/E Specialist or Mechanic Specialist or CST (depend on M’Supt background) 
5. Production Operator  
6. Production Operator 
7. Production Operator  
8. Comm Tech. 
9. Radio Operator 
10. Medic 
11. Production operator – Optional 
12. CST – Optional 
13. IE tech – Optional  
14. IE tech - Optional 
15. Mech tech - Optional 
16. Mech tech - Optional 
17. Crane operator – Optional 
18. Operation helper - Optional 
19. Operation helper – Optional 
20. Campboss – Optional  
21. Cook – Optional 
22. Room boy- Optional 
23. Room boy- Optional 
24. IES/MES- Optional 
25. MOT lead- Optional 
26. HSE- Optional 
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      Objective and priority for demobilization  

1. Air transport safety  
2. Recover communication system  
3. Conduct damage survey  
4. Provide food and medical for team  
5. Recover Electrical, utility and HVAC  
6. Resume production  

 
 
Remark: Others as decide by on duty OIM. Additional helicopter flight may be requested for re-mobilization 
 
 
 

EMERGENCY SHUTDOWN PROCEDURE 
FOR R-COMPLEMENT PERSONNEL (Remaining 10) EVACUATION 

 
This emergency shutdown procedure is prepared for a “1-Hour Advanced Notice Given by BKK- ICC” in 
case a post or total evacuation is needed. This emergency shutdown will be performed by the remaining 10 
personnel. The procedure is as follows: 
 
1. Control shutdown PALQ Water Makers to manage load for EDG 
 
2. Start up the PALQ emergency diesel generator and sync online with the PACPP Solar generators. 
 
3. Switch load shed selector to “Bypass Mode” on MV panel section 8 (in PACPP Switchgear Room). 
 
4. Command SCADA PSD each remote well platform from the IOC. If RTU (4G-LTE) communication 

failure occurs on a PSD command to any remote well platform, then close all incoming gas receiver SDV 
on PACPP by utilizing the push button switch in the IOC  

5. Follow OP: Total plant shut down PA-OP-SD-20014 
 

6. Shutdown Sales Gas Metering System (refer to ‘Guideline for Preparing Sales Gas metering System and 
Equipment during Typhoon Evacuation Procedure’).  

 
7. Switch off spray water pump, Electric fire water pump and isolate starting valves all diesel fire water 

pumps on both PACPP and PALQ. 
 

8. Switch off all circuit breaker air compressors on both PACPP and PALQ. 
 

9. Switch off the circuit breaker. Follow power load management procedure in order to keep running EDG. 
 

10.  Switch off the circuit breaker for PALQ Kitchen and Laundry. (ESD Station for galley equip. Power cut 
off at kitchen’s main entry door and Laundry’s door inside locker room)  

 
11. Control shutdown all Solar Generators on PACPP. (open all turbine engine exhaust drain valves).  
 
12. Shutdown DCS, SIS System.  See appendix 1  
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NOTE:   At this stage, try allow giving time for the post lube of both Gas Compressors (designed for 

1.5 hours) and all Solar Generators (designed for 1.0 hour) as long as practical prior proceeding to 

the next steps.  

 
13. Prior evacuating across to PALQ, switch off all MCC-1, MCC-2, MCC-3, MCC-4, MCC-9 and the DC 

main breakers from all battery banks for Compressors, Generators, Instrumentation, and Communication 
on PACPP, except the DC main breaker from Navigation aids battery bank (which should be able to 
handle all the Nav-Aids on both PACPP and PALQ for approximately 7 days). Refer to Appendix 1. 
 
NOTE:  At this stage, 10-15 minutes before the arrival of a helicopter, the following final steps will 

be proceeded. 

 
14. Switch off all the DC battery supplies for PALQ at LQ Switch Gear. (See isolation lists) 
 
15. Manual shutdown Diesel Generator by Emergency Switch in Radio room it is required to combine in 

monthly test run 
 
16. Boarding helicopter. 
 
CAUTION:   When restarting up after the remobilization of the first essential personnel team, following 
steps need to be carried out as a first priority: 
 
1. All team members shall conduct a toolbox meeting. 

 
2. Check all windings of all the generators on both PALQ and PACPP for proper insulation resistance prior 

starting up the units. 
 

3. Utilize the Pailin Operating Procedure when resume operation. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



Asia South SBU 
Chevron Thailand – Typhoon Evacuation Plan 

 

Version:0, Revised: 2nd Sep 2023  Page 9 of 27 
Printed 16 June 2025 Uncontrolled When Printed   
ASBU_CHTH_EM_TyphoonEvacuationPlan   

 

Appendix 1 
 

CPP & LQ Electrical Isolation Checklist Prior to Evacuation   
 

 
CPP ( After shutting down the plant ) 

 
1 Shutdown EPKS 400 and 4G-LTE(SCADA) 

1.1 Main AC Breaker panel DC 16U  

1.1.1 No.22 Fiber Optic 

1.1.2 No. 27 4G-LTE 

1.1.3 No. 39 5G-LTE 

2 Shutdown all Gas Generators (bypass load shed for maintaining MCC 5 and 6). 

Note: Total load when EDG running should not exceed 650 KW. 

3 After completing the post lube of Generators and Compressor Turbines then turn off MCC1, MCC2, 

MCC3, MCC4 and MCC9 breakers. 

4 Turn selector switch of diesel & electric fire water pump to “OFF” position. 

5 swater pumptarter of Diesel fire S Isolate air supply to   

6 Keep the DC Breaker panel DCP-2 in “ON” position for navigation aid system. 

7 s areTurn off DC Breaker  as follows; 

7.1 Main 125 Volt DC Breaker panel DCP-1, MV & LV SWGR. 

7.2 Main 24 Volt DC Breaker panel DCP-3, all gas generators 

7.2.1  Inmarsat telephone. (No.4) 

7.3   Main 24 Volt DC Breaker panel DC P- 4, Diesel fire water pump. 

7.4   Main 24 Volt DC Breaker panel DCP-6, compressors, Propane system. 

7.5   Main 24 Volt DC Breaker panel DC P- 7, DCS, Metering system. 

7.6   Main 24 Volt DC Breaker panel DCP-9, SIS, F&G, RTU. 

7.7   Main 24 Volt DC Breaker panel DCP-10, SIS 

 

 

 

LQ: 
 

The tasks required to perform are as follows: 
 

1. Shutdown water makers. 

2. Isolate air supply to the starter of fire water pump  
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3. Switch off the circuit breaker for PALQ Kitchen and Laundry. (ESD Station for galley 

equip. Power cut off at kitchen’s main entry door and laundry’s door inside locker 

room) 

4. Turn off DC breaker are as follows: 

4.1 Main 24 Vdc breaker panel DCP-1, paging system, LQ fire pump and G-5070 

4.2 Main 24 Vdc breaker panel DCP-2 (4th floor Mechanical room), paging system. 

5. Shutdown Emergency Diesel Generator G-5070  
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Appendix 2 
 

LQ Basic Facility Orientation 
For Category “R” Complement personnel 

 
   Helideck Operation 

 HLO Duty 

 Fuel Refilling 
 

   Radio Room 

 Familiarize Radio Equipment 
 

   General Maintenance 

 LQ HVAC units  

 Water Heater Unit 

 Helideck Lighting Switch 

 Kitchen Circuit Breakers 
 

   Laundry Operation 

 Washing Machine 

 Dryer Machine 
 

   Kitchen: How to use and shut down 

 Rice Cooking 

 Frying Pan 

 Oven 

 Dish Washing Unit 
 

   Food Storage 

 Freezer 

 General Storage 
 

   Emergency diesel generator 
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Appendix 3 
 

Communication Equipment Shutdown Procedures 
 

1. Fiber optic and CAT Network equipment 

            
 
 

Manual shutdown AC DPU-16 CKT#22 (UPS) and DPP-20 CKT#38 (Non-UPS) fiber 
optic equipment and CAT Network on  CPP Equipment Room. 

 
Note: Inform CAT NOC & Network Team before shutting down the equipment. 

 
Impact: Pailin network and telephone. 
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2. 4G-LTE and Microwave system 

   

 

Manual shutdown AC DPU-16 CKT#.27 4G-LTE and Microwave system on CPP 
Equipment Room. 

Note: Check with Prod Opt before shutting down to ensure that all Wellhead 
platforms and CPP Production process completely shut down. And Inform Network 
Team before shutdown 

 
Impact: SCADA and Telephone system on Wellhead Platforms  

 
 
3. 5G-Equipment network Cabinet 

 
Manual shutdown AC DPU-16 CKT#39 for 5G-Equipment  
No impact to remote platform (For POC test only) 
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4. Network Equipment 

 
 

Manual shutdown Router and all LAN Switches. 

Impact: Pailin network and telephone.      
 

5. Radio Room 

     
 

 
 

Manual shutdown SSB radio, Marine radio, NDB and Air Ground Radio, Inmarsat 
Telephone. 

Note: NDB and Handheld Air Ground radio can communicate with Helicopter for last 
crew Onboard.  
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6. Inmarsat Telephone at Radio Room 

  
 

Manual power off device and power off UPS 

Impact: Inmarsat Telephone at Radio Room, OIM office, Canteen, and Emergency 
station  

 
 
 

7. Pailin Emergency Station (Meeting Room) 
 

 

 
Manual shutdown SSB Radio and Marine Radio. 

Impact: Radio Communication of Emergency station shutdown. 
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8. Inmarsat Telephone (CPP Equipment Room) 
 

  
 

Manual Power off switch Inmarsat Telephone. 

Impact: Satellite telephone @ Control Room 

9. IOC radio equipment (CPP Equipment Room) 
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Manual Switch off power supply VHF base station radio & i-Gate converter radio 

Impact: VHF radio to IOCC BKK can’t communicate to LQ 
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Appendix 4 : 
Electrical Load management 
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       __________________________________________ 
 

                                  Signed OIM:     Chamanon J / Puwanart T 
   
                                            Date:      2nd September 2023        
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ขัน้ตอนเตรยีมการอพยพพายุไตฝุ้่ น 
 

หอ้งควบคุมกดสญัญาณ General Alarm และประกาศใหพ้นกังานมารวมกนัทีจ่ดุรวมพล (LB#1,LB#2,LB#3)  หากสภาพ

อากาศไม่เอื้ออาํนวยใหร้วมพลในหอ้งอาหาร เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณฉุกเฉินพนกังานทุกคนมารายงานตวัทีจ่ดุรวมพลตาม 

Station bill และหยบิ T-Card จาก T-Card Rack เพือ่แสดงตวั  เมือ่นบัจาํนวนเรียบรอ้ยแลว้ Warden รายงานหอ้งวทิยุ

ตามข ัน้ตอนหอ้งวทิยุแจง้ยนืยนัจาํนวน headcount กบั OIM  

OIM ประกาศใหพ้นกังานทุกคนเขา้มาในหอ้งอาหาร เขา้แถวแยกตาม  Life Boat 

OIM แจง้ถงึความจาํเป็นและเหตุผลในการอพยพ 

- แจง้รายชื่อของผูท้ีต่อ้งอยู่ประจาํแท่น (R – Remaining onboard)  

(ส่วนรายชื่อผูท้ีต่อ้งอพยพขึ้นฝัง่ (E) ทาง P’Dent จะประกาศในลาํดบัต่อไป) 

- ชี้แจงขอ้ปฏบิติัเมือ่ลงเรือ และการปฏบิติัตวัในขณะรอกลบัไปปฏบิติัหนา้ที ่

ใหผู้อ้พยพแยกยา้ยกนัเพือ่เตรียมของ และใหก้ลบัมาพรอ้มกนัทีห่อ้งอาหารในเวลาทีก่าํหนด ตามความเหมาะสมขึ้นอยู่กบั

สถานการณ์ 

เตรียมกระเป๋า ของใชส่้วนตวัเท่าทีจ่าํเป็น พนกังานทีอ่ยู่ในช่วงใกลว้นั Crew change ไม่เกิน 7วนั สามารถเตรียมสมัภาระกลบั

บา้นได ้

ถอดปล ัก้ต่อพ่วงออกจากเตา้เสยีบ ปิดอปุกรณ์เครื่องใชไ้ฟฟ้าทุกชนดิ  

หลงัจากทีผู่อ้พยพกลบัมาพรอ้มกนัทีห่อ้งอาหารแลว้ P’Supt แจง้ใหท้ราบถงึ 

- มอบหมายใหพ้นกังานขบัเครนและผูช่้วยออกไปเตรียมความพรอ้มของอปุกรณ์ยกผูโ้ดยสายลงเรือ 

- การเตรียมเรื่องอาหาร นํา้ และเรือทีจ่ะรบัผูโ้ดยสารขึ้นฝัง่ 

- แจง้ชื่อหวัหนา้กลุ่มและรองหวัหนา้กลุ่มของเรือแต่ละลาํ หวัหนา้กลุม่ทีไ่ดร้บัมอบหมาย ไดแ้ก่ AO และ FECR รอง

หวัหนา้กลุม่ ไดแ้ก่ Store และ HSE  บทบาทหนา้ทีข่องหวัหนา้กลุม่และรองหวัหนา้กลุม่เรือ จะมบีทบาทจากแท่น

ไพลนิไปจนถงึท่าเรือ หลงัจากนัน้จะเป็นหนา้ทีข่อง SPOC ของแต่ละบริษทัในการรบั-ส่งผูอ้พยพไปยงัทีพ่กัและการ

เรียกผูอ้พยพกลบัมายงัแท่น (Re-mob) 

- การจบัคู่กนัของผูโ้ดยสาร (จดั Buddy ตามลาํดบัรายชื่อ) เพือ่คอยดูแลซึง่กนัและกนัในระหว่างเดนิทางขึ้นฝัง่รวมถงึ

การกลบัมายงัแท่น (re-mob) 

พนักงานท่ีอพยพทุกท่านปฏิบติัตามวิธีการ Crew change by boat ตามปกติ 

หนา้ทีข่อง R (Remaining Onboard) Complement Personnel จาํนวน 10 คน 

- Radio เตรียม Manifest ทัง้หมดจาํนวน 5 ชุด สาํหรบัเรือแต่ละลาํ โดยแจกให ้ 

              P’Supt 1 ชดุ,  

              M’ Supt 1 ชดุ,  

              หวัหนา้เรือแต่ละลาํ 2 ชดุ  

และ อกี1 ชดุพเิศษ จะมขีอ้มูลพเิศษหมายเลขโทรศพัท ์จะเก็บไวท้ี ่Field เพือ่ส่งมอบให ้SPOC สาํหรบัไวติ้ดต่อตอนอพยพ

กลบั 
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- P’Supt. ทาํหนา้ที ่เรียกชื่อผูอ้พยพแต่ละคน -ครัง้ละ 8 คน ประกาศรายชื่อหวัหนา้,รองหวัหนา้ ของเรือแต่ละลาํ 

และ Buddy โดยม ีRadio เป็นผูช่้วยในการประกาศรายชื่อ 

- Mechanic Specialist or IE Specialist. ทาํหนา้ทีร่บั T-Card ,กรอกเบอรโ์ทรใน Manifest โดยใหเ้จา้ตวัยนิยอม

เขยีนดว้ยตนเอง 

- IES/MES รวมเอกสารทุกอย่าง ในซองกนัน้ํา เพื่อใหห้วัหนา้กลุ่มของเรือแต่ละลาํ (โดยฝากใหก้บัคนสุดทา้ยของ

เรือ) 

- Medic แจกยากนัเมาคลืน่ และอปุกรณ์ทีจ่าํเป็น + First Aid Bag ใหก้บัหวัหนา้เรือเก็บรกัษาไวแ้ละนาํกลบัมาดว้ย 

(แนะนาํใหท้านยากนัเมาคลืน่ก่อนลงเรือ) 

- Comm Tech. ทาํหนา้ทีใ่นการกาํกบัผูอ้พยพ จากหอ้งประชมุ ไปยงั LQ crane 

- M’Supt 

o ส ัง่หอ้งครวัจดัเตรียมอาหาร เครื่องดืม่ ตาม boat manifest  

o ควบคุมการจดัอาหารลงเรือ 

o ทาํหนา้ทีต่รวจสอบชื่อของผูอ้พยพอกีครัง้บริเวณ LQ Crane และตรวจกระเป๋าของผูอ้พยพ ก่อนใหข้ึ้น

กระเชา้ลงเรือ 

- Production Operator ใหป้ระจาํการใน CCR 

- OIM ทาํหนา้ทีใ่นการส ัง่ปลอ่ยเรือหลงัจากยนืยนัจาํนวนผูอ้พยพกบัหวัหนา้กลุม่ในเรือแต่ละลาํเรียบรอ้ยแลว้ 

หวัหนา้กลุ่มของเรือแต่ละลาํ (ลงไปในเรือเป็นกลุม่แรก) จะตอ้งนาํ “รายชือ่ผูอ้พยพ Manifest” 2 ชดุจาก Radio Operator  

- ชดุทีห่นึ่งสาํหรบัตวัเอง  

- ชดุทีส่องมอบใหก้บักปัตนัเรือ 

กปัตนัเรือยนืยนัจาํนวนผูโ้ดยสารท ัง้หมดและแจง้ Radio Operator/OIM 

Buddy มหีนา้ทีใ่นการดูแลซึง่กนัและกนั หากพบเหตุการณ์ผดิปกติ ตอ้งแจง้หวัหนา้กลุม่ และหวัหนา้กลุม่ มหีนา้ทีร่ายงาน

เหตุการณ์ผดิปกติต่อกปัตนัเรือ 

เมือ่ถงึฝัง่ หวัหนา้กลุม่จะทาํการตรวจนบัจาํนวนผูโ้ดยสารก่อนขึ้นจากเรือ ผูอ้พยพเตรียมเอกสารบตัรประชาชน หรือ passport 

ตวัจริง 

ผูอ้พยพจะตอ้งติดต่อผูป้ระสานงานของแต่ละบริษทั เพือ่เขา้พกัในโรงแรมทีก่าํหนด 

ขณะทีผู่อ้พยพอยู่บนฝัง่ ใหถ้อืเสมอืนประหนึ่งวา่กาํลงัอยู่ในระหว่างปฏบิติัหนา้ทีต่ามปกติ และ “ตอ้ง” พรอ้มทีจ่ะรายงานตวัเพือ่

กลบัมาปฏบิติัหนา้ทีไ่ดทุ้กเมือ่ “งดด่ืมแอลกอฮอลร์ะหว่างรอการเรียกกลบั” 

พนกังานมหีนา้ทีเ่ตรียมพรอ้มสาํหรบัการติดต่อสือ่สารตลอดเวลา 

อปุกรณ์ท่ีควรนําติดตวั 

กระเป๋าเงนิ, ของมค่ีา, บตัรประชาชน/Passport, Safety Passport 

โทรศพัท ์พรอ้มอปุกรณ์ชารจ์  

ยารกัษาโรคประจาํตวั 

สมัภาระใหน้าํไปเฉพาะเท่าทีจ่าํเป็น โดยเจา้หนา้ทีอ่าจมกีารสุ่มตรวจสมัภาระตามความเหมาะสม 

ผูท้ีต่อ้ง Standby ทีโ่รงแรมเพือ่ Support ทมีระหว่างการอพยพใหน้าํคอมพวิเตอรข์องบรษิทัไปดว้ย MOT lead, RC Supv, MES, 

IES, Store, HSE, AO  
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    เสน้ทางการเดินออกจาก LQ เปลี่ยนแปลงไดต้ามสภาพอากาศหากฝนตกใหเ้ดินออ้มไปทาง LB#2 เพื่อหยิบสมัภาระขึ้นกระเชา้ 

For Group Leaders distribute Copies to Evacuees 

 

ขอ้พงึปฏิบติัในขณะอพยพกรณีฉุกเฉินและขณะรอกลบัไปปฏิบติัหนา้ท่ี 

 

• ผูอ้พยพทุกคนควรอยู่ดว้ยกนัเป็นคู่ตามทีห่วัหนา้ทมีกาํหนด 

• ใหข้อ้มลูหวัหนา้ทมีของท่านเพือ่นาํไปบนัทกึลงในแบบฟอรม์การอพยพเคลือ่นยา้ย  

• เมือ่ขึ้นฝัง่และเขา้พกัในโรงแรมเรียบรอ้ยแลว้ท่านควรปฏบิติัตนใหเ้หมาะสมในฐานะทีเ่ป็นพนกังานทีด่ขีองบรษิทัฯและควรให ้

ความร่วมมอืรวมท ัง้ใหค้วามช่วยเหลอืเพือ่นในกลุม่เพือ่ใหส้ถานการณ์ดาํเนินไปดว้ยด ี ดงัทีท่ราบกนัดวี่า การอพยพนี้ เป็นไป

เพือ่ความปลอดภยัของตวัท่านเอง  และเหตุการณ์เช่นนี้ เป็นเหตุฉุกเฉินทีไ่ม่สามารถกาํหนดไดฉ้ะนัน้ท่านอาจจะตอ้งพบกบั

ขอ้ขดัขอ้งบา้งในบางประการ 

• ในระหว่างรอกลบัไปปฏบิติัหนา้ทีย่งัถอืว่า “ท่านกาํลงัปฏบิติังานอยู่” และจะตอ้งพรอ้มกลบัไปปฏบิติังานนอกฝัง่ทนัทเีมือ่ไดร้บั

แจง้ 

• ควรอ่านประกาศเตรียมพรอ้มสาํหรบัการเปลีย่นแปลงต่างๆทีอ่าจเกิดขึ้นควรแสดงตนและลงชื่อในการประชมุและพรอ้มเพือ่รวม

พล ณ จดุนดัพบทนัท ี

• แจง้ใหส้มาชกิในครอบครวัของท่านทราบวธีิติดต่อศูนยข์อ้มลูสาํหรบัครอบครวัพนกังานบริษทัฯ (FIC)  เบอรโ์ทรศพัท ์02-

5455555 ต่อ 5035, 5556 
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• แจง้หวัหนา้กลุม่ของท่านทราบหากมขีอ้กงัวลหรือปญัหาประการใดก็ตาม 

• จะมกีารตรวจวดัปริมาณแอลกอฮอลต์ามปกติก่อนเดนิทางกลบัไปปฏบิติังานทุกครัง้ 

• ทัง้นี้ กลุม่ First Remob ทีก่าํหนดไว ้และจะตอ้งกลบัมาปฎบิติังานกลุม่แรกนัน้ ใหป้ฏบิติัตามมาตรการป้องกนัโรคโควดิ 19 

ของบริษทัฯ 

 

มาตรการป้องกนัการแพร่ระบาดของโรคโควิด-19 ในขณะอพยพพายุไตฝุ้่ น 

• เพือ่ป้องกนัการแพร่ระบาดของเชื้อโคโรน่าไวรสั ในขณะอพยพพายุไตฝุ่้น offshore ฐานผลติไพลนิไดป้รบัมาตรการป้องกนัการ

แพร่ระบาด โดยยงัคงใหม้คีวามสอดคลอ้งกบัสถานการณ์ในปจัจบุนัและเป้าหมายของบริษทั โดยมขีอ้ปฏบิติั ดงันี้ 

แนวทางการปฏบิติัในขณะโดยสารทางเรือ 

• พนกังานทุกคนตอ้งสวมใส่หนา้กากใหก้ระชบัตลอดเวลา 

• พนกังานทุกคนตอ้งทาํความสะอาดมอืทุกครัง้ หลงัการสมัผสัสิง่ต่างๆ บนเรือ เช่น ประตู ราวบนัได 

• หลกีเลีย่งการใชห้อ้งนํา้บนเรือ หากมคีวามจาํเป็น ใหปิ้ดฝาชกัโครกก่อนกดนํา้เพือ่ป้องกนัการฟุ้ งกระจายของเชื้อโรค และตอ้ง

ลา้งมอืใหส้ะอาดทุกครัง้หลงัจากใชห้อ้งนํา้ 

• ขอความร่วมมอื งดรบัประทานอาหารและเครื่องดื่มในระหว่างเดนิทาง (ถา้หากทาํได)้ 

• เมือ่เดนิทางมากลบัเขา้ฝัง่ ใหล้า้งมอืหรือใชแ้อลกอฮอลเ์จลทาํความสะอาดมอืทนัท ี

• สาํหรบัพนกังานทีเ่ป็นR1  ใหแ้บ่งโซนทีน่ ัง่ โดยใหน้ัง่รวมกนัและแยกจากพนกังานท ัว่ไป บริเวณทีน่ ัง่ดา้นทา้ยเรือ และใหร้กัษา

ระยะห่างจากผูอ้ื่นอย่างนอ้ย 2 เมตร 

 

 

Instructions and Expectations during Evacuation and Standby 

All evacuees to have a Buddy at all evacuation times. 

Provide your Team Leader Information he needs to complete the manifest form. 

When you arrive on shore you are expected to be a good hotel guest and representative of the Company, be 

cooperative and maintain a positive attitude. Assist your fellow Team members so you can all make the best of the 

situation. Remember the Evacuation is for your safety and this is an unplanned event, so expect some 

inconveniences. 

During Standby you are considered still “On the Job” and expected to be ready to return offshore on short notice.  

 Read the Notice Board and be aware of any changes, attend and sign in for scheduled meetings and be at the 

assembly point promptly. 

 Ensure your Family is aware of the Family Information Center Procedures Telephone number 02-5455555 ext. 5035, 

5556 

Advise your Team Leader of any concerns or problems. Breathalyzer testing will be conduct as usual prior to 

remobilization. 

  



Drill Type
Location Drill No. 14 /2023
Date 15 Oct Time 7 00 hrs Record By

Objectives 

Responsible 
Person 

Due Date 

HSE  31 Oct 23

HSE  31 Oct 23

HSE/Radio  31 Oct 23

HSE  31 Oct 23

HSE  31 Oct 23

Scenario  - BIC notices to evacuate E-personnel to shore.
 - IOCC sound alarm IOCC announces everyone to report at  muster station  without life jacket donning (ORT &IERT location per head couth procedure) and perform 
head count
 - After completing headcount, OIM announces for mustering all personnel in the PALQ mess hall
 -  OIM notices reasons for evacuation, objectives, instruction  and  name of R-Personnel for all Evacuee personnel in mess hall
 - All personnel pick up personnel belonging and come back to mess hall
 - P’ Supt announces name list as buddy, 8  persons per round 
 - Transfer E-personnel to crew boat  by personal basket 

OFFSHORE EMERGENCY DRILL REPORT FORM
B. Abandon Platform/ Evacuation

Pailin
Kriangkrai

To test typhoon evacuation procedure and get the team familiar with evacuation steps, duty and responsibility

Prop 
Required 

Procedure 
Test 

Abandon platform emergency procedure 

Personal 
Involved

All installation personels

None 

After Drill 
Wrap up

Comment 

Equipment 
Test

Typhoon 
Before Drill 
Checklist

Is it safe to conduct drill ? Do IEMT recognize to switch from drill to operation in case real 
emergeny happen ? Are the relevant risks accessed 

and mitigated ? 
Action 

1.	Prepare tag for luggage by Radio (Done)

2.	Revise evacuation route to collect luggage at LB#2 then back to 
loading area, Camp boss to prepare area by Campboss

4.	Add instruction to collect and arrange  luggage to prevent escape 
route obstruction by HSE (Done)

3.	Add pre-evacuation step by reviewing R and E personnel, standby 
personnel at NST, Person who have remain working day <7 days etc. 
by HSE (Done)

5.	Add instruction to move personnel from each Life boat to Mess hall 
after head count completed (Done)








Muster 1
(Life Boat#1)

Muster 2
(Life Boat#2)

Muster 3
(Life Boat#3)

POB at 
Remote

T-Card on rack Emergency 
Team

POB Balance

136 46 42 51 0

PHOTOs

  
 

Area whereat alarm (Audio/visual) not 
activated or were not heard

None 

Total 
POB

Head count: each muster station

© 2023 Chevron 7

ขั�นตอนการอพยพลงเรือ

หลังGeneral Alarm ทุกคนไปรายงานตัวที�จุดรวมพล
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  ABBREVIATIONS 

Term Meaning  Term Meaning 

ABD As­built difference, discrepancy  KP Kilometre Post 

ABR Abrasion  LAC Lack of Access for Inspection 

ADM Anode Damage  LAT Lowest Astronomical Tide 

ADP Anode Depletion  LEK Leak 

BOL Beacon Offshore Limited  LI Lack of Integrity 

BUR Burial  MDGPS Multi­Differential Global Positioning System 

C – O Calculated minus observed  MGR Marine Growth 

CAL  Calibrations  MIS Missing parts 

CD Chart Datum  mm Millimetres 

CG Centre of Gravity  MOV Relative Movement or vibration 

COD Coating damage  MRU Motion Reference Unit 

COR  Corrosion  MSL Mean Sea Level 

CP Cathodic Potential  MSV Multi­Support Vessel 

CPR Low CP reading  mV Millivolt 

CRP Common Reference Point  OTH Other Anomaly 

CSR Client Site Representative  PDOP Position Dilution of Precision 

CTD Conductivity­Temperature­Depth  PLEM Pipeline End Manifold 

CTDS Conductivity, Temp, Density and Salinity  PPP Precise Point Positioning 

CVI Close Visual Inspection  PPS Pulse Per Second 

DBM Metallic Debris  CTEP CHEVRON Thailand Exploration & Production 

DBN Non­Metallic Debris  QA Quality Assurance 

DCC Distance Cross Course  QC Quality Control 

DGNSS Differential Global Navigation Satellite System  REM Repair/ Remedial 

DGPS Differential Global Positioning System  RFS Riser freespan 

DHSS Dual Head Scanning Sonar  RMS Root Mean Square 

DP2 Dynamic Positioning system 2  RO Reference Object 

DPR Daily Progress Report  ROV Remotely Operated Vehicle  

EFG Electric Field Gradient  RTK Real­time Kinematics 

EL Elevation  SBES Single Beam Echo Sounder 

FG Fishing Gear  SD Standard Deviation 

FJ Field Joint  SOW Scope of Work 

FS Freespan  SSIV Sub Sea Isolation Valve 

G Grid (Heading)  T True (Heading) 

GVI General Visual Inspection  USBL Ultra­Short Baseline 

HDOP Horizontal Dilution of Precision  UTC Universal Time Co­ordinated 

HiPAP High Precision Acoustic Positioning  UTM Universal Transverse Mercator 

HLM Highland Maritime Co., Ltd.  WDF Weld defects 

HPR Hydro­acoustic Position Reference  WGS World Geodetic System 

HSE Health, Safety and Environment  WGS84 World Geodetic System 1984 

IAW In Accordance With  WI Work Instruction 

IDC Internal Documents Control  WOC Waiting on Tide/Current 

iNav 
REACH rig master navigation suite including the 

hardware installation 
 WOW Standby on Weather 

JDA Joint Development Area  WP Waypoints 

Km Kilometre  WROV Work Class Remotely Operated Vehicle 



 
 

2023 Offshore Pipeline External Inspection 

Doc no.: 23009CTEPBOLRPT001 

Rev.: 0 

16in NPPLI Pipeline Survey Date:  31/10/2023 

Page: 6 of 24 

 

Page 6 of 24 
 

1 EXECUTIVE SUMMARY 

This final report details the 16in NPPLI pipeline survey which was carried out in ascending KP (direction of flow) 

from NPWI to NPPLC­Y1 on 31 October 2023.  

The survey commenced at the NPWI riser tie­in flange to 16in NPPLI pipeline and ended at the WYE NPPLC­Y1 

tie­in flange. 

Table 1 - 16in NPPLI pipeline survey details 

 Start Date End Date Length  

 31 Oct 2023 31 Oct 2023 1825.1 km  

     

Diameter 
From: NPWI Riser Tie­In Flange To: NPPLC­Y1 WYE 

Easting Northing KP Easting Northing KP 

16" 748663.51 m 978140.45 m 0 750410.49 m 978205.39 m 1.825 

Coordinate system:  Indians 1975 

1.1 GENERAL CONDITION 

The pipeline survey of the 16in NPPLI from NPWI to NPPLC­Y1 confirmed the as­laid route with no significant 

deviation observed. The as­found pipeline was found to be in general good condition with no significant damage 

observed along the length of the pipe. 

1.2 FREESPAN STATUS 

A total of forty­nine (49) freespans were recorded along the length of the pipeline, none of which exceeded the 

operational free span criteria. 

1.3 PIPELINE FEATURES 

A total of eleven (11) pipeline features were recorded along the pipeline, all of which were found to be in 

general good condition.  

The three (3) WYE structures, (NPPLI­Y1, NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1) were deemed to be in good condition, with 

no visible damage observed. 

1.4 ANODE CONDITION 

Forty (40) anodes were visible along the pipeline. 

� Thirty­one (31) were assessed with less than 25% of depletion 

� Five (5) were assessed between 25% to 50% of depletion 

� Four (4) anodes were in full burial 

Nine (9) bar anodes were evented during the discrete inspection on the NPPLI­Y1, NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1 WYE 

assemblies. 

� NPPLI­Y1: Three (3) bar anodes were assessed with less than 25% of depletion. 

� NPPLI­Y2: Three (3) bar anodes were assessed with 100% depletion, all anodes reported to be 

anomalous. 

� NPPLC­Y1: Three (3) bar anodes were assessed with 100% depletion, all anodes reported to be 

anomalous. 
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2 INTRODUCTION 

This section summarises the project location, work scope and technical details of the 16in NPPLI pipeline. 

2.1 PROJECT OVERVIEW 

Chevron Thailand Exploration & Production Ltd (CTEP) contracted Beacon Offshore Ltd. to perform the 2023 

subsea external pipeline survey & platform jacket structure in Gulf of Thailand. 

Beacon Offshore supplied  

� ROV and inspection personnel  

� ROV equipment and Digital video recording and eventing hardware and software 

Beacon Offshore subcontracted 

o Reach Subsea Pte. Ltd. supplying project survey equipment and personnel. 

o  ISES Technical Services Pte. Ltd. supplying cathodic potential equipment and personnel. 

The MV Beacon Altair was chartered to conduct the operations using the Triton XLR work class ROV and Cougar 

Observation Class ROV. 

Inspection tasks were performed as per the requirements outlined within the document: 2023 Offshore 
Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection – Work Package for 2023 Campaign as issued by 

CTEP. All seabed and pipeline data and video were collected and processed using EIVA and VisualSoft software 

suites. 

The routine inspection videos (media accompanying this report) were recorded in Windows Media Audio/Video 

file format (.asf) and supplied on external hard disk storage devices which are accessible via the supplied Visual 

Review software.  

The KP system used for the survey is based on the pipeline as laid route line supplied by CTEP 

All coordinates, unless otherwise stated, are in reference to Indian 1975 Grid Projection. 

All times are Bangkok Local Time and are based on Time Zone GMT + 7:00. 

This final report details the results of the 16in NPPLI pipeline survey conducted on 31 October 2023 

2.2 SCOPE OF WORK AND WORK COMPLETED 

A general visual survey was required to determine the external condition of the pipelines as per workscope 

document 2023 Offshore Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection – Work Package for 2023 
Campaign. 

The purpose of this pipeline survey is to detect obvious damage or defects which are visible without prior 

cleaning, such as: 

� Damaged, dented, buckled or bent pipeline sections/ valves / appurtenances 

� Evidence of movement of pipelines from their original locations 

� Pipeline leakage 

� Corrosion of exposed metal areas 

� Damaged anodes 

� Damaged field joint fills 

� Unsupported lengths of pipe 

� Significant debris and damage or abrasion caused debris 

� Lack of adequate cathodic protection  
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Summary of the basic work scope and completions are tabulated in Table 2 ­ Work scope and completion 

summary. 

Table 2 - Work scope and completion summary 

Component Task Details Completion 

16in NPPLI Whole Pipeline ­ ROV/CP survey 100 % 

WYE NPPLI­Y1 General Visual Inspection – ROV/CP survey 100 % 

WYE NPPLI­Y2 General Visual Inspection – ROV/CP survey 100 % 

WYE NPPLC­Y1 General Visual Inspection – ROV/CP survey 100 % 
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2.3 FIELD LOCATION 

 

Figure 1 - Chevron Field Location 
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2.4 PIPELINE TECHNICAL DETAILS 

The 16in NPPLI pipeline is an infield gas pipeline from NPWI to NPPLC­Y1. 

Table 3 – 16in NPPLI Pipeline Parameters 

General Data 

Owner Chevron Thailand Exploration & Production Ltd 

Name 16in NPPLI  

Originate From NPWI 

Terminate At NPPLC­Y1 

Pipeline Outside Diameter (in) 16 

Pipeline Wall Thickness (in) 0.625 

Pipe Grade API 5L X42 

Service 3­Phase Non­Sour 

Anti­Corrosion Coating  

Material FBE 

Thickness (mm) 0.30 

Concrete Coating 
None 

Thickness (mm) 

Route Length (Approximately) km 1813.77 

Allowable Free Span 

Pipe Diameter 

(in) 

Allowable Freespan 

Oil/ Gas/ Cond Line 

(m) 

WI Line 

(m) 

6 70 25 

8 80 35 

10 90 40 

12 80 50 

16 70 60 

18 80 70 

20 80 80 

24 90 90 
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Figure 2- Location of 16in NPPLI pipeline 
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3 ANOMALIES 

This section summarises the anomaly criteria and anomalies recorded during the pipeline survey of the 16in 

NPPLI pipeline. 

3.1 ANOMALY CRITERIA 

Anomalies are classified based on Chevron’s criteria as detailed in Section 6.12: Anomaly Criteria in 2023 

Offshore Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection Work Package. 

Table 4 – Anomaly Weighting (Criticality) 

4 
Immediate 

Remedy of remove as soon as possible.  

3 
Significant 

Monitor, remedy or remove as soon as possible. 

2 
Insignificant 

Monitor, remedy or remove as convenient. 

1 
Good Condition 

For information only or to update as­built data, records or drawings. 

3.2 ANOMALY COUNT 

Five (5) anomalies were recorded during the pipeline survey of the 16in NPPLI pipeline as summarized in  

below. 

1. Two (2) occurrences of the ball valve indicators reported in open position, located at the NPPLI­Y1 

future branch (Blind flange). These non­conformance findings were consolidated into single report, 

16”NPPLI/001 

2. One (1) metallic debris – fishing anchor reported in contact with pipeline at KP 0.698, 16”NPPLI/002 

3. Three (3) instances of fully depleted anodes at NPPLI­Y2 are consolidated into a single anomaly report, 

16”NPPLI/003. 

4. Two (2) occurrences of ball valve indicators reported in open position, located at the NPPLI­Y2 future 

branch (Blind flange). These non­conformance findings were consolidated into single report, 

16”NPPLI/004 

5. Three (3) instances of fully depleted anodes at NPPLC­Y1 are consolidated into a single anomaly report, 

16”NPPLI/005. 

6. One (1) unsupported riser and spool reported at Riser NPWI platform, 16”NPPLI/006 

Refer to Appendix 01 – Anomaly Reports for full details. 
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Table 5 – Anomaly Count 
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Sub Total 

1. Good condition          0 

2. Insignificant 2    1    2 6 

3. Significant        1  0 

4. Immediate          0 

Total 2 0 0 0 1 0 0 1 2 6 
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4 INSPECTION RESULTS 

This report section contains detailed results for the pipeline survey of the 16in NPPLI in­field pipeline. The riser 

approach spool sections are detailed discrete sub­sections. 

4.1 PIPELINE GVI 

The pipeline survey commenced at the NPWI riser tie­in flange, with an established start datum point of 

KP�0.000. The survey was conducted in ascending KP, with a survey end point of KP1.825 at the NPPLC­Y1 tie­

in flange. 

The pipeline was deemed to be in good condition and seated firmly on the seabed. No damage or movement 

was observed during the survey of the pipeline. 

Table 6 – Overall pipeline support status 

Surveyed Pipeline Length Freespan Full Burial Supported / Partial Burial 

1,825.1 m 1,385.6�m 3.3�m 436.2�m 

 75.9 % 0.2 % 23.9 % 

Total length of cumulative freespan and burial lengths inclusive of spools and WYE pipework. 
NPWI riser tie-in flange to NPPLC-Y1 tie-in flange length. 

4.1.1 FREESPAN 

A total of fifty­three (53) freespans were recorded along the length of the pipeline, none of which exceeded 

the operational free span criteria. The longest freespan reported was 60.1 m and a maximum height above the 

seabed of 2.02 m was recorded.  

Freespans are summarized in Table 7 – Freespan length summary. For anomalous freespans criteria, refer to 

‘2023 Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection – Work Package for 2023 Campaign, Table 6­3: 

Pipeline Freespan Criteria ­ updated criteria from 2019 pipeline freespan study’. For complete freespan listings 

refer to Appendix 03 Freespan Listings. 

Table 7 – Freespan length summary 

Freespan Length Max Height Count 

> 0�m to 15�m 0.35 m 13 

> 15�m to 30�m 0.94 m 10 

> 30�m to 50�m 2.02 m 20 

> 50�m to 70�m 1.91 m 6 

> 70�m (anomalous freespan length) N/A 0 

TOTAL 53 

4.1.2 BURIAL 

One (1) instance of full burial was identified along the length of the pipeline, with the length of 3.3�m. For 

complete burial listings refer to Appendix 04 All Event Listings. 
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4.1.3 DEBRIS 

Twenty­five (25) items of debris were evented;  

� Twenty­four (24) of which were non­metallic debris, mainly comprised of fishing nets debris. 

� One (1) was metallic debris which was identified as a fishing anchor and in contact with pipeline. It 

was reported as anomalous. 

For details of anomalous debris item, refer to anomaly reports 16”NPPLI/002 in Appendix 01.  

4.1.4 CATHODIC PROTECTION AND ANODE SURVEY 

The contact cathodic potential readings obtained ref. Ag/AgCl indicate the pipeline is protected against external 

corrosion. 

Contact CP readings are tabulated in Table 8 – . For full results, refer to sub­contractor ISES's cathodic protection 

report in Appendix 06. 

Table 8 – Summary of contact CP readings 

Component (s) 
KP Contact CP Reading 

Lower Upper Minimum Maximum 

NPWI Riser Tie­in Flanges KP 0.000 ­1012 mV 

16” NPPLI Anodes 0.000 1.819 ­984 mV ­1023 mV 

WYE NPPLI­Y1 Protection Frame and 

associated tie­in flanges 
KP 0.028 ­986 mV ­992 mV 

WYE NPPLI­Y2 Protection Frame and 

associated tie­in flanges 
KP 1.761 ­967 mV ­973 mV 

WYE NPPLC­Y1 Protection Frame and 

associated tie­in flanges 
KP 1.811 ­971 mV ­972 mV 

 

Forty (40) half­shell anodes were recorded along the pipeline route;  

� Thirty­one (31) were assessed with depletion condition less than 25%, and appeared active and secure. 

� Five (5) were assessed with depletion between 25% to 50%, and appeared active and secure.  

� The remaining four (4) anodes were reported in burial, they were located by the remnant oxidised 

material lying on seabed.  

For full results, refer to Appendix 06 Cathodic Protection Report. 

4.1.5 NPWI RISER TIE­IN FLANGES 

One (1) tie­in flange was inspected, which is the NPWI riser tie­in flange. 

The tie­in flange was installed with flange protectors which appeared to be secure and intact. No damage, loose 

fittings, misalignment or leaks were observed.  

Contact CP potential readings acquired from the flanges of ­1021 mV. 

The spool piece between the riser tube­turn and the NAPLI­Y1 tie­in flange was observed to be unsupported 

from KP ­0.001 to KP 0.026; a distance of 26.5 m with a maximum height of 0.94 m. No movement observed. 

Refer to anomaly report 16”NPLLI/006 for details.  
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Figure 3 – (NPWI) 16in NPPLI Riser Tie-in Flange KP 0.000 
 

Figure 4 – (NPWI) NPPLI Riser Tie-in Flange KP 0.000 – 
Side view 

4.1.6 CROSSINGS 

An unidentified pipeline was recorded crossing over the 16” NPPLI at KP 0.021, with 0.4�m clearance estimated 

between the bottom of NPPLI pipeline and top of unknown pipeline. 

No movement was observed on either pipeline at the crossing point. 

Figure 5 – Unknown pipeline Crossing Over 16” NPLLI at  
KP 0.021 

Figure 6 – Unknown pipeline Crossing Over 16” NPLLI at  
KP 0.021 (view from North) 
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4.1.7 PIPELINE SUPPORT 

One (1) pipeline support was encountered along the surveyed length of the pipeline at KP 1.614, of which was 

providing adequate support.  

Figure 7 – Steel Sleeper supporting 16” NPPLI at KP 16.143  
(view from North) 

Figure 8 – Steel Sleeper supporting 16” NPPLI at KP 16.143  
(view from South) 
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4.2 WYE STRUCTURES GVI 

Three (3) WYE assemblies – NPPLC­Y1,  NPPLI­Y1 and NPPLI­Y2, were inspected along the route. All events such 

as anodes, damage, leaks and debris were logged, and inspected in real time as per client’s criteria. Cathodic 

potential readings of the structures were recorded continuously during the survey. 

� NPLLI­Y1 WYE is located at KP 0.028. 

� NPPLI­Y2 WYE is located at KP 1.761. 

� NPPLC­Y1 WYE is located at KP 1.811 

The general visual inspection was restricted to a stand­off view, with access to some internal components 

restricted due to the ROV being in pipeline mode. 

No damage, defect, deformation or misalignment was observed during the general visual inspection of both 

WYE structures and associated valves, flanges and protection frames.  

4.2.1 NPPLI­Y1 WYE 

Minor localised scour approximately 10mm to 50mm were reported on west face and south west corner of the 

base frame of NPPLI­Y1. The remaining of the base frame section was observed firmly rested on the seabed. 

The four (4) 16in ball valves are accessible and installed with ROV friendly torque tool buckets. No debris caps 

were observed on the torque tool buckets.  

16in NPPLI branch; 

� Two (2) valve indicators, VB1 and VB3 were in the open position. 

� One (1) 1” bleed valve, VB2 appeared to be secure and no leakage observed. 

16in Future (blind flange) branch;  

� Two (2) valve indicators, VB4 and VB6 were found in the open position. They were flagged as 

anomalous due to no double barrier protection towards the blind flange (at future branch), refer to 

Anomaly Report 16”NPPLI/001. 

� One (1) 1” bleed valve, VB5 appeared to be secure with no leakage observed  

� One (1) 1” bleed valve, VB7 at the blind flange appeared to be secure with no leakage observed 

Three (3) sacrificial anode were visible during the time of inspection, which appeared active and was assessed 

to be less than 25 % depleted. 
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Contact cathodic protection readings over the accessible components ranged between ­986 mV and ­992 mV. 

Contact reading locations are illustrated in Figure 9. 

 

Figure 9- NPPLI-Y1 – Ball valves arrangement and its associated tie-in flanges 

Figure 10 – NPPLI-Y1-16”Future (Blind) branch: Ball Valve 
. VB4 Indicator Open 

Figure 11 – NPPLI-Y1-16”Future (Blind) branch: Ball Valve 
. VB6 Indicator Open 

Figure 12 – NPPLI-Y1-16” NPPLI branch: Ball Valve 
. VB1 Indicator Open 

Figure 13 – NPPLI-Y1-16” NPPLI branch: Ball Valve 
. VB3 Indicator Open 

N 
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Survey positional fixes were taken at the WYE corners with the XLR Workclass ROV and are tabulated below at 

Table 9. 

NPPLI­Y1 WYE Positional fix Easting Northing 

North East 748681.44 m 978160.22 m 

North West 748675.52 m 978160.76 m 

South East 748680.23 m 978159.98 m 

South West 748676.34 m 978158.6 m 

Table 9 –NPPLI-Y1 WYE Positional Fixes 

One (1) diver valve handle was reported present within the WYE structure, which is located adjacent to ball 

valve VB6. 

No items of significant debris were observed during the course of the WYE survey. 
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4.2.2 NPPLI­Y2 WYE 

No scour was evident around the perimeter of the NPPLI­Y2 WYE base. 

The four (4) 16in ball valves are accessible and installed with ROV friendly torque tool buckets. No debris caps 

were observed on the torque tool buckets.  

16in NPPLI branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB4 and VB6 were in the open position. 

� One (1) 1” bleed valve, VB5 appeared to be secure and no leakage observed. 

16in Future (blind flange) branch;  

� Two (2) valve indicators, VB1 and VB3 were found in the open position. They were flagged as 

anomalous due to no double barrier protection towards the blind flange (at future branch), refer to 

Anomaly Report 16”NPPLI/004. 

� One (1) 1” bleed valve, VB2 appeared to be secure with no leakage observed  

� One (1) 1” bleed valve, VB7 at the blind flange appeared to be secure with no leakage observed 

Three (3) sacrificial anode were visible during the time of inspection, was assessed to be fully 100% depleted. 

No corrosion staining was apparent on the protection frame. Refer to anomaly report 16”NPPLI/003 in 

Appendix 01 for details. 

Contact cathodic protection readings over the accessible components ranged between ­967 mV and ­973 mV. 

Contact reading locations are illustrated in Figure 14. 

 

Figure 14- NPPLI-Y2 – Ball valves arrangement and its associated tie-in flanges 
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Figure 15 – NPPLI-Y2-16”Future (Blind) branch: Ball Valve 
. VB3 Indicator Open 

Figure 16 – NPPLI-Y2-16”Future (Blind) branch: Ball Valve 
. VB1 Indicator Open 

Figure 17 – NPPLI-Y2-16” NPPLI branch: Ball Valve 
. VB6 Indicator Open 

Figure 18 – NPPLI-Y2-16” NPPLI branch: Ball Valve 
. VB4 Indicator Open 

Survey positional fixes were taken at the WYE corners with the XLR Workclass ROV and are tabulated below at 

Table 10. 

NPPLI­Y2 WYE Positional fix Easting Northing 

North East 750392.47 m 978213.62 m 

North West 750388.34 m 978160.76 m 

South East 750392.44 m 978208.06 m 

South West 750391.55 m 978212.73 m 

Table 10 –NPPLI-Y2 WYE Positional Fixes 

No items of significant debris were observed during the course of the WYE survey. 
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4.2.3 NPPLC­Y2 WYE 

No scour was evident around the perimeter of the NPPLC­Y1 WYE base  

The four (4) 16in ball valves are accessible and installed with ROV friendly torque tool buckets. No debris caps 

were observed on the torque tool buckets.  

16in NPPLI branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB4 and VB6 were in the open position. 

� One (1) 1” bleed valve, VB5 appeared to be secure and no leakage observed. 

16in NPPLC branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB4 and VB6 were in the open position. 

� One (1) 1” bleed valve, VB5 appeared to be secure and no leakage observed. 

Three (3) sacrificial anode were visible during the time of inspection, was assessed to be fully 100% depleted. 

No corrosion staining was apparent on the protection frame. Refer to anomaly report 16”NPPLI/005 in 

Appendix 01 for details. 

Contact cathodic protection readings over the accessible components ranged between ­971 mV and ­972 mV. 

Contact reading locations are illustrated in Figure 19. 

 

Figure 19- NPPLI-Y2 – Ball valves arrangement and its associated tie-in flanges 

Figure 20 – NPPLC-Y1-16”NPPLC branch: Ball Valve 
. VB3 Indicator Open 

Figure 21 – NPPLC-Y1-16”NPPLC branch: Ball Valve 
. VB1 Indicator Open 



 
 

2023 Offshore Pipeline External Inspection 

Doc no.: 23009CTEPBOLRPT001 

Rev.: 0 

16in NPPLI Pipeline Survey Date:  31/10/2023 

Page: 24 of 24 

 

Page 24 of 24 
 

Figure 22 – NPPLC-Y1-16” NPPLI branch: Ball Valve 
. VB6 Indicator Open 

Figure 23 – NPPLC-Y1-16” NPPLI branch: Ball Valve 
. VB4 Indicator Open 

Survey positional fixes were taken at the WYE corners with the XLR Workclass ROV and are tabulated below at 

Table 10. 

NPPLC­Y2 WYE Positional fix Easting Northing 

North East 750412.61 m 978200.77 m 

North West 750411.75 m 978160.76 m 

South East 750416.40 m 978197.42 m 

South West 750412.05 m 978195.35 m 

Table 11 –NPPLC-Y2 WYE Positional Fixes 

One (1) diver valve handle was reported present within the WYE structure, which located between ball valve 

VB6 and bleed valve VB5. 

No items of significant debris were observed during the course of the WYE survey. 
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APPENDIX 01. ANOMALY REPORTS 



16" NPPLI: NPPLI-Y1 WYE ball valves on blind flange branch indicate "OPEN" positionTitle

Record No. 2915 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"NPPLI

Field Name North Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"NPPLI/001

WorkBook 16"NPPLI/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code OTH Unclassified Anomalies1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred / Weili
During the inspection of NPPLI-Y1 WYE structure which located at NPPLI pipeline at KP 0.278, two (2)16" ball valves 
(VB4 & VB 6) on the 16" Future (Blind flange) branch with their indicators at "OPEN" position (Indicators are inline with 
pipeline). 

16" Future (Blind Flange) branch:
- Ball Valve (VB4) indicator - Open
- Ball Valve (VB6) indicator - Open

Refer to attached screen grabs and drawing. 
These observations are flagged as anomaly for the engineering assessments.

Assessment Approach

/Unclassified anomalies

Mitigation Option

/Unclassified anomalies

WorkPack/KP 23/1

Page 1 of 12



VB4 - OPEN VB6 - OPEN

Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Weili

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023
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16" NPPLI: Metallic debris in contact with pipeline at KP0.698Title

Record No. 2916 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"NPPLI

Field Name North Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"NPPLI/002

WorkBook 16"NPPLI/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code DBM Debris - Metallic1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred / G.Choo
One (1) anomalous metallic debris (DBM) - Fishing Anchor was reported  partially buried on the seabed and in contact 
on the south of the pipeline at KP 0.698, with exposed dimensions of 1.5 m x 0.2 m x 0.2 m.

Soft rope attached to the anchor extending to the east for approximately 6 m before going into burial.

No damage was observed on their contact points.

A contact CP reading on the debris of -660 mV indicated no direct contact with the pipeline parent metal.

Assessment Approach

/Perform close inspection.
/Identify object type and location

Mitigation Option

 /Monitor/Perform risk assessmne
/Consider debris removal program.

WorkPack/KP 23/1
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Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp G. Choo

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023
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16" NPPLI: NPPLI-Y2 WYE anodes depleted >75%Title

Record No. 2917 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"NPPLI

Field Name North Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"NPPLI/003

WorkBook 16"NPPLI/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code ADP Anode Depletion1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred / Nik
Three (3) fully depleted (100% depletion) anodes at the protection frame of NPPLI-Y2 were reported. No corrosion 
staining at the protection frame was apparent. 

Contact cathodic cathodic protection readings over the protection frame ranged between -968mV to -973mV.

Refer to Appendix 06: CP survey report in 23009CTEPBOL001 final report.

Assessment Approach

/Determine if depletion is localized or global
/Benchmark against historic performance of other platforms with similar or more severe depletion.
/Estimate remaining system life to schedule next CP potential survey

Mitigation Option

/Monitor CP potential.
/Install anode sled if the remnant life estimate and monitoring results indicate imminent loss of protection

WorkPack/KP 23/1
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North Face West Face

East Face

Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Nik

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023
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16" NPPLI: NPPLI-Y2 WYE ball valves on blind flange branch indicate "OPEN" positionTitle

Record No. 2918 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"NPPLI

Field Name North Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"NPPLI/004

WorkBook 16"NPPLI/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code OTH Unclassified Anomalies1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred / Nik
During the inspection of NPPLI-Y2 WYE structure which located at NPPLI pipeline at KP 1.761, two (2)16" ball valves 
(VB1 & VB3) on the 16" Future (Blind flange) branch with their indicators at "OPEN" position (Indicators are inline with 
pipeline). 

16" Future (Blind Flange) branch:
- Ball Valve (VB1) indicator - Open
- Ball Valve (VB3) indicator - Open

Refer to attached screen grabs and drawing. 
These observations are flagged as anomaly for the engineering assessments.

Assessment Approach

/Unclassified anomalies

Mitigation Option

/Unclassified anomalies

WorkPack/KP 23/2

Page 7 of 12



VB3 - OPEN VB1 - OPEN

Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Nik

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023
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16" NPPLI: NPPLC-Y1 WYE anodes depleted >75%Title

Record No. 2919 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"NPPLI

Field Name North Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"NPPLI/005

WorkBook 16"NPPLI/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code ADP Anode Depletion1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred / Pradit
Three (3) fully depleted (100% depletion) anodes at the protection frame of NPPLC-Y1 were reported. No corrosion 
staining at the protection frame was apparent. 

Contact cathodic cathodic protection readings over the protection frame ranged between -971 mV to -972mV.

Assessment Approach

/Determine if depletion is localized or global
/Benchmark against historic performance of other platforms with similar or more severe depletion.
/Estimate remaining system life to schedule next CP potential survey

Mitigation Option

/Monitor CP potential.
/Install anode sled if the remnant life estimate and monitoring results indicate imminent loss of protection

WorkPack/KP 23/1

Page 9 of 12



West Face South Face

East Face

Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Pradit

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023
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16" NPPLI: Unsupported spool piece at NPWI riser tube turnTitle

Record No. 2926 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"NPPLI

Field Name North Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"NPPLI/006

WorkBook 16"NPPLI/23/R

Datasheet 0

Criticality 3  Monitor / Remedy / Remove – at next available opportunityMEDIUM

Anomaly Code UHS Unsupported Horizontal Spool or Riser Tube Turn1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred 
The 16” NPPLI Riser Tie-in Flange at KP-0.001 with a horizontal bend at KP0.013 (22m L X 0.94m H) was found to be 
unsupported. No movement or damage was recorded.

Assessment Approach

/Assess using DNV-RP-F105 (conservative approach)
/Monitor freespan for vibration or movemeent
/Check for installed support systems
/Check affected flanges for any stress related defects
/Check for distortion of pipe and coating damage
/Check for pro

Mitigation Option

/Rectify or install addition support

WorkPack/KP 23/1

Page 11 of 12



Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Wilfred

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023
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APPENDIX 02. MASTER ANOMALY LISTING 



 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection

  

 16" NPPLI

ANOMALY LISTING
Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 07:29 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.029 ­1.74 748676.85 978160.82 56.24 77.94 0 0.0 NPPLI­Y1 (VB6) Open ­ 16in Future (Blind) 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y OTH 16"NPPLI/001

31/10/2023 07:31 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.030 ­0.89 748678.07 978160.25 56.21 76.64 0 0.0 NPPLI­Y1 (VB4) Open ­ 16in Future (Blind) 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y OTH 16"NPPLI/001

31/10/2023 10:48 16in NPPLI Debris ­ Metallic ­ Anchor 0.698 ­1.46 749346.01 978189.80 59.90 90.58 0 0.0 Partially buried anchor in contact with south of pipeline. 6m Soft rope attached extending across pipeline 1.500 0.200 0.200 0.000 South N/A Y DBM 16"NPPLI/002

31/10/2023 15:04 NPPLI­Y2 Anode ­ 75­100 1.762 3.40 750390.74 978212.72 59.86 180.87 0 0.0 North ­ fully depleted 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/003

31/10/2023 15:51 NPPLI­Y2 Anode ­ 75­100 1.765 1.25 750392.30 978209.46 59.30 269.69 0 0.0 East ­ fully depleted 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/003

31/10/2023 15:08 NPPLI­Y2 Anode ­ 75­100 1.766 2.82 750391.07 978208.90 59.45 77.15 0 0.0 West ­ fully depleted 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/003

31/10/2023 15:19 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.763 4.02 750389.62 978212.06 58.98 64.99 0 0.0 NPPLI­Y2 (VB1) Open ­ 16in Future (Blind) 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y OTH 16"NPPLI/004

31/10/2023 15:15 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.765 2.63 750391.17 978210.07 59.02 99.20 0 0.0 NPPLI­Y2 (VB3) Open ­ 16in Future (Blind) 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y OTH 16"NPPLI/004

31/10/2023 16:29 NPPLC­Y1 Anode ­ 75­100 1.808 ­0.17 750414.79 978195.75 59.27 5.37 0 0.0 South ­ fully depleted 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/005

31/10/2023 16:27 NPPLC­Y1 Anode ­ 75­100 1.811 ­2.54 750411.98 978198.34 59.37 90.43 0 0.0 West ­ fully depleted 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/005

31/10/2023 16:36 NPPLC­Y1 Anode ­ 75­100 1.814 ­0.20 750413.79 978201.31 59.52 254.70 0 0.0 East ­ fully depleted 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/005

31/10/2023 08:22 16in NPPLI Scour 0.026 0.77 748675.12 978157.77 57.19 75.29 0 0.0 Unsupported Spool piece ­ 26.5m x 0.94m 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y SCR 16"NPPLI/006

23009CTEPBOLRPT001 Page 1 of 1
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APPENDIX 03. FREESPAN LISTINGS 



 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External Survey and Platform Jacket Structure Inspection
 

 24" ERP - KHANOM
FREESPAN LISTING

Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report
31/10/2023 08:08:30 Freespan ­ Start ­0.001 748663.51 978140.45 55.68 26.5 ­ 0.94 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 08:22:48 Freespan ­ End 0.026 748675.12 978157.78 57.19 26.5 At NAPLI­Y1 0.94 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 08:43:53 Freespan ­ Start 0.033 748681.25 978159.55 55.90 7.0 ­ 0.23 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 08:45:06 Freespan ­ End 0.040 748687.99 978159.84 56.66 7.0 ­ 0.23 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 08:47:53 Freespan ­ Start 0.046 748694.51 978160.36 57.75 46.7 ­ 0.43 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:06:38 Freespan ­ End 0.093 748741.21 978161.60 58.06 46.7 ­ 0.43 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:07:53 Freespan ­ Start 0.107 748754.81 978162.00 58.42 50.5 ­ 0.64 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:17:00 Freespan ­ End 0.157 748805.25 978164.59 57.30 50.5 ­ 0.64 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:17:39 Freespan ­ Start 0.165 748812.98 978165.11 56.96 27.2 ­ 0.27 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:24:12 Freespan ­ End 0.192 748840.18 978166.34 56.61 27.2 ­ 0.27 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:24:48 Freespan ­ Start 0.198 748845.96 978166.66 56.76 35.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:28:35 Freespan ­ End 0.233 748881.33 978168.35 57.73 35.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:30:04 Freespan ­ Start 0.239 748887.33 978168.52 57.72 24.0 ­ 0.88 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:32:16 Freespan ­ End 0.263 748911.26 978169.59 56.95 24.0 ­ 0.88 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:32:55 Freespan ­ Start 0.272 748920.24 978170.26 56.64 49.7 ­ 0.36 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:41:54 Freespan ­ End 0.322 748969.91 978172.75 57.07 49.7 ­ 0.36 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:42:27 Freespan ­ Start 0.329 748977.02 978173.16 57.19 34.0 ­ 1.07 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:45:35 Freespan ­ End 0.363 749011.05 978174.78 57.31 34.0 ­ 1.07 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:48:37 Freespan ­ Start 0.392 749039.84 978176.09 57.19 60.1 ­ 1.38 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:56:11 Freespan ­ End 0.452 749099.87 978178.82 58.65 60.1 ­ 1.38 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 09:57:12 Freespan ­ Start 0.463 749111.02 978179.36 58.79 40.4 ­ 0.57 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:01:06 Freespan ­ End 0.504 749151.36 978181.40 58.61 40.4 ­ 0.57 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:02:53 Freespan ­ Start 0.521 749168.43 978182.15 58.36 51.8 ­ 0.56 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:08:36 Freespan ­ End 0.573 749220.22 978184.44 58.40 51.8 ­ 0.56 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:09:56 Freespan ­ Start 0.585 749232.41 978184.90 58.27 19.7 ­ 0.26 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:11:52 Freespan ­ End 0.604 749252.04 978185.89 58.40 19.7 ­ 0.26 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:12:43 Freespan ­ Start 0.613 749260.25 978186.27 58.50 2.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:12:57 Freespan ­ End 0.615 749262.41 978186.32 58.54 2.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:13:24 Freespan ­ Start 0.620 749267.31 978186.57 58.62 17.5 ­ 0.36 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:16:16 Freespan ­ End 0.637 749284.84 978187.22 58.93 17.5 ­ 0.36 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:17:08 Freespan ­ Start 0.644 749291.72 978187.46 58.99 11.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:18:11 Freespan ­ End 0.655 749303.00 978188.09 59.13 11.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:19:18 Freespan ­ Start 0.666 749313.49 978188.48 59.31 22.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:21:24 Freespan ­ End 0.688 749335.95 978189.45 59.72 22.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:49:18 Freespan ­ Start 0.698 749345.97 978189.88 59.62 35.1 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:54:38 Freespan ­ End 0.734 749381.14 978191.21 59.19 35.1 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:55:26 Freespan ­ Start 0.740 749387.22 978191.38 58.99 14.5 ­ 0.24 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:56:58 Freespan ­ End 0.754 749401.69 978192.02 58.76 14.5 ­ 0.24 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 10:57:45 Freespan ­ Start 0.763 749410.29 978192.32 58.79 32.4 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:00:41 Freespan ­ End 0.795 749442.68 978193.78 59.41 32.4 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:01:51 Freespan ­ Start 0.808 749455.76 978194.33 59.54 26.0 ­ 0.45 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:04:27 Freespan ­ End 0.834 749481.82 978195.24 58.94 26.0 ­ 0.45 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:04:43 Freespan ­ Start 0.837 749484.10 978195.42 58.86 4.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:05:13 Freespan ­ End 0.841 749488.15 978195.61 58.67 4.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:05:50 Freespan ­ Start 0.845 749492.32 978195.68 58.45 6.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:06:38 Freespan ­ End 0.851 749498.35 978195.93 58.17 6.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:09:09 Freespan ­ Start 0.865 749512.00 978196.37 57.77 53.9 ­ 1.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:15:23 Freespan ­ End 0.918 749565.93 978198.38 58.22 53.9 ­ 1.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:17:24 Freespan ­ Start 0.944 749591.23 978199.64 57.97 30.3 ­ 1.06 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:20:19 Freespan ­ End 0.974 749621.55 978200.77 58.10 30.3 ­ 1.06 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:20:46 Freespan ­ Start 0.980 749626.96 978201.00 58.14 22.0 ­ 0.55 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:23:19 Freespan ­ End 1.002 749648.94 978201.82 58.12 22.0 ­ 0.55 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:24:32 Freespan ­ Start 1.016 749663.51 978202.44 58.17 38.3 ­ 0.99 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:27:57 Freespan ­ End 1.054 749701.82 978203.69 58.53 38.3 ­ 0.99 0.0 N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External Survey and Platform Jacket Structure Inspection
 

 24" ERP - KHANOM
FREESPAN LISTING

Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report
31/10/2023 11:28:48 Freespan ­ Start 1.063 749710.53 978203.83 58.64 7.7 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:29:43 Freespan ­ End 1.071 749718.14 978204.10 58.75 7.7 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:30:27 Freespan ­ Start 1.078 749724.96 978204.30 58.90 30.5 ­ 0.38 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:34:23 Freespan ­ End 1.108 749755.49 978205.36 59.40 30.5 ­ 0.38 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:35:17 Freespan ­ Start 1.117 749764.12 978205.59 59.51 20.4 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:37:39 Freespan ­ End 1.137 749784.52 978206.36 59.57 20.4 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:38:11 Freespan ­ Start 1.142 749789.02 978206.50 59.53 9.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:39:17 Freespan ­ End 1.152 749798.87 978206.83 59.41 9.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:40:37 Freespan ­ Start 1.163 749809.89 978207.04 59.25 9.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:41:36 Freespan ­ End 1.172 749818.88 978207.34 59.14 9.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:51:08 Freespan ­ Start 1.180 749827.22 978207.75 58.71 15.8 ­ 0.46 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:52:42 Freespan ­ End 1.196 749842.99 978208.19 58.09 15.8 ­ 0.46 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:53:17 Freespan ­ Start 1.203 749850.34 978208.35 58.11 30.9 ­ 0.74 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:56:54 Freespan ­ End 1.234 749881.18 978209.52 57.89 30.9 ­ 0.74 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 11:58:19 Freespan ­ Start 1.248 749895.47 978209.98 57.06 36.5 ­ 0.63 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:01:54 Freespan ­ End 1.285 749931.92 978211.61 57.10 36.5 ­ 0.63 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:03:33 Freespan ­ Start 1.299 749946.34 978212.20 57.11 7.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:04:18 Freespan ­ End 1.306 749953.40 978212.67 57.62 7.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:05:42 Freespan ­ Start 1.315 749961.89 978212.89 58.65 35.2 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:19:04 Freespan ­ End 1.350 749997.03 978214.32 58.41 35.2 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:19:30 Freespan ­ Start 1.355 750001.80 978214.69 58.45 10.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:20:38 Freespan ­ End 1.365 750012.37 978215.48 58.38 10.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:21:49 Freespan ­ Start 1.373 750020.44 978215.46 57.86 33.3 ­ 0.72 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:25:42 Freespan ­ End 1.407 750053.75 978216.80 57.12 33.3 ­ 0.72 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:26:13 Freespan ­ Start 1.412 750058.61 978216.97 56.92 5.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:26:53 Freespan ­ End 1.418 750064.49 978217.27 56.67 5.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:27:43 Freespan ­ Start 1.426 750073.43 978217.72 56.62 42.2 ­ 0.58 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:33:09 Freespan ­ End 1.469 750115.51 978219.54 56.44 42.2 ­ 0.58 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:34:03 Freespan ­ Start 1.477 750123.85 978219.93 56.40 34.4 ­ 0.45 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:37:23 Freespan ­ End 1.511 750158.22 978221.39 56.16 34.4 ­ 0.45 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:38:20 Freespan ­ Start 1.520 750166.51 978221.92 56.16 53.5 ­ 0.86 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:45:11 Freespan ­ End 1.573 750219.88 978224.38 57.05 53.5 ­ 0.86 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:45:40 Freespan ­ Start 1.577 750224.05 978224.56 57.07 37.0 ­ 2.02 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 12:59:59 Freespan ­ End 1.614 750261.01 978226.26 58.16 37.0 ­ 2.02 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:00:06 Pipeline Support ­ Sleeper 1.614 750261.03 978226.29 58.16 0.0 Supporting 0.00 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:01:11 Freespan ­ Start 1.615 750261.61 978225.92 57.65 55.5 ­ 1.91 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:07:58 Freespan ­ End 1.670 750317.08 978228.01 59.85 55.5 ­ 1.91 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:08:43 Freespan ­ Start 1.676 750322.78 978228.49 60.12 37.0 ­ 0.22 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:13:08 Freespan ­ End 1.713 750359.74 978229.14 60.01 37.0 ­ 0.22 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:14:02 Freespan ­ Start 1.721 750367.90 978229.51 59.95 38.8 ­ 0.33 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:50:57 Freespan ­ End 1.760 750391.37 978214.68 60.27 38.8 At 16in NPPLI to NPPLI­Y2 tie­in flange 0.33 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 13:58:49 Freespan ­ Start 1.765 750391.89 978209.32 58.67 41.9 At NPPLI­Y2 0.54 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 14:10:56 Freespan ­ End 1.807 750413.29 978194.35 60.19 41.9 At 16in NPPLI to NPPLC­Y1 tie­in flange 0.54 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 14:15:30 Freespan ­ Start 1.814 750411.92 978201.40 59.02 3.6 At NPPLC­Y1 0.35 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 14:15:47 Freespan ­ End 1.818 750410.62 978204.78 59.67 3.6 At NPPLC­Y1 to 16in NPPLC tie­in flange 0.35 0.0 N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" NPPLI

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 08:10:37 16in NPPLI CP Stab ­ Steel ­0.001 0.67 748663.39 978140.16 55.91 190.76 ­1012 0.0 NPWI Riser tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:03:31 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.000 0.70 748663.41 978140.68 55.99 181.98 0 0.0 Extending from platform across riser tie­in flange 2.00 0.02 0.02 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 08:08:30 16in NPPLI Feature ­ Flange 0.000 0.80 748663.51 978140.45 55.68 178.98 0 0.0 NPWI Riser tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:08:30 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.000 0.80 748663.51 978140.45 55.68 178.98 0 26.5 ­ 0.00 0.00 0.94 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:08:54 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 0.000 0.63 748663.34 978140.34 55.95 178.76 ­1012 0.0 NPWI Riser tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:15:18 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.002 0.71 748663.40 978142.43 55.90 0.23 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:15:19 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.002 0.70 748663.39 978142.42 55.89 0.23 ­1023 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:15:48 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.005 0.33 748663.00 978145.44 55.75 0.55 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:16:16 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.009 0.56 748663.21 978149.18 56.27 7.30 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:16:16 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.009 0.56 748663.21 978149.18 56.27 7.34 ­1023 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:17:43 16in NPPLI Feature ­ Horizontal Bend 0.013 0.27 748663.38 978153.63 56.47 21.54 0 0.0 90 degree ­ North to East 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:18:15 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.017 0.92 748666.70 978155.04 56.46 76.06 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:18:37 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.020 0.92 748669.04 978155.75 56.38 75.81 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:18:37 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.020 0.92 748669.05 978155.76 56.40 75.71 ­1019 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:20:24 16in NPPLI Crossing ­ Over 0.022 1.04 748670.86 978156.19 56.16 78.42 0 0.0 Unknown pipeline crossing 16in pipeline ­ 0.4m separation 0.00 0.00 0.00 0.40 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:22:17 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.023 0.92 748672.33 978156.77 55.98 75.07 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:22:48 16in NPPLI Freespan ­ End 0.026 0.76 748675.12 978157.78 57.19 75.29 0 26.5 At NAPLI­Y1 0.00 0.00 0.94 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:22:49 16in NPPLI Scour 0.026 0.77 748675.12 978157.77 57.19 75.29 0 0.0 Unsupported Spool piece ­ 26.5m x 0.94m 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y SCR 16"NPLLI/006

31/10/2023 08:42:10 16in NPPLI Feature ­ Flange 0.026 0.85 748674.76 978157.58 56.06 78.12 0 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:42:11 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 0.026 0.86 748674.79 978157.58 56.03 77.98 ­992 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:42:11 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 0.026 0.87 748674.80 978157.57 56.03 77.90 ­992 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:42:39 16in NPPLI Structure ­ WYE 0.028 0.81 748676.40 978158.13 55.43 78.30 0 0.0 NPPLI­Y1 WYE 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:43:53 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.033 0.87 748681.25 978159.55 55.90 77.29 0 7.0 ­ 0.00 0.00 0.23 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:44:32 16in NPPLI Feature ­ Flange 0.037 0.91 748685.07 978159.80 56.08 86.66 0 0.0 NPPLI­Y1 Sealine tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:44:33 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 0.037 0.91 748685.09 978159.80 56.07 86.52 ­986 0.0 NPPLI­Y1 Sealine tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:44:33 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 0.037 0.91 748685.10 978159.80 56.07 86.40 ­986 0.0 NPPLI­Y1 Sealine tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:45:06 16in NPPLI Freespan ­ End 0.040 0.91 748687.99 978159.84 56.66 87.87 0 7.0 ­ 0.00 0.00 0.23 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:45:50 16in NPPLI Anode ­ Buried 0.042 1.03 748690.47 978159.75 57.08 91.69 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:47:53 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.046 0.46 748694.51 978160.36 57.75 91.81 0 46.7 ­ 0.00 0.00 0.43 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:48:34 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.050 0.27 748697.75 978160.58 57.74 91.78 0 0.0 Along pipeline 1.50 0.01 0.01 0.00 North N/A N N/A ­

31/10/2023 08:51:02 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.055 0.10 748703.04 978160.82 58.14 89.99 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:57:43 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.056 ­0.37 748703.86 978161.29 58.27 84.41 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:57:43 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.056 ­0.37 748703.86 978161.29 58.27 84.44 ­1004 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:02:10 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.068 ­0.08 748716.36 978161.14 58.49 87.65 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:02:14 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.068 ­0.06 748716.42 978161.12 58.48 87.65 ­993 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:04:06 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.077 ­0.20 748725.42 978161.36 58.42 89.12 0 0.0 Laying across pipeline 1.50 0.02 0.02 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 09:05:07 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.081 ­0.10 748729.29 978161.31 58.59 88.37 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:05:08 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.081 ­0.13 748729.29 978161.33 58.60 88.37 ­996 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:06:19 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.090 ­0.22 748738.21 978161.51 58.45 95.19 0 0.0 Wrapped around pipeline 1.50 0.20 0.20 0.00 Circumferential N/A N N/A ­

31/10/2023 09:06:38 16in NPPLI Freespan ­ End 0.093 ­0.27 748741.21 978161.60 58.06 94.85 0 46.7 ­ 0.00 0.00 0.43 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:06:38 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.093 ­0.27 748741.25 978161.60 58.06 94.80 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:07:53 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.106 ­0.31 748754.68 978162.00 58.42 91.09 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:07:53 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.107 ­0.31 748754.81 978162.00 58.42 91.01 0 50.5 ­ 0.00 0.00 0.64 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:09:08 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.119 ­0.21 748767.05 978162.64 58.61 91.32 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:13:21 16in NPPLI Anode ­ 25­50 0.132 ­0.22 748779.97 978163.41 58.82 90.88 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:13:22 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.132 ­0.22 748779.96 978163.41 58.81 90.88 ­1002 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:15:29 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.144 ­0.01 748792.60 978163.96 58.05 88.88 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:17:00 16in NPPLI Freespan ­ End 0.157 0.11 748805.25 978164.59 57.30 89.76 0 50.5 ­ 0.00 0.00 0.64 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:17:00 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.157 0.12 748805.30 978164.59 57.30 89.75 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:17:39 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.165 0.06 748812.98 978165.11 56.96 89.39 0 27.2 ­ 0.00 0.00 0.27 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:18:12 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.170 0.25 748818.04 978165.23 56.78 89.98 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:22:38 16in NPPLI Anode ­ 25­50 0.183 0.44 748831.20 978165.82 56.74 97.45 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:22:40 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.183 0.44 748831.19 978165.82 56.74 97.45 ­1002 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:23:07 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.184 0.51 748832.08 978165.80 56.72 99.21 0 0.0 Net bundle 3.00 0.40 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 09:24:12 16in NPPLI Freespan ­ End 0.192 0.40 748840.18 978166.34 56.61 89.42 0 27.2 ­ 0.00 0.00 0.27 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:24:36 16in NPPLI Anode ­ Buried 0.196 0.30 748844.01 978166.62 56.60 90.13 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:24:48 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.198 0.36 748845.96 978166.66 56.76 87.88 0 35.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:25:49 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.205 0.41 748853.23 978166.90 56.92 89.87 0 0.0 Net bundle 1.50 0.30 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 09:26:10 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.208 0.42 748856.34 978167.00 57.04 89.90 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:27:26 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.221 0.33 748868.79 978167.56 57.52 89.70 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:28:35 16in NPPLI Freespan ­ End 0.233 0.01 748881.33 978168.35 57.73 89.46 0 35.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:29:21 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.234 0.06 748881.96 978168.33 57.85 89.81 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:29:24 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.234 0.08 748881.95 978168.31 57.84 89.80 ­994 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:30:04 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.239 0.08 748887.33 978168.52 57.72 91.78 0 24.0 ­ 0.00 0.00 0.88 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:30:49 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.246 ­0.23 748894.47 978169.09 57.56 91.49 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:31:56 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.259 ­0.12 748907.00 978169.45 57.10 92.05 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:32:13 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.262 ­0.10 748910.44 978169.57 56.95 91.76 0 0.0 Rope bundle 0.50 0.20 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 09:32:16 16in NPPLI Freespan ­ End 0.263 ­0.10 748911.26 978169.59 56.95 91.60 0 24.0 ­ 0.00 0.00 0.88 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:32:51 16in NPPLI Anode ­ Buried 0.271 ­0.39 748919.27 978170.19 56.67 92.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:32:55 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.272 ­0.42 748920.24 978170.26 56.64 91.78 0 49.7 ­ 0.00 0.00 0.36 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:37:02 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.286 ­0.11 748933.66 978170.66 56.75 100.30 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:37:02 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.286 ­0.12 748933.66 978170.67 56.75 100.01 ­999 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:41:54 16in NPPLI Freespan ­ End 0.322 ­0.42 748969.91 978172.75 57.07 93.37 0 49.7 ­ 0.00 0.00 0.36 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:42:27 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.329 ­0.48 748977.02 978173.16 57.19 92.98 0 34.0 ­ 0.00 0.00 1.07 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:45:35 16in NPPLI Freespan ­ End 0.363 ­0.45 749011.05 978174.78 57.31 92.98 0 34.0 ­ 0.00 0.00 1.07 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:48:37 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.392 ­0.33 749039.84 978176.09 57.19 93.87 0 60.1 ­ 0.00 0.00 1.38 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:50:24 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.400 ­0.07 749047.71 978176.14 57.47 95.92 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:50:26 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.400 ­0.03 749047.66 978176.10 57.48 95.96 ­984 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:56:11 16in NPPLI Freespan ­ End 0.452 ­0.68 749099.87 978178.82 58.65 91.08 0 60.1 ­ 0.00 0.00 1.38 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 09:57:12 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.463 ­0.84 749111.02 978179.36 58.79 89.55 0 40.4 ­ 0.00 0.00 0.57 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:01:06 16in NPPLI Freespan ­ End 0.504 ­1.23 749151.36 978181.40 58.61 89.43 0 40.4 ­ 0.00 0.00 0.57 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:02:23 16in NPPLI Anode ­ Buried 0.514 ­1.27 749161.76 978181.80 58.38 90.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:02:30 16in NPPLI Burial ­ Start 0.515 ­1.36 749162.68 978181.92 58.35 90.60 0 3.3 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:02:42 16in NPPLI Burial ­ End 0.518 ­1.37 749165.90 978182.06 58.07 89.80 0 3.3 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:02:53 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.521 ­1.34 749168.43 978182.15 58.36 91.03 0 51.8 ­ 0.00 0.00 0.56 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:08:36 16in NPPLI Freespan ­ End 0.573 ­1.15 749220.22 978184.44 58.40 90.62 0 51.8 ­ 0.00 0.00 0.56 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:09:56 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.585 ­1.09 749232.41 978184.90 58.27 91.51 0 19.7 ­ 0.00 0.00 0.26 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:10:46 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.593 ­1.25 749240.82 978185.39 58.27 90.83 0 0.0 Degraded netting extends to KP0.597 5.00 0.50 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 10:11:52 16in NPPLI Freespan ­ End 0.604 ­1.30 749252.04 978185.89 58.40 90.63 0 19.7 ­ 0.00 0.00 0.26 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:12:43 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.613 ­1.35 749260.25 978186.27 58.50 90.02 0 2.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:12:57 16in NPPLI Freespan ­ End 0.615 ­1.32 749262.41 978186.32 58.54 91.02 0 2.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:13:24 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.620 ­1.37 749267.31 978186.57 58.62 90.22 0 17.5 ­ 0.00 0.00 0.36 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:15:12 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.628 ­1.18 749276.11 978186.73 58.85 93.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" NPPLI

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 10:15:14 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.628 ­1.16 749276.11 978186.71 58.86 93.32 ­994 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:16:16 16in NPPLI Freespan ­ End 0.637 ­1.32 749284.84 978187.22 58.93 86.94 0 17.5 ­ 0.00 0.00 0.36 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:16:34 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.640 ­1.34 749287.43 978187.34 58.93 88.23 0 0.0 Laying along the pipeline 2.00 0.30 0.20 0.00 North N/A N N/A ­

31/10/2023 10:17:08 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.644 ­1.29 749291.72 978187.46 58.99 87.64 0 11.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:18:11 16in NPPLI Freespan ­ End 0.655 ­1.47 749303.00 978188.09 59.13 90.04 0 11.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:19:18 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.666 ­1.45 749313.49 978188.48 59.31 89.41 0 22.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:21:24 16in NPPLI Freespan ­ End 0.688 ­1.52 749335.95 978189.45 59.72 89.37 0 22.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:48:12 16in NPPLI Debris ­ Metallic ­ Anchor 0.698 ­1.46 749346.01 978189.80 59.90 90.58 0 0.0 Partially buried anchor in contact with south of pipeline. 6m Soft rope attached extending across pipeline 1.50 0.20 0.20 0.00 South N/A Y DBM 16" NPPLI/002

31/10/2023 10:48:12 16in NPPLI CP Stab ­ Debris 0.698 ­1.46 749346.01 978189.80 59.90 90.58 ­660 0.0 Low CP on the anchor indicating it is not electrically connected to the pipeline 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:49:18 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.698 ­1.54 749345.97 978189.88 59.62 90.07 0 35.1 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:52:21 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.717 ­1.51 749364.79 978190.60 59.73 90.48 0 0.0 Rope bundle 1.00 0.01 0.01 0.10 Under N/A N N/A ­

31/10/2023 10:54:38 16in NPPLI Freespan ­ End 0.734 ­1.58 749381.14 978191.21 59.19 90.07 0 35.1 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:55:26 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.740 ­1.49 749387.22 978191.38 58.99 89.69 0 14.5 ­ 0.00 0.00 0.24 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:55:49 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.743 ­1.50 749390.44 978191.57 58.88 90.69 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:56:26 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 0.748 ­1.42 749395.70 978191.77 58.81 90.22 0 0.0 Plastic basket 0.30 0.20 0.10 0.20 South N/A N N/A ­

31/10/2023 10:56:58 16in NPPLI Freespan ­ End 0.754 ­1.35 749401.69 978192.02 58.76 90.02 0 14.5 ­ 0.00 0.00 0.24 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 10:57:45 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.763 ­1.22 749410.29 978192.32 58.79 90.24 0 32.4 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:00:41 16in NPPLI Freespan ­ End 0.795 ­1.07 749442.68 978193.78 59.41 90.57 0 32.4 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:01:51 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.808 ­0.98 749455.76 978194.33 59.54 91.11 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.45 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:04:27 16in NPPLI Freespan ­ End 0.834 ­0.60 749481.82 978195.24 58.94 89.90 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.45 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:04:43 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.837 ­0.67 749484.10 978195.42 58.86 89.56 0 4.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:05:13 16in NPPLI Freespan ­ End 0.841 ­0.66 749488.15 978195.61 58.67 91.19 0 4.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:05:50 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.845 ­0.52 749492.32 978195.68 58.45 90.00 0 6.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:06:38 16in NPPLI Freespan ­ End 0.851 ­0.47 749498.35 978195.93 58.17 90.84 0 6.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:07:58 16in NPPLI Anode ­ 25­50 0.858 ­0.38 749504.97 978196.10 57.94 92.83 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:07:58 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 0.858 ­0.38 749504.97 978196.11 57.94 92.86 ­995 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:09:09 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.865 ­0.36 749512.00 978196.37 57.77 92.87 0 53.9 ­ 0.00 0.00 1.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:09:12 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.865 ­0.36 749512.31 978196.39 57.50 93.25 0 0.0 Rope bundle 3.00 0.50 0.50 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 11:15:23 16in NPPLI Freespan ­ End 0.918 ­1.44 749565.93 978198.38 58.22 90.33 0 53.9 ­ 0.00 0.00 1.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:17:22 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 0.944 ­1.92 749590.94 978199.71 57.98 80.01 0 0.0 Crate 0.50 0.10 0.20 0.10 South N/A N N/A ­

31/10/2023 11:17:24 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.944 ­1.83 749591.23 978199.64 57.97 84.49 0 30.3 ­ 0.00 0.00 1.06 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:20:07 16in NPPLI Anode ­ 0­25 0.971 ­1.16 749618.57 978200.56 58.12 91.70 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:20:19 16in NPPLI Freespan ­ End 0.974 ­1.20 749621.55 978200.77 58.10 91.31 0 30.3 ­ 0.00 0.00 1.06 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:20:46 16in NPPLI Freespan ­ Start 0.980 ­1.11 749626.96 978201.00 58.14 92.72 0 22.0 ­ 0.00 0.00 0.55 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:21:27 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.988 ­0.91 749635.30 978201.28 58.13 91.91 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.01 0.01 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 11:23:19 16in NPPLI Freespan ­ End 1.002 ­0.74 749648.94 978201.82 58.12 92.01 0 22.0 ­ 0.00 0.00 0.55 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:24:32 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.016 ­0.84 749663.51 978202.44 58.17 92.59 0 38.3 ­ 0.00 0.00 0.99 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:27:57 16in NPPLI Freespan ­ End 1.054 ­1.15 749701.82 978203.69 58.53 91.75 0 38.3 ­ 0.00 0.00 0.99 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:28:48 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.063 ­1.02 749710.53 978203.83 58.64 92.81 0 7.7 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:29:23 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 1.068 ­1.18 749715.78 978204.11 58.69 93.51 0 0.0 Bucket 0.20 0.10 0.10 0.00 North N/A N N/A ­

31/10/2023 11:29:43 16in NPPLI Freespan ­ End 1.071 ­1.10 749718.14 978204.10 58.75 92.14 0 7.7 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:30:27 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.078 ­1.11 749724.96 978204.30 58.90 92.17 0 30.5 ­ 0.00 0.00 0.38 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:31:53 16in NPPLI Anode ­ 0­25 1.086 ­1.10 749733.65 978204.53 59.13 93.85 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:31:55 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 1.086 ­1.08 749733.65 978204.51 59.13 93.85 ­1007 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:34:23 16in NPPLI Freespan ­ End 1.108 ­1.33 749755.49 978205.36 59.40 93.42 0 30.5 ­ 0.00 0.00 0.38 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:35:17 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.117 ­1.33 749764.12 978205.59 59.51 92.70 0 20.4 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:37:39 16in NPPLI Freespan ­ End 1.137 ­1.47 749784.52 978206.36 59.57 93.00 0 20.4 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:38:11 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.142 ­1.44 749789.02 978206.50 59.53 92.97 0 9.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:39:17 16in NPPLI Freespan ­ End 1.152 ­1.37 749798.87 978206.83 59.41 93.08 0 9.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:39:19 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.152 ­1.34 749799.14 978206.82 59.42 92.70 0 0.0 Net bundle 0.30 0.20 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 11:40:37 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.163 ­1.14 749809.89 978207.04 59.25 93.16 0 9.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:41:36 16in NPPLI Freespan ­ End 1.172 ­1.08 749818.88 978207.34 59.14 92.49 0 9.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:51:08 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.180 ­1.16 749827.22 978207.75 58.71 90.73 0 15.8 ­ 0.00 0.00 0.46 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:52:42 16in NPPLI Freespan ­ End 1.196 ­1.12 749842.99 978208.19 58.09 90.81 0 15.8 ­ 0.00 0.00 0.46 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:53:04 16in NPPLI Anode ­ 0­25 1.200 ­0.98 749847.69 978208.19 58.06 90.74 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:53:17 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.203 ­1.06 749850.34 978208.35 58.11 90.67 0 30.9 ­ 0.00 0.00 0.74 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:56:54 16in NPPLI Freespan ­ End 1.234 ­1.30 749881.18 978209.52 57.89 90.65 0 30.9 ­ 0.00 0.00 0.74 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 11:58:19 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.248 ­1.19 749895.47 978209.98 57.06 90.92 0 36.5 ­ 0.00 0.00 0.63 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:01:54 16in NPPLI Freespan ­ End 1.285 ­0.47 749931.92 978211.61 57.10 91.04 0 36.5 ­ 0.00 0.00 0.63 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:03:29 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.298 ­0.32 749945.60 978212.11 57.09 91.33 0 0.0 Laying across pipeline 0.30 0.30 0.03 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 12:03:33 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.299 ­0.39 749946.34 978212.20 57.11 91.15 0 7.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:04:18 16in NPPLI Freespan ­ End 1.306 ­0.58 749953.40 978212.67 57.62 90.82 0 7.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:05:42 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.315 ­0.46 749961.89 978212.89 58.65 91.48 0 35.2 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:07:58 16in NPPLI Anode ­ 25­50 1.316 ­0.45 749963.34 978212.94 58.87 85.53 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:14:44 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 1.316 ­0.96 749963.60 978213.46 58.84 90.54 ­1006 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:19:04 16in NPPLI Freespan ­ End 1.350 ­0.50 749997.03 978214.32 58.41 90.06 0 35.2 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:19:25 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 1.354 ­0.58 750000.88 978214.55 58.46 90.34 0 0.0 Laying across pipeline 0.50 0.05 0.05 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 12:19:30 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.355 ­0.68 750001.80 978214.69 58.45 89.97 0 10.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:20:38 16in NPPLI Freespan ­ End 1.365 ­1.05 750012.37 978215.48 58.38 90.10 0 10.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:21:49 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.373 ­0.72 750020.44 978215.46 57.86 89.91 0 33.3 ­ 0.00 0.00 0.72 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:24:22 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.397 ­0.65 750044.34 978216.33 57.30 90.32 0 0.0 Net bundle 1.50 0.50 0.60 0.50 South N/A N N/A ­

31/10/2023 12:25:42 16in NPPLI Freespan ­ End 1.407 ­0.68 750053.75 978216.80 57.12 90.19 0 33.3 ­ 0.00 0.00 0.72 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:26:13 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.412 ­0.63 750058.61 978216.97 56.92 90.23 0 5.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:26:15 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.412 ­0.63 750059.10 978217.00 56.91 90.12 0 0.0 Laying along the pipeline 0.40 0.30 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 12:26:53 16in NPPLI Freespan ­ End 1.418 ­0.66 750064.49 978217.27 56.67 90.30 0 5.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:27:37 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.426 ­0.69 750072.49 978217.65 56.64 90.02 0 0.0 Laying along the pipeline 1.00 0.50 0.30 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 12:27:43 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.426 ­0.72 750073.43 978217.72 56.62 90.11 0 42.2 ­ 0.00 0.00 0.58 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:29:12 16in NPPLI Anode ­ 25­50 1.431 ­0.37 750077.97 978217.56 56.76 90.91 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:29:16 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 1.431 ­0.35 750077.96 978217.54 56.75 91.61 ­1006 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:33:09 16in NPPLI Freespan ­ End 1.469 ­0.83 750115.51 978219.54 56.44 89.04 0 42.2 ­ 0.00 0.00 0.58 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:34:03 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.477 ­0.81 750123.85 978219.93 56.40 88.64 0 34.4 ­ 0.00 0.00 0.45 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:37:23 16in NPPLI Freespan ­ End 1.511 0.05 750158.22 978221.39 56.16 89.05 0 34.4 ­ 0.00 0.00 0.45 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:38:20 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.520 0.07 750166.51 978221.92 56.16 88.74 0 53.5 ­ 0.00 0.00 0.86 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:41:49 16in NPPLI Anode ­ 0­25 1.546 0.60 750192.38 978222.99 57.50 90.39 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:41:54 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 1.546 0.62 750192.37 978222.98 57.49 91.41 ­1001 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:45:11 16in NPPLI Freespan ­ End 1.573 0.12 750219.88 978224.38 57.05 88.72 0 53.5 ­ 0.00 0.00 0.86 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:45:40 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.577 0.08 750224.05 978224.56 57.07 88.95 0 37.0 ­ 0.00 0.00 2.02 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 12:59:59 16in NPPLI Freespan ­ End 1.614 ­0.41 750261.01 978226.26 58.16 86.76 0 37.0 ­ 0.00 0.00 2.02 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:00:06 16in NPPLI Pipeline Support ­ Sleeper 1.614 ­0.44 750261.03 978226.29 58.16 86.01 0 0.0 Supporting 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:01:11 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.615 ­0.05 750261.61 978225.92 57.65 91.56 0 55.5 ­ 0.00 0.00 1.91 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:07:58 16in NPPLI Freespan ­ End 1.670 ­0.61 750317.08 978228.01 59.85 91.38 0 55.5 ­ 0.00 0.00 1.91 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:08:43 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.676 ­0.99 750322.78 978228.49 60.12 91.84 0 37.0 ­ 0.00 0.00 0.22 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:11:39 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.700 ­0.94 750347.04 978228.84 60.22 89.59 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.50 0.20 0.00 Top N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" NPPLI

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 13:13:08 16in NPPLI Freespan ­ End 1.713 ­1.03 750359.74 978229.14 60.01 89.61 0 37.0 ­ 0.00 0.00 0.22 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:14:02 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.721 ­1.26 750367.90 978229.51 59.95 88.91 0 38.8 ­ 0.00 0.00 0.33 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:16:26 16in NPPLI Feature ­ Flange 1.732 ­1.03 750378.61 978229.45 60.24 89.31 0 0.0 NPPLI­Y2 Sealine tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:20:23 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.733 ­1.37 750379.33 978229.81 60.24 93.38 ­970 0.0 NPPLI­Y2 Sealine tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:22:00 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.733 ­0.90 750379.72 978229.34 60.21 93.38 ­970 0.0 NPPLI­Y2 Sealine tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:25:34 16in NPPLI Anode ­ 0­25 1.739 ­1.09 750385.59 978229.57 60.35 100.11 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:25:39 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 1.739 ­1.12 750385.61 978229.60 60.35 100.11 ­998 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:26:43 16in NPPLI Feature ­ Horizontal Bend 1.744 ­0.56 750390.65 978229.08 60.27 98.37 0 0.0 90 deg. East to South 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:50:57 16in NPPLI Freespan ­ End 1.760 2.17 750391.37 978214.68 60.27 195.72 0 38.8 At 16in NPPLI to NPPLI­Y2 tie­in flange 0.00 0.00 0.33 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:50:59 16in NPPLI Feature ­ Flange 1.760 2.29 750391.25 978214.69 60.38 199.67 0 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y2 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:56:37 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.760 1.44 750392.10 978214.66 60.60 193.17 ­967 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y2 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:56:57 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.760 1.45 750392.09 978214.61 60.60 193.22 ­968 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y2 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:58:34 16in NPPLI Structure ­ WYE 1.761 1.18 750392.40 978213.54 58.35 197.87 0 0.0 NPPLI­Y2 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 13:58:49 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.765 1.86 750391.89 978209.32 58.67 162.45 0 41.9 At NPPLI­Y2 0.00 0.00 0.54 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:01:21 16in NPPLI Feature ­ Flange 1.770 1.68 750392.99 978203.92 60.07 163.13 0 0.0 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:03:20 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.770 2.15 750392.55 978203.76 60.42 167.44 ­970 0.0 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:02:57 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.771 1.74 750392.95 978203.85 60.39 168.22 ­970 0.0 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:06:49 16in NPPLI Feature ­ Horizontal Bend 1.786 1.77 750397.59 978188.71 60.07 136.33 0 0.0 90 degree ­ South to East 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:08:00 16in NPPLI Anode ­ 0­25 1.793 0.40 750405.10 978189.01 60.42 72.87 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:08:25 16in NPPLI CP Stab ­ Anode 1.793 1.01 750405.27 978188.43 60.40 76.51 ­1004 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:09:10 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 1.796 0.69 750408.58 978189.40 60.01 85.98 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.04 0.00 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 14:09:42 16in NPPLI Feature ­ Horizontal Bend 1.800 0.52 750412.26 978190.30 60.20 68.19 0 0.0 90 degree ­ East to North 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:09:48 16in NPPLI Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 1.801 0.03 750412.89 978190.94 60.12 52.76 0 0.0 Wrapped around pipeline 1.00 0.04 0.04 0.00 Circumferential N/A N N/A ­

31/10/2023 14:10:56 16in NPPLI Freespan ­ End 1.807 ­2.04 750413.29 978194.35 60.19 1.59 0 41.9 At 16in NPPLI to NPPLC­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.54 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:10:57 16in NPPLI Feature ­ Flange 1.807 ­2.06 750413.27 978194.35 60.20 2.58 0 0.0 16in NPPLI to NPPLC­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:13:04 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.808 ­1.58 750413.61 978195.11 60.39 357.49 ­972 0.0 16in NPPLI to NPPLC­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:13:42 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.808 ­1.52 750413.64 978195.19 60.40 356.21 ­972 0.0 16in NPPLI to NPPLC­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:15:15 16in NPPLI Structure ­ WYE 1.811 ­1.66 750412.92 978198.20 58.66 348.80 0 0.0 NPPLC­Y1 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:15:30 16in NPPLI Freespan ­ Start 1.814 ­2.02 750411.92 978201.40 59.02 341.52 0 3.6 At NPPLC­Y1 0.00 0.00 0.35 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:15:47 16in NPPLI Freespan ­ End 1.818 ­2.64 750410.62 978204.78 59.67 336.52 0 3.6 At NPPLC­Y1 to 16in NPPLC tie­in flange 0.00 0.00 0.35 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:16:51 16in NPPLI Feature ­ Flange 1.819 ­2.53 750410.63 978205.35 60.39 340.91 0 0.0 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:20:05 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.819 ­2.85 750410.30 978205.32 60.41 350.91 ­972 0.0 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:20:20 16in NPPLI CP Stab ­ Steel 1.819 ­2.65 750410.49 978205.39 60.41 346.78 ­972 0.0 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" NPPLI

WYE AND CROSSING LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 06:38:51 NPPLI­Y1 Survey Section ­ Feature ­ Start 0.032 0.92 748680.25 978159.07 55.41 272.49 0 0.0 Start NPPLI­Y1 WYE inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:39:50 NPPLI­Y1 Data Event ­ Positional Fix 0.032 0.10 748680.13 978160.03 56.24 313.25 0 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:41:25 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.033 0.72 748681.07 978159.66 56.10 325.62 ­989 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:45:58 NPPLI­Y1 Anode ­ 0­25 0.031 ­0.88 748679.60 978160.80 56.75 214.49 0 0.0 North 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:47:13 NPPLI­Y1 Data Event ­ Positional Fix 0.028 ­2.06 748675.48 978160.93 56.11 199.25 0 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:48:43 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.028 ­2.91 748675.24 978161.71 55.97 195.45 ­989 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:54:07 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.030 ­2.02 748677.74 978161.56 57.79 191.32 0 0.0 NPPLI­Y1 bleed valve (VB5) ­ 16in Future (Blind). No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:57:10 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.027 ­2.53 748674.94 978161.16 57.95 105.64 0 0.0 NPPLI­Y1 bleed valve in blind flange (VB7). No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:58:22 NPPLI­Y1 Feature ­ Flange 0.027 ­2.58 748674.75 978161.16 57.98 105.87 0 0.0 NPPLI­Y1 blind flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:58:54 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.027 ­2.66 748674.85 978161.26 57.97 105.15 ­989 0.0 NPPLI­Y1 outboard blind flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 06:59:28 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.027 ­2.32 748674.86 978160.98 57.63 106.87 ­989 0.0 NPPLI­Y1 inboard blind flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:00:11 NPPLI­Y1 Feature ­ Other 0.027 ­2.66 748675.00 978161.36 56.85 109.99 0 0.0 North west leg docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:04:39 NPPLI­Y1 Scour 0.027 ­1.99 748674.62 978160.59 57.90 58.85 0 0.0 West face from north west corner 1m Gap ­ 50mm 1.00 0.00 0.05 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:08:49 NPPLI­Y1 Anode ­ 0­25 0.031 1.52 748680.03 978158.42 56.70 352.84 0 0.0 South 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:10:38 NPPLI­Y1 Data Event ­ Positional Fix 0.028 0.20 748676.26 978158.51 56.14 8.27 0 0.0 South west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:12:31 NPPLI­Y1 Scour 0.027 1.99 748676.20 978156.79 57.09 358.07 0 0.0 South west corner 1m ­ Gap 10mm 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:15:18 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.029 1.09 748677.97 978158.32 57.51 356.34 0 0.0 NPPLI­Y1 bleed valve (VB2) ­ 16in NPPLI. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:17:32 NPPLI­Y1 Feature ­ Other 0.027 1.72 748676.39 978157.22 57.19 346.03 0 0.0 South west docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:21:00 NPPLI­Y1 Scour 0.026 1.68 748675.22 978156.80 57.28 32.90 0 0.0 West face South west corner 1m ­ Gap 10mm 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:23:02 NPPLI­Y1 Feature ­ Flange 0.026 0.55 748674.88 978157.94 56.38 128.94 0 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:23:25 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.026 0.70 748675.09 978157.85 56.95 121.24 ­992 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:24:19 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.027 0.76 748675.49 978157.94 57.04 77.61 ­992 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:26:23 NPPLI­Y1 Anode ­ 0­25 0.027 ­0.84 748675.48 978159.59 56.78 92.72 0 0.0 West 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:29:02 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.029 ­1.74 748676.85 978160.82 56.24 77.94 0 0.0 NPPLI­Y1 (VB6) Open ­ 16in Future (Blind) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y OTH 16" NPPLI/001

31/10/2023 07:29:31 NPPLI­Y1 Feature ­ Other 0.029 ­1.51 748676.72 978160.62 56.26 79.73 0 0.0 VB6 diver turning wheel present 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:31:03 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.030 ­0.89 748678.07 978160.25 56.21 76.64 0 0.0 NPPLI­Y1 (VB4) Open ­ 16in Future (Blind) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y OTH 16" NPPLI/001

31/10/2023 07:33:21 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.030 0.52 748678.21 978159.03 56.20 99.73 0 0.0 NPPLI­Y1 (VB3) Open ­ 16in NPPLI 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:36:24 NPPLI­Y1 Feature ­ Valve 0.028 0.69 748676.71 978158.38 56.34 114.13 0 0.0 NPPLI­Y1 (VB1) Open ­ 16in NPPLI 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:38:59 NPPLI­Y1 Feature ­ Other 0.031 ­0.48 748678.96 978160.19 55.81 95.13 0 0.0 Middle docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:40:15 NPPLI­Y1 Data Event ­ Positional Fix 0.033 0.31 748681.53 978160.27 56.46 103.69 0 0.0 North east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:46:01 NPPLI­Y1 Feature ­ Flange 0.038 0.70 748686.80 978160.14 56.71 270.48 0 0.0 NPPLI­Y1 Sealine tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:46:24 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.038 0.32 748686.00 978160.33 57.56 273.97 ­986 0.0 NPPLI­Y1 Sealine tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:46:59 NPPLI­Y1 CP Stab ­ Steel 0.038 0.27 748685.86 978160.45 57.68 275.55 ­986 0.0 NPPLI­Y1 Sealine tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 07:47:48 NPPLI­Y1 Survey Section ­ Feature ­ End 0.037 0.23 748685.15 978160.64 56.85 299.12 0 0.0 End NPPLI­Y1 inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:31:54 Unknown ID Pipeline Crossing Survey Section ­ Crossing ­ Start 0.022 ­5.15 748669.08 978162.13 57.71 182.77 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:32:09 Unknown ID Pipeline Crossing Other 0.022 ­4.65 748669.17 978161.62 57.70 184.37 0 0.0 North TDP 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:33:27 Unknown ID Pipeline Crossing Crossing ­ Over 0.021 1.01 748669.75 978155.89 56.30 183.86 0 0.0 Unknown crossing 16in pipeline 0.00 0.00 0.00 0.40 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:35:18 Unknown ID Pipeline Crossing Pipeline Support ­ Grout Bag 0.020 3.31 748669.82 978153.55 56.39 185.23 0 0.0 Not supporting ­ Gap 0.1 m 0.00 0.00 0.00 0.10 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:35:35 Unknown ID Pipeline Crossing Pipeline Support ­ Grout Bag 0.019 3.81 748669.50 978152.79 56.28 187.20 0 0.0 Not supporting ­ Gap 0.2 m 0.00 0.00 0.00 0.20 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:36:26 Unknown ID Pipeline Crossing Other 0.005 6.92 748669.64 978145.49 56.51 192.44 0 0.0 South TDP 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 08:36:47 Unknown ID Pipeline Crossing Survey Section ­ Crossing ­ End 0.005 6.86 748669.46 978145.77 56.49 196.96 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:58:06 NPPLI­Y2 Survey Section ­ Feature ­ Start 1.768 1.06 750392.80 978206.22 59.97 344.44 0 0.0 Start NPPLI­Y2 WYE Inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 14:59:55 NPPLI­Y2 Structure ­ WYE 1.766 1.36 750392.58 978208.93 59.11 345.08 0 0.0 NPPLI­Y2 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:00:55 NPPLI­Y2 Data Event ­ Positional Fix 1.766 1.50 750392.36 978208.32 59.40 59.16 0 0.0 South west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:01:47 NPPLI­Y2 Data Event ­ Positional Fix 1.766 1.78 750391.95 978208.93 59.43 316.30 0 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:03:56 NPPLI­Y2 Data Event ­ Positional Fix 1.761 1.94 750391.73 978213.31 59.49 245.94 0 0.0 North east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:04:47 NPPLI­Y2 Anode ­ 75­100 1.762 3.40 750390.74 978212.72 59.86 180.87 0 0.0 North ­ fully depleted 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/003

31/10/2023 15:06:20 NPPLI­Y2 Data Event ­ Positional Fix 1.762 4.36 750389.13 978212.20 59.28 110.65 0 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:08:36 NPPLI­Y2 Anode ­ 75­100 1.766 2.82 750391.07 978208.90 59.45 77.15 0 0.0 West ­ fully depleted 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/003

31/10/2023 15:15:43 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.765 2.63 750391.17 978210.07 59.02 99.20 0 0.0 NPPLI­Y2 (VB3) Open ­ 16in Future (Blind) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y OTH 16"NPPLI/004

31/10/2023 15:16:33 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.764 2.97 750390.69 978210.98 59.04 84.29 0 0.0 NPPLI­Y2 bleed valve (VB2) ­ 16in Future (Blind). No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:19:35 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.763 4.02 750389.62 978212.06 58.98 64.99 0 0.0 NPPLI­Y2 (VB1) Open ­ 16in Future (Blind) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y OTH 16"NPPLI/004

31/10/2023 15:24:16 NPPLI­Y2 Feature ­ Flange 1.762 5.09 750388.47 978212.98 59.44 126.05 0 0.0 NPPLI­Y2 Blind Flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:26:31 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.760 6.01 750387.67 978214.20 60.42 171.37 0 0.0 NPPLI­Y2 bleed valve (VB7) ­ 16in Future (Blind). No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:27:57 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.761 4.51 750389.15 978213.59 61.27 158.61 ­969 0.0 NPPLI­Y2 Blind flange outboard side 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:35:37 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.761 4.67 750388.81 978213.72 60.79 197.40 ­967 0.0 NPPLI­Y2 Blind flange inboard side 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:39:25 NPPLI­Y2 Feature ­ Flange 1.759 1.75 750391.60 978215.32 59.50 174.66 0 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y2 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:40:22 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.760 1.76 750391.83 978214.54 59.63 199.31 ­967 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y2 tie­in flange Inboard Flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:40:44 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.760 1.21 750392.40 978214.45 59.80 202.26 ­968 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y2 tie­in flange Outboard Flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:41:36 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.762 1.12 750392.49 978212.70 58.90 275.50 0 0.0 VB6 ­ Ball valve ­ Actuator block ­ Indicator open ­ No leak observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:47:40 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.764 1.27 750392.34 978211.04 59.17 281.51 0 0.0 Bleed valve ­ VB5 ­ No leak observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:49:00 NPPLI­Y2 Feature ­ Valve 1.765 ­0.18 750393.61 978210.00 59.87 276.59 0 0.0 VB4 ­ Ball valve ­ Actuator block ­ Indicator open ­ No leak observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:51:29 NPPLI­Y2 Anode ­ 75­100 1.765 1.25 750392.30 978209.46 59.30 269.69 0 0.0 East ­ fully depleted 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/003

31/10/2023 15:53:11 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.766 1.20 750392.76 978208.34 59.13 179.22 ­973 0.0 South east top frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 15:55:20 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.762 4.36 750389.23 978212.92 59.19 266.80 ­968 0.0 North west top frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:02:18 NPPLI­Y2 Feature ­ Flange 1.771 2.51 750392.55 978202.91 60.09 190.69 0 0.0 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:02:39 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.771 2.69 750392.23 978203.32 60.00 199.61 ­970 0.0 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:02:56 NPPLI­Y2 CP Stab ­ Steel 1.771 1.66 750393.16 978203.83 60.17 213.99 ­970 0.0 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:03:30 NPPLI­Y2 Survey Section ­ Feature ­ End 1.772 1.65 750393.50 978202.32 60.01 176.56 0 0.0 End NPPLI­Y2 WYE Inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:09:20 NPPLC­Y1 Survey Section ­ Feature ­ Start 1.811 ­0.36 750414.12 978198.69 59.04 155.52 0 0.0 Start NPPLC­Y1 WYE Inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:10:14 NPPLC­Y1 Data Event ­ Positional Fix 1.813 ­1.06 750413.15 978200.13 59.13 153.03 0 0.0 North east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:12:05 NPPLC­Y1 Data Event ­ Positional Fix 1.808 1.58 750416.60 978195.87 59.19 147.53 0 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:13:40 NPPLC­Y1 Data Event ­ Positional Fix 1.809 ­3.17 750411.74 978196.16 58.92 342.11 0 0.0 South west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:15:03 NPPLC­Y1 Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 1.812 ­2.52 750411.96 978198.82 58.71 351.10 0 0.0 Wrapped around member 1.00 0.03 0.03 0.00 Circumferential N/A N N/A ­

31/10/2023 16:16:02 NPPLC­Y1 Data Event ­ Positional Fix 1.814 ­1.94 750411.67 978201.47 59.16 351.80 0 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:18:46 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.814 ­2.52 750411.54 978200.63 59.13 352.83 ­971 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:21:15 NPPLC­Y1 Feature ­ Valve 1.812 ­1.66 750412.71 978198.95 59.12 73.24 0 0.0 NPPLC­Y1 (VB4) Open ­ 16in NPPLI 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:22:31 NPPLC­Y1 Feature ­ Other 1.812 ­2.30 750412.17 978198.70 59.12 80.31 0 0.0 VB5 diver turning wheel present 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:23:05 NPPLC­Y1 Feature ­ Other 1.810 ­1.84 750413.03 978197.15 59.24 87.23 0 0.0 Diver wheel located between VB4 and VB5 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:23:18 NPPLC­Y1 Feature ­ Valve 1.810 ­1.81 750413.05 978196.75 58.95 80.88 0 0.0 NPPLC­Y1 bleed valve (VB5) ­ 16in NPPLI. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:24:55 NPPLC­Y1 Feature ­ Valve 1.810 ­1.20 750413.67 978196.75 59.01 74.44 0 0.0 NPPLC­Y1 (VB6) Open ­ 16in NPPLI 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:27:30 NPPLC­Y1 Anode ­ 75­100 1.811 ­2.54 750411.98 978198.34 59.37 90.43 0 0.0 West ­ fully depleted 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/005

31/10/2023 16:29:25 NPPLC­Y1 Anode ­ 75­100 1.808 ­0.17 750414.79 978195.75 59.27 5.37 0 0.0 South ­ fully depleted 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/005

31/10/2023 16:32:13 NPPLC­Y1 Feature ­ Valve 1.810 ­0.36 750414.44 978197.63 58.96 251.93 0 0.0 NPPLC­Y1 (VB1) Open ­ 16in NPPLC 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:33:16 NPPLC­Y1 Feature ­ Valve 1.811 ­0.56 750414.08 978198.34 58.73 252.20 0 0.0 NPPLC­Y1 bleed valve (VB2) ­ 16in NPPLC. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:34:38 NPPLC­Y1 Feature ­ Valve 1.812 ­0.91 750413.64 978198.91 58.84 239.73 0 0.0 NPPLC­Y1 (VB3) Open ­ 16in NPPLC 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:36:58 NPPLC­Y1 Anode ­ 75­100 1.814 ­0.20 750413.79 978201.31 59.52 254.70 0 0.0 East ­ fully depleted 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"NPPLI/005

31/10/2023 16:41:38 NPPLC­Y1 Feature ­ Flange 1.807 ­2.24 750413.71 978194.09 59.96 350.74 0 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:42:03 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.807 ­1.25 750413.94 978194.37 59.96 350.53 ­972 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:42:15 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.808 ­1.74 750413.42 978194.70 59.96 350.57 ­972 0.0 16in NPPLI to NPPLI­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" NPPLI

WYE AND CROSSING LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 16:42:36 NPPLC­Y1 Feature ­ Other 1.807 ­2.24 750412.92 978194.32 59.91 350.48 0 0.0 South west leg docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:45:17 NPPLC­Y1 Feature ­ Flange 1.808 1.20 750416.13 978195.15 60.15 329.29 0 0.0 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:50:38 NPPLC­Y1 CP Stab 1.810 ­0.89 750413.94 978196.69 60.01 324.11 ­971 0.0 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:51:18 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.809 0.64 750415.27 978196.10 60.00 324.30 ­972 0.0 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:51:30 NPPLC­Y1 Feature ­ Other 1.809 1.00 750415.88 978196.71 60.00 324.38 0 0.0 South east leg docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:54:57 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.808 ­1.12 750413.28 978195.65 59.17 78.13 ­972 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:57:03 NPPLC­Y1 Feature ­ Flange 1.819 ­2.31 750410.75 978206.15 59.24 256.79 0 0.0 16in NPPLC to NPPLC­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:57:19 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.819 ­1.97 750411.21 978205.69 59.56 259.94 ­972 0.0 16in NPPLC to NPPLC­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:57:31 NPPLC­Y1 CP Stab ­ Steel 1.819 ­2.27 750410.71 978205.85 59.20 278.40 ­972 0.0 16in NPPLC to NPPLC­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 16:58:06 NPPLC­Y1 Survey Section ­ Feature ­ End 1.818 ­2.97 750410.49 978204.72 59.66 44.91 0 0.0 End NPPLI­Y1 WYE Inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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1. EXECUTIVE SUMMARY 
 

The CP survey of the North Pailin Field pipelines and associated structures were part of the Chevron 

Thailand Exploration & Production Ltd. (CTEP) 2023 Underwater Pipeline Inspection campaign. 

The survey was conducted from the DP2 vessel, “MV Beacon Altair” utilizing the ROV Triton XLR 07. 

The CP survey was conducted by ISES Technical Services Pte. Ltd. 

The following pipeline sections were surveyed to assess the condition of their cathodic protection (CP) 

system: 

Summary of the Results for the Cathodic Protection Survey of the 
North Pailin Field Pipelines and associated structures 

Pipeline Section / 
Structures 

KP Length Inspected  Potential (mV) Anode 
Wastage (%) CP Anomaly Min KP Max KP 

16” NPPLI from 

NPWI to NPPLC­Y1 

 

 

NPPLI­Y1 Wye 

 

NPPLI­Y2 Wye 

 

NPPLC­Y1 Wye 

0.000 1.819 

Pipeline: 

­967 to ­1023 

 

NPPLI­Y1: 

­989 to ­992 

 

NPPLI­Y2: 

­967 to ­973 

 

NPPLC­Y1: 

­971 to 972 

Pipeline: 

0­25, 25­50 

 

NPPLI­Y1: 

0­25 

 

NPPLI­Y2: 

75­100 

 

NPPLC­Y1: 

75­100 

NPPLI­Y2 & 

NPPLC­Y1: 

Anode 

Depletion > 

75%  
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Overview on Condition of CP Systems 

The surveyed North Pailin field pipeline (16” NPPLI) and associated structures were found to be 

cathodically protected against external corrosion with the potential measurements recorded were 

within acceptable levels as described in the CTEP Anomaly Reporting Criteria.  

Visually, the estimated wastage for the pipeline anodes observed during the survey were considered 

to range from 0­25% and 25­50% wastage classifications, while the NPPLI­Y1, NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1 

structure anodes were in the 0­25%, 75­100% and 75­100% wastage classifications respectively. It 

should be stressed that visual estimation of anode wastage can be inaccurate and can often lead to 

misinterpretation regarding the level of wastage due to oxide coating, marine growth and silt or mud 

on the anode surface obscuring the observers view. 

Based on the CTEP Anomaly Reporting Criteria the following were considered to be anomalous (CP 

Reading (CPR) – Outside range of ­850mV to ­1050mV for steel; anode depletion (ADP) Grade 5 (i.e. > 

75% wasted) or inactive anodes): 

­ NPPLI­Y2 Wye: protection frame anodes > 75% depleted (or consumed (100%); and 

­ NPPLC­Y1 Wye: protection frame anodes > 75% depleted (or consumed (100%). 

No CP anomalies were observed during the survey of the 16” NPPLI pipeline. 

Notwithstanding the above, the potential and field gradient activity observed during the survey 

would both indicate that pipeline CP system is operating effectively and protecting the surveyed 

components against external corrosion. 
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2. INTRODUCTION 
 

This document contains the CP survey report compiled from the data obtained during the Cathodic 

Protection Monitoring Survey of the North Pailin Field pipelines and associated structures. 

ISES Technical Services Pte. Ltd. (ISES) was subcontracted by Beacon Offshore Ltd. (BOL) on behalf of 

Chevron Thailand Exploration & Production Ltd. (CTEP) to provide cathodic protection survey 

equipment and services. 

The readings obtained during the survey include continuous recording of the potential and field 

gradient with contact readings at selected points along pipeline (ie, flanges, anodes and any bare 

metal exposure). 

Contact Cathodic Potential (CP) & field gradient (FG) measurements were taken using a twin half­cell 

CP probe. The information was logged and processed using the computerised CPDAS (Cathodic 

Protection Data Acquisition System) developed by ISES. The data is correlated with the corresponding 

position fix (KP) provided by the survey computer and it is possible to display the raw CP & FG values 

on video overlay if required. 

The survey was performed in accordance with the guidelines as described in the 2023 Inspection, 

Repair and Maintenance Campaign for Chevron Thailand Project Execution Plan (PEP) BOL Doc. No. 

23009­CTEP­PEP Rev 1, issued 24/10/2023 and ISES Cathodic Protection Survey Procedures.  

All calibrations were performed in accordance with ISES Calibration Check Procedures. 

The CP setup on board the MV Beacon Altair ROV was as follows: 

ROV Triton XLR 07: Twin Cell CP Probe, ISES Subsea Digitiser and remote reference cell mounted on 

ROV. CP probe is mounted on the 5­function manipulator while the remote reference cell is mounted 

at the rear end of the ROV away from the probe. Both CP probe and remote reference cell are then 

connected to ISES Subsea Digitiser on ROV and the data is transmitted to computer for logging. 

For full details of the CP survey system and methodology, please refer to ISES Theoretical Basis for 

Data Analysis, System Methodology & Glossary and CP DAS Digital System User Guide. 
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3. PRESENTATION OF RESULTS 
 

The CPDAS system combines CP profile and electric field gradient measurements of submarine 

pipelines and structures during ROV surveys. 

For the CP survey, the CP profile is measured with reference to a marinised Ag/AgCl cell in conjunction 

with the offset value from the calibration contact measurement and a remote half­cell usually 

mounted onto the ROV. 

The electric field gradient (FG) is measured simultaneously with the potential by means of the integral 

matched pair of Ag/AgCl reference cells which can be used to detect “active“ coating damage and 

allow current output and remaining life of the pipeline’s sacrificial anodes to be calculated (providing 

that anode details were available / provided). 

The CP survey findings were referenced to CTEP’s anomaly thresholds for pipeline external and subsea 

connection inspection (CP Reading (CPR) – Outside range of ­850mV to ­1050mV for steel; anode 

depletion (ADP) Grade 5 (i.e. > 75% wasted) or inactive anodes) hereafter called “the criteria” (listed 

in Section 6 of the PEP BOL Doc. No. 23009­CTEP­PEP). Outwith the criteria are shown in red-bold in 

the following tables. 

The KP positions, depths and events shown are based on the supplied (L2) survey events listing. 

 

Locations Surveyed 

Pipeline Description / Section KP Surveyed 

16” NPPLI from NPWI to NPPLC­Y1 KP0.000 to KP1.819 
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3.1 16” NPPLI from NPWI to NPPLC-Y1 

3.1.1 Location Surveyed 
 

Table 1: Surveyed Pipeline 

Pipeline Description / Section Min KP Max KP 

16” NPPLI from NPWI to NPPLC­Y1 0.000 1.819 

 

3.1.2 Anode Details 
 

Table 2: Anode Details – 16” NPPLI from NPWI to NPPLC­Y1 

Material Type 
Length 

(mm) 

OD Dia 

(mm) 

Thickness 

(mm) 

Gap 

(mm) 

Net weight 

(kg) 

Year of 

Installation 

Design Life 

(Years) 

KP0 to KP0.250 1 anode per joint, KP0.25 to KP1.693 1 anode per 9 joints 

Galvalum III Half Shell ­ ­ ­ ­ 98 2007 ­ 

Source / extracted from:  

1) NPPLI Pipeline Alignment Sheet Sht 1­2 Dwg. No. UT­55­200 to 201 Rev2 (As­Built) dated 21.01.09  

2) NPPLI Pipeline Tie­in Spool at NPWC Details Sht 1­2 Dwg No. UT­55­401 to 402 Rev 1 (As­Built)  

 

3.1.3 Contact Measurement Table 
 

Table 3: Contact Measurements – 16” NPPLI from NPWI to NPPLC­Y1 

KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

16” NPPLI 

0.000 Riser tie­in O/B flange (NPWI) ­1012 9 ­ ­ ­ 

0.000 Riser tie­in I/B flange (NPWI)  ­1012 9 ­ ­ ­ 

0.002 Anode ­1023 ­137 ­ ­ 0­25 

0.009 Anode ­1023 ­235 ­ ­ 0­25 

0.020 Anode ­1019 ­436 ­ ­ 0­25 

0.026 16in NPPLI to NPPLI­Y1 O/B flange ­992 3 ­ ­ ­ 

0.026 16in NPPLI to NPPLI­Y1 I/B flange ­992 6 ­ ­ ­ 

0.037 NPPLI­Y1 Sealine tie­in I/B flange ­986 18 ­ ­ ­ 

0.037 NPPLI­Y1 Sealine tie­in O/B flange ­986 24 ­ ­ ­ 
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KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

0.056 Anode ­1004 ­195 ­ ­ 0­25 

0.068 Anode ­993 ­98 ­ ­ 0­25 

0.081 Anode ­996 ­101 ­ ­ 0­25 

0.132 Anode ­1002 ­229 ­ ­ 25­50 

0.183 Anode ­1002 ­192 ­ ­ 25­50 

0.234 Anode ­994 ­125 ­ ­ 0­25 

0.286 Anode ­999 ­220 ­ ­ 0­25 

0.400 Anode ­984 ­79 ­ ­ 0­25 

0.628 Anode ­994 ­168 ­ ­ 0­25 

0.698 Anchor debris on pipeline ­660 3 ­ ­ ­ 

0.858 Anode ­995 ­159 ­ ­ 25­50 

1.086 Anode ­1007 ­345 ­ ­ 0­25 

1.316 Anode ­1006 ­314 ­ ­ 25­50 

1.431 Anode ­1006 ­375 ­ ­ 25­50 

1.546 Anode ­1001 ­311 ­ ­ 0­25 

1.733 NPPLI­Y2 Sealine tie­in I/B flange ­970 6 ­ ­ ­ 

1.733 NPPLI­Y2 Sealine tie­in O/B flange ­970 3 ­ ­ ­ 

1.739 Anode ­998 ­290 ­ ­ 0­25 

1.760 16in NPPLI to NPPLI­Y2 I/B flange ­967 46 ­ ­ ­ 

1.760 16in NPPLI to NPPLI­Y2 O/B flange ­968 21 ­ ­ ­ 

1.771 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI O/B flange ­970 21 ­ ­ ­ 

1.771 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI I/B flange ­970 18 ­ ­ ­ 

1.793 Anode ­1004 ­302 ­ ­ 0­25 

1.808 16in NPPLI to NPPLC­Y1 I/B flange ­972 31 ­ ­ ­ 

1.808 16in NPPLI to NPPLC­Y1 O/B flange ­972 31 ­ ­ ­ 

1.819 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC I/B flange ­972 12 ­ ­ ­ 

1.819 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC O/B flange ­972 9 ­ ­ ­ 

NPPLI­Y1 Wye 

0.033 SE top corner protection frame ­989 12 ­ ­ ­ 

0.028 NW top corner protection frame ­989 24 ­ ­ ­ 

0.027 NPPLI­Y1 O/B blind flange (NW) ­989 15 ­ ­ ­ 

0.027 NPPLI­Y1 I/B blind flange (NW) ­989 15 ­ ­ ­ 

0.026 16in NPPLI to NPPLI­Y1 O/B flange ­992 3 ­ ­ ­ 

0.026 16in NPPLI to NPPLI­Y1 I/B flange ­992 6 ­ ­ ­ 

0.038 NPPLI­Y1 Sealine tie­in I/B flange ­986 18 ­ ­ ­ 

0.038 NPPLI­Y1 Sealine tie­in O/B flange ­986 24 ­ ­ ­ 

NPPLI­Y2 Wye 

1.761 NPPLI­Y2 Blind flange O/B ­969 61 ­ ­ ­ 

1.761 NPPLI­Y2 Blind flange I/B ­967 52 ­ ­ ­ 

1.760 16in NPPLI to NPPLI­Y2 I/B flange ­967 46 ­ ­ ­ 

1.760 16in NPPLI to NPPLI­Y2 O/B flange ­968 21 ­ ­ ­ 
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KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

1.766 SE top corner protection frame ­973 18 ­ ­ ­ 

1.762 NW top corner protection frame ­968 3 ­ ­ ­ 

1.771 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI O/B flange ­970 21 ­ ­ ­ 

1.771 NPPLI­Y2 to 16in NPPLI I/B flange ­970 18 ­ ­ ­ 

NPPLC­Y1 Wye 

1.814 NW top corner protection frame ­971 24 ­ ­ ­ 

1.808 16in NPPLC to NPPLC­Y1 I/B flange ­971 15 ­ ­ ­ 

1.808 16in NPPLC to NPPLC­Y1 O/B flange ­972 18 ­ ­ ­ 

1.809 16in NPPLI to NPPLC­Y1 I/B flange ­972 31 ­ ­ ­ 

1.809 16in NPPLI to NPPLC­Y1 O/B flange ­972 31 ­ ­ ­ 

1.809 SE top corner protection frame ­972 15 ­ ­ ­ 

1.819 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC I/B flange ­972 12 ­ ­ ­ 

1.819 NPPLC­Y1 to 16in NPPLC O/B flange ­972 9 ­ ­ ­ 

Note:  

1. Full anode details were not available at the time of writing this report, therefore it is not possible 

to calculate the current output and/or estimate the remaining life of the anodes. 

2. NPPLI­Y1 Wye protection frame anode wastage: 0­25% 

3. NPPLI­Y2 Wye protection frame anode wastage: 75­100% (or consumed) 

4. NPPLC­Y1 Wye protection frame anode wastage: 75­100% (or consumed) 
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3.1.4 Discussion 
 

As can be seen in the Table 3, the potential contact values obtained on the pipeline section range from 

­967mV to ­1023mV while the associated wye’s NPPLI­Y1, NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1 (pipe­work and 

protection frame) range from ­989mV to ­992mV, 967mV to ­973mV and ­971mV to ­972mV 

respectively. These values would indicate that the level of cathodic protection is within the accepted 

limits as specified in the criteria. 

Visually, the estimated wastage for the pipeline anodes observed during the survey were considered 

to range from 0­25% and 25­50% wastage classifications, while the NPPLI­Y1, NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1 

structure anodes were in the 0­25%, 75­100% and 75­100% wastage classifications respectively. It 

should also be stressed that visual estimation of anode wastage can be inaccurate and can often lead 

to misinterpretation regarding the level of wastage due to oxide coating and silt or mud on the anode 

surface obscuring the observers view. 

It should also be noted that anodes on the NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1 structure were observed to be 

excessively depleted (>75% wastage) / consumed (100% depleted) and therefore outwith the 

accepted limits as specified in the criteria and considered to be anomalous.  

Full pipeline anode details were not available at the time of writing this report, therefore it was not 

possible to calculate the current output and/or estimate the remaining life of the anodes. 

Pipeline anode field gradient activity was found to be low to moderate and increasing approaching 

the platform NPWI (low KP) and NPLI­Y2 / NPPLC­Y1 (high KP) end of the pipeline, this together with 

the observed profile trend in the CP profile would suggest that there is a current drain from the 

pipeline to that structures, however, the pipeline is well protected and the level of current drain 

observed should be monitored in upcoming regular inspection programmes. 

No CP anomalies were observed during the survey of the 16” NPPLI pipeline. 

Notwithstanding the above, the potential and field gradient activity observed during the survey 

would both indicate that the pipeline CP system is operating effectively and protecting the pipeline 

against external corrosion. 
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Continuous CP Profile CP in mV v KP 

Continuous FG Profile FG in microvolts/cm v KP 

3.1.5 Conclusions 
 

Based on the results from the survey, the following conclusions can be drawn: 

� The surveyed pipeline and associated structures were protected against external corrosion 

with potentials that were within the limits as specified in the criteria. 

� Estimated depletion for the pipeline anodes observed were generally considered to range 

from 0­25% and 25­50% wastage classifications; while associated NPPLI­Y1, NPPLI­Y2 and 

NPPLC­Y1 structure anodes were in the 0­25%, 75­100% and 75­100% wastage classifications 

respectively. 

� The anodes on the NPPLI­Y2 and NPPLC­Y1 wye structure/protection frame were observed to 

be excessively depleted (>75% wastage) / consumed (100% depleted), outwith the accepted 

limits as specified in the criteria and considered to be anomalous.  

� No CP anomalies were observed on the surveyed pipeline. 

 

3.1.6 Recommendations 
 

Although the cathodic protection system was found to be still providing adequate protection against 

external corrosion, the pipeline should continue to be surveyed as part of a regular planned inspection 

programme to ensure that the condition of the cathodic protection system remains satisfactory. 

If the structure/protection frame are required to maintain a reasonable cathodic protection level, then 

it is recommended to be closely monitored to identify the appropriate time to undertake an anode 

retrofit program. 

 

3.1.7 Pipeline Charts 
 

Key to Charts 

 

 

� ­987   Steel Contact Value (mV) 

� ­1025  Anode Contact Value (mV) 
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APPENDIX 1 - CP Calibration Logs 
 



 

 
Page 15 of 16 

Chevron Thailand Exploration & Production Ltd. (CTEP) 

2023 Underwater Pipeline Inspection 

Cathodic Protection Survey Report  

North Pailin Field 

 

 



 

 
Page 16 of 16 

Chevron Thailand Exploration & Production Ltd. (CTEP) 

2023 Underwater Pipeline Inspection 

Cathodic Protection Survey Report  

North Pailin Field 

 

 



 
 

2023 Offshore Pipeline External Inspection 

Doc no.: 23009CTEPBOLRPT001 

Rev.: 0 

16in NPPLI Pipeline Survey Date:  31/10/2023 

Page: Appendices 

 

Appendix 
 

APPENDIX 07. PIPELINE CHARTS 



27

0.94

7

0.23

47

0.43

51

0.64

27

0.27

35

0.15

24

0.88

50

0.36

34

1.07

60

1.38

40

0.57

52

0.56

20

0.26

18

0.36

11

0.15

23

0.15

35

0.41

15

0.24

32

0.41

26

0.45

6

0.15

54

1.21

30

1.06

22

0.55

38

0.99

8

0.15

31

0.38

20

0.21

10

0.15

9

0.15

16

0.46

31

0.74

37

0.63

7

0.15

35

0.41

11

0.15

33

0.72

6

0.15

42

0.58

34

0.45

54

0.86

37

2.02

56

1.91

37

0.22

39

0.33

42

0.54

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-025

AN
-050

AN
-050

AN
-050

AN
-050

AN
-050

AN
-BU

R

AN
-BU

R

AN
-BU

R

AN
-BU

R

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PST

C
PD

B

-1023

-1023

-1019

-1004

-993

-996

-1002

-1002

-994

-999

-984

-994

-995

-1007

-1006

-1006

-1001

-998

-1004

-1012

-992

-986

-970

-968

-970
-970

-972
-972

-972

-660

KP 0.026

KP 0.040

KP 0.093

KP 0.157

KP 0.192

KP 0.233

KP 0.263

KP 0.322

KP 0.363

KP 0.452

KP 0.504

KP 0.573

KP 0.604

KP 0.615

KP 0.637

KP 0.655

KP 0.688

KP 0.734

KP 0.754

KP 0.795

KP 0.834
KP 0.841

KP 0.851

KP 0.919

KP 0.974

KP 1.002

KP 1.055

KP 1.071

KP 1.108

KP 1.137

KP 1.152

KP 1.172

KP 1.196

KP 1.234

KP 1.285

KP 1.306

KP 1.350

KP 1.365

KP 1.407

KP 1.418

KP 1.469

KP 1.511

KP 1.573

KP 1.614

KP 1.670

KP 1.713

KP 1.760

KP 1.807

KP 1.818

KP 0.000

KP 0.033

KP 0.046

KP 0.107

KP 0.165

KP 0.198

KP 0.239

KP 0.272

KP 0.329

KP 0.392

KP 0.463

KP 0.521

KP 0.585

KP 0.613

KP 0.620

KP 0.644

KP 0.666

KP 0.698

KP 0.740

KP 0.763

KP 0.808

KP 0.837
KP 0.845

KP 0.865

KP 0.944

KP 0.980

KP 1.016

KP 1.063

KP 1.078

KP 1.117

KP 1.142

KP 1.163

KP 1.180

KP 1.203

KP 1.248

KP 1.299

KP 1.315

KP 1.355

KP 1.373

KP 1.412

KP 1.426

KP 1.477

KP 1.520

KP 1.577

KP 1.615

KP 1.676

KP 1.721

KP 1.765

KP 1.814

KP 0.518
KP 0.515

FG FG FG FG FG FG FG FG FG FG FGM
L

O
S

O
S

O
S

SR SR SR SR SR SR SR SR SR SR

FL FL FL FL FL FL FL FLSL

W
YE

W
YE

W
YE

XGH
B

H
B

H
B

H
B

U
H

S

-0.200 -0.100 0.000 0.100 0.200 0.300 0.400 0.500 0.600 0.700 0.800 0.900 1.000 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.600 1.700 1.800 1.900 2.000 2.100

16" OD x 0.625" WT. API-5L X42

FBE 30 mm Thk

BARE

Half shell, Galvalum III, 98kg, 1 anode per 1 joint Half shell, Galvalum III, 98kg, 1 anode per 9 joint

Operating Design: 31m / Client Specified: 70m

-0.200 -0.100 0.000 0.100 0.200 0.300 0.400 0.500 0.600 0.700 0.800 0.900 1.000 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.600 1.700 1.800 1.900 2.000 2.100

54m 54m

56m 56m

58m 58m

60m 60m

62m 62m

-0.200 -0.100 0.000 0.100 0.200 0.300 0.400 0.500 0.600 0.700 0.800 0.900 1.000 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.600 1.700 1.800 1.900 2.000 2.100

-4m -4m

-2m -2m

0m 0m

2m 2m

4m 4m

-0.200 -0.100 0.000 0.100 0.200 0.300 0.400 0.500 0.600 0.700 0.800 0.900 1.000 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.600 1.700 1.800 1.900 2.000 2.100

930

940

950

960

970

980

990

1000

1010

1020

1030

1040

1050

1060

80

40

0

40

80

120

160

200

240

280

320

360

400

440

480

MALAYSIA

Songkhla

MYANMAR

THAILAND

BANGKOK

Rayong

ANDAMAN SEA

50
00

00
m
E

10
00

00
0m

E

800000mN

CAMBODIA

VIETNAM

GENERAL MAP

Gulf of Thailand

75
00

00
m
E

1050000mN

1300000mN

THIS PIPELINE

Pailin Tide Station

Benchamas Tide Station

SHEETSIZE

A0

DRAWING NUMBER

DrawREV. DATE DESCRIPTION Checked Approved

HORIZONTAL SCALE   1 : 2 500

SURVEY DATE

PIPELINE ALIGNMENT SHEET

16" PIPELINE NPPLI

50 0 50 100 150 200 250m

Chevron Thailand Limited

A Issued for Review

PLAN VIEW

C
R

O
SS

 P
R

O
FI

LE
S 

C
AT

H
O

D
IC

 P
R

O
TE

C
TI

O
N

 

06/12/2023

EQUIPMENT VESSEL / ROV

Primary DGNSS : CNAV 3050
Gyro : TSS Meridian Surveyor Gyro
USBL System  : Sonardyne Ranger 2
Motion Sensor : TSS-DMS05
Navigation, Acquisition and
Processing  : EIVA suite
Video Recording : Visualsoft (4 Channels)
CP Equipment : ISES
ROV Dual Head Profiler : Tritech Super Seaking ROV Triton XLR

OSV BEACON ALTAIR

LO
N

G
IT

U
D

IN
AL

 P
R

O
FI

LE
S

VE
R

TI
C

AL
 S

C
AL

E 
1:

10
0

LA
TE

R
AL

 S
C

AL
E 

1:
12

5

LEGEND

KEY MAP

18
LONGITUDINAL PROFILE

Top / bottom of pipeline

Left Seabed Inner of pipeline (LSI)

Right Seabed Inner of pipeline (RSI)

CROSS  PROFILES

CATHODIC PROTECTION

Potential 

Proposed Route 

Pipeline As Found

Kilometer Post

PLAN VIEW

Highlight Anomaly
Length

Height

1.500

Field Gradient

Normal Freespan

TOP

LSI RSI

FS Height
BOP

Height : maximum height at span location

 

42

0.59KP 2.517

KP 2.558

0.2

KP 0.060
KP 0.078

Pipeline Database

D
ep

th
 in

 m
et

re
s 

(L
AT

)

P
IP

E
LI

N
E

 E
V

E
N

T
S

ANODES &

FREESPAN 

BURIAL

DEBRIS 

 FIELD JOINT

ENGINEERING

OTHER

KILOMETER POST

FEATURES

LINE PIPE
O.D. x W.T. x GRADE

CORROSION COATING
TYPE/THICKNESS/DENSITY

CONCRETE COATING
THICKNESS/DENSITY

ANODE
TYPE/NET WEIGHT/SPACING

FREESPAN
INSTALLATION/HYDROTEST/OPERATINGE

N
G

IN
E

E
R

IN
G

 I
N

FO
R

M
A

T
IO

N

PO
TE

N
TI

AL
 (m

V)
 

FI
EL

D
 G

R
AD

IE
N

T 
(u

V/
cm

)

SC
AL

E 
1:

12
50

SC
AL

E 
1:

50
00

TO
P

31/10/2023

LOCATION MAP

BM

NPWC

NPWC
NPWI

NPPLC-Y1

16" Pipeline NPPLI

ENGINEERING FEATURES
XG Crossing - Over
XU Crossing - Under
GB Pipeline Support - Sand / Grout Bag
PSMS Link-Loc Mattress - Start
PSME Link-Loc Mattress - End
SL Pipeline Support - Sleeper
TP Structure - TEE
SSOT Subsea Structure - Other
PLEM Structure - PLEM
PF Structure - Protection Frame
FL Flange
WYE WYE Tie-in
HB Horizontal Bend
VB Vertical Bend

OTHER
DSOS Section Omission - Start
DSOE Section Omission - End
UHS Unsupported Spool

SURVEY DATUM
NAME : Indian 1975 (EPSG Code: 7015)

ELLIPSOID DATA
Ellipsoid : Everest 1830 (1937 Adjustment)
Semi major axis (a) : 6 377 276.345m
Semi minor axis (b) : 6 356 075.413m
Eccentricity Squared : 0.006 637 846 630
Inverse Flattening : 300.80170000

GEODETIC PARAMETERS

PROJECTION DATA

Projection Name : Universal Transverse Mercator (UTM)
Zone Number : 47 N
Central Meridian : 99° E
Origin of Latitude : 0° North
False Easting : 0
False Northing : 500 000 m
Scale Factor at CM : 0.9996
Unit : International Metre

rX: 0.000°    rY: 0.000°    rZ: 0.000°    Scale factor: 0.0 ppm

Datum Shift from WGS84 to Everest Indian 1830 (EPSG Code: 1537)

dX = -204.64m   dY = -834.74m   dZ = -293.80m

SA / ADBA

Burial Length

Burial

40

KP 5.547

KP 5.587

CONTACT CP

FREESPAN
FS Freespan - Start 
FE Freespan - End
 

ANODES & CONTACT CP
AN-025 Anode - 0-25% Depleted
AN-050 Anode - 25-50% Depleted
AN-075 Anode - 50-75% Depleted
AN-100 Anode - 75-100% Depleted
AN-BUR Anode - Buried
AN-DAM Anode - Damaged
CPST CP Stab - Steel
CPDB CP Stab - Debris

NOTES

1. All KP values are based on client supplied drawings.
2. As per client requirement the vertical chart datum is refer to LAT based on predicted tide derived from Pailin

Tide Station Harmonic Constant.
3. Freespans and burials equal to or shorter than 5m are not shown in the pipeline events panel.
4. Cross profiles shown on the charts are every 50m, and freespan height only shown in Freespan event panel.
5. Refer to Final Reports and Event Listing for complete surveys details.
6. Refer to Mobilisation Report for all equipment, installation and calibration details.
7. All CP readings in mV unless stated otherwise.
8. Only anomalous field joints are evented.
9. Red Coloured event is considered as anomaly.

PIPELINE EVENTS

BURIAL
BS Burial - Start
BE Burial - End
 
DEBRIS
ML Debris - Metal
FG Debris - Fishing Gear
OH Debris - Other Hard
OS Debris - Other Soft
SR Debris - Soft Rope
TA Debris - Tarpaulin
WO Debris - Wooden
 

RSS-15212-NPPLI-001 001 of 001

KP 0.000 - KP 1.814

08° 50' 30"N

08° 50' 40"N

08° 50' 50"N
10

1°
 1

5'
 2

0"
E

10
1°

 1
5'

 3
0"

E

10
1°

 1
5'

 4
0"

E

10
1°

 1
5'

 5
0"

E

10
1°

 1
6'

 0
0"

E

10
1°

 1
6'

 1
0"

E

10
1°

 1
6'

 2
0"

E

10
1°

 1
6'

 3
0"

E

74
85

00
E

74
87

50
E

74
90

00
E

74
92

50
E

74
95

00
E

74
97

50
E

75
00

00
E

75
02

50
E

75
05

00
E

75
07

50
E

978000N

978250N

978500N

0

.

0

0

0

0.500

1.000

1.5

00

1

.

8

1

4

NPWC

NPWI

NPPLC-Y1

NPWI

16" Pipeline NPPLI

This Chart



Material: Thk: mm

No Yes Type:

Ext. VT Borescope  
UTM IRIS/RFT
MT Ext. ET  
PT Ext. RT

Detail :
1)

 

1.1)
1.2)
1.3)
1.4)
1.5)

2)

REF:
REF:
REF:
REF:

Attachment:
P&ID Inspection Checklist Previous Ins. Report
DWG. Baseline Measurement Integrity Work Request
Other

Date:
Date:
Date:

Name: Chakit T. / Wiwat S.

Cleaning Standard

By Inspector: 20-Jan 2023

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

NP-16NPPLC-RS-NPWC                        AT Luancher Tag No. L-1055
O-RISER,16"PROD AT NPWC

Acknowledged By: Name:

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Approval:

By Authorized Inspector: Name:

Scaffolding Required
Insulation Removal

Temperature (oF) 225 Required
Pressure (psi) 1340 Required

Equipment Name :
Design Oper. API 5L X52 15.875

of 6
Equipment No. :

Inspection and Test Plan (ITP) 
On Stream Riser Topside

ITP No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC
Field : North Pailin

Plant ID : NPWC
Page No. : 1

Insulation :

3 Phase
3 Phase

Original Design Fluid:
Current Fluid:

Inspection Techniques/Work Scope:

Special Requirement:
Rope Access Required Where Visual Inspection and UTM at high level

2.1) UT at Direction change location, i.e. End of Tee, 45degree Outer bend.

Visual inspection for Type of Clamp and Clamp/Support Condition.
Visual inspection for Corrosion Under Clamp/Support.

Riser Type :

For VT :

Tcurrent > Talert Thickness Guaging + Defect Sizing

Visual inspection for External corrosion along riser from block valve of Launcher/Receiver 
down to Riser section above water. 

Criteria Action When Find External Depth

Tcurrent <= Talert Grid-UTM + Extend 2" from Defect

Note : Talert = Tmin + 0.2(Tnominal - Tmin)

Visual inspection for External corrosion at Pressure containment part.

Visual inspection for External corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.
Visual inspection for Rubber Condition.

UT at Corrosion Monitoring Points for Internal Corrosion.



1)

2)
2.1) Any Paint damage found? Yes No

2.2) Any Metal loss found at Paint damage area? Yes No

2.3)  If Metal loss found at Paint damage area:

What is the Depth of Metal loss? (mm)

2.4) If Metal loss is greater than Corrosion allowance:

What is the Dimension of Metal loss (width x length)? (mm x mm)

Likelihood for External Corrosion at Pressure Containment part

North Pailin
Plant ID : NPWC

Visual inspection for External corrosion along riser from block valve of Launcher/Receiver down to Riser section 
above water.

Overview photos show line number, whole riser, location reference, location of steel sleeve.

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 
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Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

ITP No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC
Field : 

Visual inspection for External corrosion at Pressure containment part.

Photos show Anomaly of External Corrosion at Pressure Containment part.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

5.5 mm

120 mm X 190 mm
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3)
3.1) Please select Riser Type

Type1: Anchor clamp Type2: No clamp found above water

Type 4 : Steel sleeve clamp and I-Beam

3.2) Is the clamp firmly secured to the structure? (except Type2) Yes No N/A

3.3) Does it have Steel Sleeve under Clamp? (except Type2) Yes No N/A

3.4) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? (except Type2) Yes No N/A

3.5) Does it have Rubber liner under Clamp? (only Type1) Yes No N/A

3.6) Is Rubber liner in good condition? (only Type1) Yes No N/A

3.7) Is the Stop ring in good condition, including Weld condition? (only Type1) Yes No N/A

3.8) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Clamp / Support? (except Type2) Yes No N/A

 Please describe condition:

Likelihood for Clamp / Support condition

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Equipment No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC                        AT Luancher Tag No. L-1055
Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT NPWC

Photos show Anomaly of Clamp / Support condition.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

Type 3 : Steel sleeve clamp and
Tubular arm

5

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Visual inspection for Type of Clamp and Clamp/Support Condition.

of 6

Slight corrosion.

Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

ITP No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC
Field : North Pailin

Plant ID : NPWC
Page No. : 3
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4)
4.1) Yes No

4.2) Yes No

Please describe condition:

Likelihood for Corrosion Under Clamp / Support

5) Visual inspection for External corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.
5.1) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Bolts / Nuts? Yes No

Please describe condition:

Likelihood for External Corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

of 6
Equipment No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC                        AT Luancher Tag No. L-1055

Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT NPWC

Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

ITP No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC
Field : North Pailin

Plant ID : 

Slight corrosion

Slight corrosion

Photos show Anomaly of Corrosion Under Clamp / Support.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

4

Visual inspection for Corrosion Under Clamp/Support.
Any Sign of Corrosion or Paint Damage on Pressure Containment (Riser surface)  
Under Clamp/Support found?
(Reddish water from under Clamp/Suport with no Metal loss)
Any Suspected Metal loss or Significant Corrosion on Pressure Containment (Riser 
surface) Under Clamp/Support found?

NPWC
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6)
6.1) Does it have Steel Sleeve under Rubber Sleeve? Yes No

6.2) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? Yes No N/A

6.3) Does the Upper Edge of Rubber tightly seal to the Riser or Steel Sleeve? Yes No

6.4) Is the Upper Edge of Rubber properly Tapered? Yes No

6.5) Any Damage of Rubber found? Yes No

6.6) Does Damage of Rubber reach Pressure Containment or Steel Sleeve? Yes No

If yes, does it reache Pressure Containment or Steel Sleeve? Pressure Containment Steel Sleeve

Please describe condition:

Likelihood for Rubber Condition

7) UT at Corrosion Monitoring Points for Internal Corrosion.
7.1) Any thickness is less than Minimum Required Thickness?

- At MAWP Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

- At Operating Pressure or Structural Force Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

Likelihood for External Corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp

8)
8.1) Any Temporary Repair registered? (e.g. Mechanical Clamp, Composite Wrap, Sleeve, Patching) Yes No

8.2) Any abnormal condition which is not specifeid in other items? Yes No

If yes, please describe:

6

NPWC
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Visual inspection for Rubber Condition.

of 6
Equipment No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC                        AT Luancher Tag No. L-1055

Equipment Name :

Plant ID : 
Field : Inspection and Test Plan (ITP) 

Riser Topside

ITP No. : 

O-RISER,16"PROD AT NPWC

North Pailin
NP-16NPPLC-RS-NPWC

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Still in nomal condition

Photos show Anomaly of Rubber Condition.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

6

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Others

Photos show Temporary Repair registered or Abnormal condition.
(If no Temporary Repair registered or Abnormal condition, no need to attach Photos.)



1)

2)
2.1) Any Paint damage found? Yes No

2.2) Any Metal loss found at Paint damage area? Yes No

2.3)  If Metal loss found at Paint damage area:

What is the Depth of Metal loss? (mm)

2.4) If Metal loss is greater than Corrosion allowance:

What is the Dimension of Metal loss (width x length)? (mm x mm)

3)
3.1) Please select Riser Type

Type1: Anchor clamp Type2: No clamp found above water

Type 4 : Steel sleeve clamp and I-Beam

3.2) Is the clamp firmly secured to the structure? (except Type2) Yes No N/A

3.3) Does it have Steel Sleeve under Clamp? (except Type2) Yes No N/A

3.4) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? (except Type2) Yes No N/A

3.5) Does it have Rubber liner under Clamp? (only Type1) Yes No N/A

3.6) Is Rubber liner in good condition? (only Type1) Yes No N/A

3.7) Is the Stop ring in good condition, including Weld condition? (only Type1) Yes No N/A

3.8) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Clamp / Support? (except Type2) Yes No N/A

 Please describe condition:

4)
4.1) Yes No

4.2) Yes No

Please describe condition:

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)
Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 
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ITP No. : NP-16NPPLC-RS-NPWC
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Type 3 : Steel sleeve clamp and
Tubular arm

NPWC
Page No. : 6

Any Suspected Metal loss or Significant Corrosion on Pressure Containment (Riser 
surface) Under Clamp/Support found?

Visual inspection for Corrosion Under Clamp/Support.
Any Sign of Corrosion or Paint Damage on Pressure Containment (Riser surface)  
Under Clamp/Support found?
(Reddish water from under Clamp/Suport with no Metal loss)

Visual inspection for External corrosion along riser from block valve of Launcher/Receiver down to Riser section 
above water.

Visual inspection for External corrosion at Pressure containment part.

Visual inspection for Type of Clamp and Clamp/Support Condition.

TUBULAR ARM STUB I-BEAMSTUB



5) Visual inspection for External corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.
5.1) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Bolts / Nuts? Yes No

Please describe condition:

6)
6.1) Does it have Steel Sleeve under Rubber Sleeve? Yes No

6.2) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? Yes No N/A

6.3) Does the Upper Edge of Rubber tightly seal to the Riser or Steel Sleeve? Yes No

6.4) Is the Upper Edge of Rubber properly Tapered? Yes No

6.5) Any Damage of Rubber found? Yes No

6.6) Does Damage of Rubber reach Pressure Containment or Steel Sleeve? Yes No

If yes, does it reache Pressure Containment or Steel Sleeve? Pressure Containment Steel Sleeve

Please describe condition:

7) UT at Corrosion Monitoring Points for Internal Corrosion.
7.1) Any thickness is less than Minimum Required Thickness?

- At MAWP Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

- At Operating Pressure or Structural Force Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

8)
8.1) Any Temporary Repair registered? (e.g. Mechanical Clamp, Composite Wrap, Sleeve, Patching) Yes No

8.2) Any abnormal condition which is not specifeid in other items? Yes No

If yes, please describe:

Inspector: Name: Date:

Note from Inspector:

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)
Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 
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====================================================================================== 
Revision  Date            Reason for Issue/Change      CMOR #       Enter by 
1                04-Feb-15      Initial Issue                        0110/15   Wanida S. 
2                18-Mar-16    Change Interval   0105/16   Lalaporn H. 
3                08-Aug-17     Revise JobCard   0711/17  Patiparn K. 
====================================================================================== 
FIELD: ______North Pailin_________                     WORK ORDER: __1202566_________ 
PLATFORM: _________NPWC_________                    TAG/CIRCUIT NO: _NP-16NPPLC-RS-NPWC     _  

REPRESENTATIVE OF: _______________                   
EQUIPMENT TYPE:  (    ) PVI   (    ) PPI   (    ) FHC   ( ) RCI   (    ) BCI   (    ) OTHERS         
INSPECTION TYPE:   (  ) ONSTREAM    (    ) FULL                   
====================================================================================== 

JOBCARD Desc:             5Y RISER TOPSIDE INSPECTION - PM 
OPT. SEQUENCE:              5Y RISER TOPSIDE INSPECTION - GOTAI 
WORK CENTER:                    GOTAI 
CREW SIZE DURATION EST.MAN-HRS       RESOURCE DESCRIPTIONS 
         3                 4                  12         ASSET INTEGRITY TEAM., N-PAILIN 
___________________________________________________________________________ 
MFGR, INDUSTRY REFERENCES AND ENGINEERING RECOMMENDATION: 
•    API-570 
•    API-RP-574  
• ASME B31.4 / ASME B31.8 
 ______________________________________________________________________________ 
JOB INSTRUCTIONS 
ASSET INTEGRITY TASKS:                                          COMPLETED       
         (YES) (NO) 
1)  PRE-REQUISITE TASKS: 
1.1  OBTAIN WORK PERMIT, REVIEW HA/JSA AND CARRY OUT  () (    ) REMARKS_________________ 
               TOOLBOX MEETING.     
       1.2  COORDINATE WITH PRODUCTION TO PERFORM RISER CLOSE-UP ( ) (    )REMARKS_________________ 
               INSPECTION.       
              
2)  RISER CLOSE-UP INSPECTION: 
       2.1  PERFORM VISUAL INSPECTION FOR EXTERNAL AND   ( ) (    )REMARKS_________________  
               INTERNAL OF RISER.                   
       2.2  DETERMINE THICKNESS, ACTUAL CORROSION RATE, REMAINING ( ) (    )REMARKS_________________ 
               LIFE AND NEXT INSPECTION DUE DATE.  
      
3)  FINAL CHECK: 
       3.1  SIGN OFF WORK PERMIT AND CLOSE ITPM WORK ORDER.  () (    ) REMARKS_________________  
 
 
================================================================================================ 
CHECKLIST 
ASSET INTEGRITY TASKS:                                         REQUIRED COMPLETED   
         (YES) (NO) 
1) VISUAL: 
       1.1  OVERALL INTEGRITY.      ( ) (    )REMARKS_________________ 
       1.2  PAINT PROTECTION      ( ) (    )REMARKS_________________ 
 
2) INSULATION CURRENT STATUS:    (    ) Fully  (    ) Partial ( ) No insulation 
       2.1  INSULATION REMOVAL     (    ) (    ) REMARKS_________________ 

        (    ) 100% (    ) Partial 
       2.2  INSPECTION THROUGH WINDOW    (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       2.3  JACKET VISUAL INSPECTION (INSULATION NOT REMOVED)  (    ) (    ) REMARKS_________________ 
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3) CORROSION UNDER SUPPORT (CUS) 
       3.1  CUS INSPECTION          ( ) (    )REMARKS_________________ 

( ) 100%  (    ) Partial 
       3.2  ADDITIONAL REQUIREMENT     (    ) (    ) REMARKS_________________ 

Date  Required_N/A_______________ 
4) NDE 
       4.1  UT/UTM       ( ) (    )REMARKS_________________ 
       4.2  PT       (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       4.3  MT       (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       4.4  RT       (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       4.5  OTHER NDEs      () (    )REMARKS_Visual Inspection__ 
       4.6  ADDITIONAL REQUIREMENT     (    ) (    ) REMARKS_________________ 

Date Required__ N/A______________ 
 
5) ANOMALY IDENTIFICATION     () (    ) REMARKS _NP-012/2023    ___ 
 
6) PHOTOGRAPHS      () (    ) REMARKS_________________ 
 
7) ADDITIONAL REQUIREMENTS 
       7.1  SCAFFOLDING      (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       7.2  BLASTING       (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       7.3  SHUTDOWN      (    ) (    ) REMARKS_________________ 
       7.4  ROPE ACCESS      () (    ) REMARKS_________________ 
       7.5  OTHER REQUIREMENT     (    ) (    ) REMARKS_________________ 

Date Required__N/A_______________  
    

============================================================================================ 
 
COMMENT:___ Visaul external riser condition found damaged paint with sighnificant metal loss but wihtin corrosion  
 
  allowance.                            
 
                                         _____                                                                                                   _________________________ 
 
Ultrasonic Thickness Measurement:__________________________________          ____________________________ 
 
All CMLs remaining thickness were still in acceptable per design pressure.____         ____________________________ 
 
_________________________________________________________________         ___________________________ 
 
 
 
 
INTEGRITY REPORT (IR):_131824____________________________________ 
 
WORK REQUEST (WR):__42310_____________________________________ 
 
 
 
EXAMINER:____Wiwat S. / Chakit T.___________DATE:__20-Jan-2023______ 
 
SUPERVISOR  : ____________________________DATE  :  ________________ 
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  ABBREVIATIONS 

Term Meaning  Term Meaning 

ABD As­built difference, discrepancy  KP Kilometre Post 

ABR Abrasion  LAC Lack of Access for Inspection 

ADM Anode Damage  LAT Lowest Astronomical Tide 

ADP Anode Depletion  LEK Leak 

BOL Beacon Offshore Limited  LI Lack of Integrity 

BUR Burial  MDGPS Multi­Differential Global Positioning System 

C – O Calculated minus observed  MGR Marine Growth 

CAL  Calibrations  MIS Missing parts 

CD Chart Datum  mm Millimetres 

CG Centre of Gravity  MOV Relative Movement or vibration 

COD Coating damage  MRU Motion Reference Unit 

COR  Corrosion  MSL Mean Sea Level 

CP Cathodic Potential  MSV Multi­Support Vessel 

CPR Low CP reading  mV Millivolt 

CRP Common Reference Point  OTH Other Anomaly 

CSR Client Site Representative  PDOP Position Dilution of Precision 

CTD Conductivity­Temperature­Depth  PLEM Pipeline End Manifold 

CTDS Conductivity, Temp, Density and Salinity  PPP Precise Point Positioning 

CVI Close Visual Inspection  PPS Pulse Per Second 

DBM Metallic Debris  CTEP CHEVRON Thailand Exploration & Production 

DBN Non­Metallic Debris  QA Quality Assurance 

DCC Distance Cross Course  QC Quality Control 

DGNSS Differential Global Navigation Satellite System  REM Repair/ Remedial 

DGPS Differential Global Positioning System  RFS Riser freespan 

DHSS Dual Head Scanning Sonar  RMS Root Mean Square 

DP2 Dynamic Positioning system 2  RO Reference Object 

DPR Daily Progress Report  ROV Remotely Operated Vehicle  

EFG Electric Field Gradient  RTK Real­time Kinematics 

EL Elevation  SBES Single Beam Echo Sounder 

FG Fishing Gear  SD Standard Deviation 

FJ Field Joint  SOW Scope of Work 

FS Freespan  SSIV Sub Sea Isolation Valve 

G Grid (Heading)  T True (Heading) 

GVI General Visual Inspection  USBL Ultra­Short Baseline 

HDOP Horizontal Dilution of Precision  UTC Universal Time Co­ordinated 

HiPAP High Precision Acoustic Positioning  UTM Universal Transverse Mercator 

HLM Highland Maritime Co., Ltd.  WDF Weld defects 

HPR Hydro­acoustic Position Reference  WGS World Geodetic System 

HSE Health, Safety and Environment  WGS84 World Geodetic System 1984 

IAW In Accordance With  WI Work Instruction 

IDC Internal Documents Control  WOC Waiting on Tide/Current 

iNav 
REACH rig master navigation suite including the 

hardware installation 
 WOW Standby on Weather 

JDA Joint Development Area  WP Waypoints 

Km Kilometre  WROV Work Class Remotely Operated Vehicle 
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1 EXECUTIVE SUMMARY 

This final report details the 16in PAPLL pipeline survey which was carried out in ascending KP (direction of flow) 

from NPWL to WYE PAPLJ­Y2 between 31 October 2023 and 1 November 2023 .  

The survey commenced at the PAWL riser tie­in flange along the 16in PAPLL pipeline and ended at the WYE 

PAPLJ­Y2 tie­in flange. 

Table 1 - 16in PAPLL pipeline survey details 

 Start Date End Date Length  

 31 Oct 2023 1 Nov 2023 4299 km  

     

Diameter 
From: PAWL Riser Tie­In Flange To: PAPLJ­Y2 WYE 

Easting Northing KP Easting Northing KP 

16" 765599.30 m 950981.19 m 0 76143.07 m 952731.71 m 4.298 

Coordinate system:  Indians 1975 

1.1 GENERAL CONDITION 

The pipeline survey of the 16in PAPLL from PAWL to PAPLJ­Y2 WYE confirmed the as­laid route with no 

significant deviation observed. The as­found pipeline was found to be in good general condition with no 

significant damage observed along the length of the pipe. 

1.2 FREESPAN STATUS 

A total of one hundred­sixteen (116) freespans were recorded along the length of the pipeline, none of which 

exceeded the operational free span criteria. 

1.3 PIPELINE FEATURES 

A total of fourteen (14) pipeline features were recorded along the pipeline, all of which were found to be in 

general good condition.  

The two (2) WYE structures, (PAPLL­Y1 and PAPLJ­Y2) were reported to be in general good  condition, with no 

visible damage observed. 

1.4 ANODE CONDITION 

One hundred ninety­four (194) anodes were visible along the pipeline. 

� One hundred (100) were assessed with less than 25% of depletion 

� Sixty­five (65) were assessed between 25% to 50% of depletion 

� Twenty­four (24) were assessed between 50% to 75% of depletion 

� Two (2) were assessed more than 75% of depletion, and reported as anomalous 

� Two (2) anodes were in full burial 

� One (1) anode was reported partially detached, and reported as anomalous 

Six (6) sacrificial anodes were evented during the discrete inspection on the PAPLL­Y1 and PAPLJ­Y1 WYE 

protection frames. 

� PAPLL­Y1: One (1) bar anode was assessed with less than 25% of depletion and two (2) anodes were 

assessed between 25% and 50% of depletion 

� PAPLJ­Y2: Three (3) bar anodes were assessed between 50% to 75% depletion 
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2 INTRODUCTION 

This section summarises the project location, work scope and technical details of the 16in PAPLL pipeline. 

2.1 PROJECT OVERVIEW 

Chevron Thailand Exploration & Production Ltd (CTEP) contracted Beacon Offshore Ltd. to perform the 2023 

subsea external pipeline survey & platform jacket structure in Gulf of Thailand. 

Beacon Offshore supplied  

� ROV and inspection personnel  

� ROV equipment and Digital video recording and eventing hardware and software 

Beacon Offshore subcontracted 

o Reach Subsea Pte. Ltd. supplying project survey equipment and personnel. 

o  ISES Technical Services Pte. Ltd. supplying cathodic potential equipment and personnel. 

The MV Beacon Altair was chartered to conduct the operations using the Triton XLR work class ROV and Cougar 

Observation Class ROV. 

Inspection tasks were performed as per the requirements outlined within the document: 2023 Offshore 
Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection – Work Package for 2023 Campaign as issued by 

CTEP. All seabed and pipeline data and video were collected and processed using EIVA and VisualSoft software 

suites. 

The routine inspection videos (media accompanying this report) were recorded in Windows Media Audio/Video 

file format (.asf) and supplied on external hard disk storage devices which are accessible via the supplied Visual 

Review software.  

The KP system used for the survey is based on the pipeline as laid route line supplied by CTEP 

All coordinates, unless otherwise stated, are in reference to Indian 1975 Grid Projection. 

All times are Bangkok Local Time and are based on Time Zone GMT + 7:00. 

This final report details the results of the 16in PAPLL pipeline survey conducted between 31 October 2023 and 

1 November 2023  

2.2 SCOPE OF WORK AND WORK COMPLETED 

A general visual survey was required to determine the external condition of the pipelines as per workscope 

document 2023 Offshore Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection – Work Package for 2023 
Campaign. 

The purpose of this pipeline survey is to detect obvious damage or defects which are visible without prior 

cleaning, such as: 

� Damaged, dented, buckled or bent pipeline sections/ valves / appurtenances 

� Evidence of movement of pipelines from their original locations 

� Pipeline leakage 

� Corrosion of exposed metal areas 

� Damaged anodes 

� Damaged field joint fills 

� Unsupported lengths of pipe 

� Significant debris and damage or abrasion caused debris 

� Lack of adequate cathodic protection  
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Summary of the basic work scope and completions are tabulated in Table 2 ­ Work scope and completion 

summary. 

Table 2 - Work scope and completion summary 

Component Task Details Completion 

16in PAPLL Whole Pipeline ­ ROV/CP survey 100 % 

WYE PAPLL­Y1 General Visual Inspection – ROV/CP survey 100 % 

WYE PAPLJ­Y2 General Visual Inspection – ROV/CP survey 100 % 
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2.3 FIELD LOCATION 

 

Figure 1 - Chevron Field Location 
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2.4 PIPELINE TECHNICAL DETAILS 

The 16in PAPLL pipeline is an infield gas pipeline from PAWL to PAPLJ­Y2. 

Table 3 – 16in PAPLL Pipeline Parameters 

General Data 

Owner Chevron Thailand Exploration & Production Ltd 

Name 16in PAPLL  

Originate From PAWL 

Terminate At PAPLJ­Y2 

Pipeline Outside Diameter (in) 16 

Pipeline Wall Thickness (in) 0.625 

Pipe Grade API 5L X42 

Service 3­Phase Non­Sour 

Anti­Corrosion Coating  

Material FBE 

Thickness (mm) 0.30 

Concrete Coating 
None 

Thickness (mm) 

Route Length (Approximately) km 4287.82 

Allowable Free Span 

Pipe Diameter 

(in) 

Allowable Freespan 

Oil/ Gas/ Cond Line 

(m) 

WI Line 

(m) 

6 70 25 

8 80 35 

10 90 40 

12 80 50 

16 70 60 

18 80 70 

20 80 80 

24 90 90 
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Figure 2- Location of 16in PAPLL pipeline 
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3 ANOMALIES 

This section summarises the anomaly criteria and anomalies recorded during the pipeline survey of the 16in 

PAPLL pipeline. 

3.1 ANOMALY CRITERIA 

Anomalies are classified based on Chevron’s criteria as detailed in Section 6.12: Anomaly Criteria in 2023 

Offshore Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection Work Package. 

Table 4 – Anomaly Weighting (Criticality) 

4 
Immediate 

Remedy of remove as soon as possible.  

3 
Significant 

Monitor, remedy or remove as soon as possible. 

2 
Insignificant 

Monitor, remedy or remove as convenient. 

1 
Good Condition 

For information only or to update as­built data, records or drawings. 

3.2 ANOMALY COUNT 

Four (4) anomalies were recorded during the pipeline survey of the 16in PAPLL pipeline as summarized in Table 

5 – Anomaly Count below. 

1. Two (2) instances of over 75% depleted anodes at KP 0.055 and KP 0.080 on the pipeline are

consolidated into a single anomaly report, 16”PAPLL/001 

2. One (1) metallic debris –Anchor reported possible in contact with the pipeline at KP 3.099. Refer to 

anomaly report 16”PAPLL/002 

3. One (1) instances of damaged anode on the pipeline at KP 4.254 was reported, refer to anomaly report

16”PAPLL/003. 

4. Soft rope debris was reported and deemed hazardous to the diving / ROV operation at PAPLJ­Y2, refer

to anomaly report 16”PAPLL/004. 

5. One (1) unsupported riser tube­turn and spool reported at Riser PAWL platform, 16”PAPLI/005 

Refer to Appendix 01 – Anomaly Reports for full details. 

Table 5 – Anomaly Count 

Anomaly Class 
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Sub Total 

1. Good condition 0 

2. Insignificant 2 2 5 

3. Significant 1 0 

4. Immediate 0 

Total 2 0 0 0 2 0 0 1 5 
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4 INSPECTION RESULTS 

This report section contains detailed results for the pipeline survey of the 16in PAPLL in­field pipeline. The riser 

approach spool sections are detailed discrete sub­sections. 

4.1 PIPELINE GVI 

The pipeline survey commenced at the PAWL riser tie­in flange, with an established start datum point of 

KP�0.000. The survey was conducted in ascending KP, with a survey end point of KP4.298 at the PAPLJ­Y2 tie­in 

flange. 

The pipeline was deemed to be in good condition and seated firmly on the seabed. No damage or movement 

was observed during the survey of the pipeline. 

Table 6 – Overall pipeline support status 

Surveyed Pipeline Length Freespan Full Burial Supported / Partial Burial 

4,299 m 2,005.4�m 5.2�m 2,288.4�m 

 46.6 % 0.1 % 53.3 % 

Total length of cumulative freespan and burial lengths inclusive of spools and WYE pipework. 
PAWL riser tie-in flange to PAPLJ-Y2 tie-in flange length. 

4.1.1 FREESPAN 

A total of one hundred sixteen (116) freespans were recorded along the length of the pipeline, none of which 

exceeded the operational free span criteria. The longest freespan reported was 41.9 m and a maximum height 

above the seabed of 0.98 m was recorded. 

Freespans are summarized in Table 7 – Freespan length summary. For anomalous freespans criteria, refer to 

‘2023 Pipeline External & Platform Jacket Structure Inspection – Work Package for 2023 Campaign, Table 6­3: 

Pipeline Freespan Criteria ­ updated criteria from 2019 pipeline freespan study’. For complete freespan listings 

refer to Appendix 03 Freespan Listings. 

Table 7 – Freespan length summary 

Freespan Length Max Height Count 

> 0�m to 15�m 0.49 m 58 

> 15�m to 30�m 0.67 m 43 

> 30�m to 50�m 10.98 m 15 

> 50�m to 70�m N/A 0 

> 70�m (anomalous freespan length) N/A 0 

TOTAL 116 

4.1.2 BURIAL 

One (1) instance of full burial was identified along the length of the pipeline, with the length of 5.2�m.  For 

complete burial listings refer to Appendix 04 All Event Listings. 
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4.1.3 DEBRIS 

Seventy­five (75) items of debris were evented;  

� Seventy­four (74) of which were non­metallic debris, mainly fishing nets 

� One (1) was metallic debris which was identified as anchor, reported in close vicinity to the pipeline 

and flagged as anomalous 

� One (1) non­metallic debris which was soft rope debris, deemed hazardous to the ROV and flagged as 

anomalous 

For details of anomalous debris items, refer to anomaly reports 16”PAPLL/002 and 16”PAPLL/004 in Appendix 

01.  

4.1.4 CATHODIC PROTECTION AND ANODE SURVEY 

The contact cathodic potential readings obtained ref. Ag/AgCl indicate the pipeline is protected against external 

corrosion. 

Contact CP readings are tabulated in Table 8 – . For full results, refer to sub­contractor ISES's cathodic protection 

report in Appendix 06. 

Table 8 – Summary of contact CP readings 

Component (s) 
KP Contact CP Reading 

Lower Upper Minimum Maximum 

PAWL Riser Tie­in Flanges and Sea line 

tie­in flanges 
KP 0.000 & KP 0.031 ­981 mV ­1001 mV 

16” NPPLI Anodes 0.000 4.298 ­975 mV ­1041 mV 

WYE PAPLL­Y1 Protection Frame and 

associated tie­in flanges 
KP 4.241 ­1002 mV ­1005 mV 

WYE PAPLJ­Y2 Protection Frame and 

associated tie­in flanges 
KP 4.288 ­987 mV ­1029 mV 

 

One hundred ninety­four (194) half­shell anodes were recorded along the pipeline route;  

� One hundred (100) were assessed with depletion condition less than 25%, and appeared active and 

secure. 

� Sixty­five (65) were assessed with depletion between 25% to 50%, and appeared active and secure.  

� Twenty­four (24) were assessed with depletion between 50% to 75%, and appeared active and secure. 

� Two (2) were assessed with depletion more than 75%, which deemed anomalous during the 

assessment. Refer to anomaly report 16”PAPLL/001 in Appendix 01 for details. 

� One (1) anode was reported partially detached and deemed anomalous. Refer to anomaly report 

16”PAPLL/003 in Appendix 01 for details. 

� Two (2) anodes were reported in burial, they were located by the remnant oxide material lying on 

seabed.  

For full results, refer to Appendix 06 Cathodic Protection Report. 

4.1.5 PAWL RISER TIE­IN FLANGES 

Two (2) tie­in flanges were inspected, which is the PAWL riser tie­in flange and PAWL sealine tie­in flange. 

The tie­in flanges were installed with flange protectors which appeared to be secure and intact. No damage, 

loose fittings, misalignment or leaks were observed.  

Contact CP potential readings acquired from the flanges ranged from ­981 mv to ­1001 mV. 

The spool piece between the PAWL riser tube­turn and the PAWL sea line tie­in flange was observed to be 

unsupported from KP ­0.001 to KP 0.036; a distance of 36 m with a maximum height of 0.80 m. No movement 

observed. Refer to anomaly report 16”PAPLI/005 for details.  
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Figure 3 – (PAWL) 16in PAPLL Riser Tie-in Flange KP 0.000 
 

Figure 4 – (PAWL) 16in PAPLL Riser Tie-in Flange KP 0.000 – 
Side view 

4.1.6 CROSSINGS 

16” PAPLS Pipeline Crossing KP 4.233 

The 16” PAPLS pipeline was recorded crossing over the 16” PAPLL at KP 4.233, with 0.7�m clearance estimated 

between the bottom of PAPLS pipeline and of the top of PAPLL pipeline. 

No movement was observed on either pipeline at the crossing point. 

Figure 5 – 16” PAPLS pipeline Crossing Over 16” PAPLL at  
KP 4.233 (View from South) 

Figure 6 – 16” PAPLS pipeline Crossing Over 16” PAPLL at  
KP 4.233 (view from North) 

 

4.1.7 PIPELINE SUPPORT 

No (0) pipeline supports were encountered along the surveyed length of the pipeline. 
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4.2 WYE STRUCTURES GVI 

Two (2) WYE assemblies –PAPLL­Y1 and PAPLJ­Y2, were inspected along the route. All events such as anodes, 

damage, leaks and debris were logged, and inspected in real time as per client’s criteria. Cathodic potential 

readings of the structures were recorded continuously during the survey. 

� PAPLL­Y1 WYE is located at KP 4.241. 

� PAPLJ­Y2 WYE is located at KP 4.288. 

The general visual inspection was restricted to a stand­off view, with access to some internal components 

restricted due to the ROV being in pipeline mode. 

No damage, defect, deformation or misalignment was observed during the general visual inspection of both 

WYE structures and associated valves, flanges and protection frames.  

4.2.1 PAPLL­Y1 WYE 

No scour was evident around the perimeter of the PAPLL­Y1 WYE base  

The four (4) 16in ball valves are accessible and installed with ROV friendly torque tool buckets. No debris caps 

were observed on the torque tool buckets.  

16in PAPLL branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB4 and VB6 were reported with no leakage or damage. The indicators 

were obscured by marine growth and seabed sediments; and unable to determine the status of the 

valve.  

� One (1) 1” bleed valve, VB5 appeared to be secure and no leakage observed. 

16in PAPLS branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB1 and VB3 were with no leakage or damage. The indicators were 

obscured by marine growth and seabed sediments; and unable to determine the status of the valve. 

� One (1) 1” bleed valve, VB2 appeared to be secure and no leakage observed. 

Three (3) sacrificial anode was visible during the time of inspection, which appeared active and secure. One (1) 

was assessed to be less than 25 % depleted and the other two (2) were assessed to be between 25% to 50% 

depletion. 
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Contact cathodic protection readings over the accessible components ranged between ­1002 mV and ­1005 

mV. Contact reading locations are illustrated in Figure 7. 

 

Figure 7- PAPLL-Y1 – Ball valves arrangement and its associated tie-in flanges 

Figure 8 – PAPLL-Y1-16”PAPLL branch:  
Ball Valve - VB4 Indicator obscured 

Figure 9 – PAPLL-Y1-16”PAPLL branch: 
 Ball Valve – VB6 Indicator obscured 

Figure 10 – PAPLL-Y1-16” PAPLS branch:  
Ball Valve - VB1 Indicator obscured 

Figure 11 – PAPLL-Y1-16” PAPLS branch:  
Ball Valve - VB3 Indicator obscured 
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Survey positional fixes were taken at the WYE corners with the XLR Workclass ROV and are tabulated below at 

Table 9. 

PAPLL­Y1 WYE Positional fix Easting Northing 

North East 761885.25 m 952808.66 m 

North West 761880.84 m 952805.89 m 

South East 761886.12 m 952805.24 m 

South West 761881.11 m 952805.77 m 

Table 9 –PAPLL-Y1 WYE Positional Fixes 

No items of significant debris were observed during the course of the WYE survey. 
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4.2.2 PAPLJ­Y2 WYE 

No scour was evident at the perimeter at the base of the PAPLJ­Y2 WYE. 

The four (4) 16in ball valves are accessible and installed with ROV friendly torque tool buckets. No debris caps 

were observed on the torque tool buckets.  

16in PAPLL branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB1 and VB3 were reported with no leakage or damage. The indicators 

were obscured by marine growth and seabed sediments; and unable to determine the status of the 

valve.  

� One (1) 1” bleed valve, VB2 appeared to be secure and no leakage observed. 

16in PAPLJ branch; 

� Two (2) valve indicators for, VB4 and VB6 were with no leakage or damage. The indicators were 

obscured by marine growth and seabed sediments; and unable to determine the status of the valve. 

� One (1) 1” bleed valve, VB5 appeared to be secure and no leakage observed. 

Three (3) sacrificial anode was visible during the time of inspection, was assessed to be between 50% to 75% 

depletion. 

Contact cathodic protection readings over the accessible components ranged between ­987 mV and ­1029 mV. 

Contact reading locations are illustrated in Figure 12. 

 

Figure 12- PAPLJ-Y2 – Ball valves arrangement and its associated tie-in flanges 
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Figure 13 – PAPLJ-Y2-16”PAPLL branch:  
Ball Valve - VB3 Indicator obscured 

Figure 14 – PAPLJ-Y2-16”PAPLL branch:  
Ball Valve - VB1 Indicator obscured 

Figure 15 – PAPLJ-Y2-16”PAPLC branch:  
Ball Valve - VB6 Indicator obscured 

Figure 16 – PAPLJ-Y2-16”PAPLC branch:  
Ball Valve - VB4 Indicator obscured 

Survey positional fixes were taken at the WYE corners with the XLR Workclass ROV and are tabulated below at 

Table 10. 

PAPLJ­Y2 WYE Positional fix Easting Northing 

North East 761851.17 m 952785.38 m 

North West 761848.30 m 952782.52 m 

South East 761853.48 m 952781.88 m 

South West 761848.58 m 952781.86 m 

Table 10 –PAPLJ-Y2 WYE Positional Fixes 

One (1) diver valve handle was reported present within the WYE structure, which located between ball valve 

VB6 and bleed valve VB5. 

One (1) soft rope debris, with the dimension of 10 m x 0.003 m x 0.003 m was deemed to be hazardous to ROV 

/ diving operation. Refer to anomaly report 16”PAPLL/004 in Appendix 01 for further details. 
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APPENDIX 01. ANOMALY REPORTS 



16" PAPLL: Anodes depleted >75%Title

Record No. 2921 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"PAPLL

Field Name South Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"PAPLL/001

WorkBook 16"PAPLL/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code ADP Anode Depletion1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred / Nik
Two (2) bracelet anodes were assesed with more than 75% depletion along the pipeline at KP0.055 and KP0.080.

CP contact readings of -975 mV were taken at the anode bracket, indicating pipeline remains protected from external 
corrosion.

Refer to Appendix 06: CP survey report in 23009CTEPBOL002 final report.

Assessment Approach

/Determine if depletion is localized or global
/Benchmark against historic performance of other platforms with similar or more severe depletion.
/Estimate remaining system life to schedule next CP potential survey

Mitigation Option

/Monitor CP potential.
/Install anode sled if the remnant life estimate and monitoring results indicate imminent loss of protection

WorkPack/KP 23/1

Page 1 of 10



Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Nik

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023

Page 2 of 10



16" PAPLL: Metallic debris located close vicinity to the pipeline KP3.099Title

Record No. 2923 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"PAPLL

Field Name South Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"PAPLL/002

WorkBook 16"PAPLL/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code DBM Debris - Metallic1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 01/11/2023. Reported by Wilfred / Weili.

An anchor partially embedded in the seabed, possible in contact the pipeline with exposed dimension of 1.5 m x 0.5 m 
x 0.5 m.

Restricted access to assess the contact point due to burial and unable to obtain CP reading due to the attached soft 
rope.

No damage observed to the visible section of the pipeline.

Assessment Approach

/Perform close inspection.
/Identify object type and location

Mitigation Option

 /Monitor/Perform risk assessmne
/Consider debris removal program.

WorkPack/KP 23/2

Page 3 of 10



Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Weili

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 01/11/2023

Page 4 of 10



16" PAPLL: Partially detached anodeTitle

Record No. 2924 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"PAPLL

Field Name South Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"PAPLL/003

WorkBook 16"PAPLL/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code ADM Anode Damage1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 01/11/2023. Reported by Wilfred / Weili

One (1) half shell anode was observed partially detached from the pipeline at KP4.254.

During the contact CP measurement on the anode, the field gradient obtained exhibits that the anode still maintained 
continuity to the pipeline.

Refer to Appendix 06: CP survey report in 23009CTEPBOL002 final report.

Assessment Approach

/Check overall anode condition and assess the impact on CP system.
/Contact measurement of CP in vicinity of missing anode

Mitigation Option

/Periodic CP potential survey.
/Reinstate missing anode if gap in CP protection is indicated.
/Use anode sled for global loss of CP protection

WorkPack/KP 23/4.254

Page 5 of 10



Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Weili

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 01/11/2023

Page 6 of 10



16" PAPLL: Non-Metallic debris hazardous to ROV / Diving operationTitle

Record No. 2925 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"PAPLL

Field Name South Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"PAPLL/004

WorkBook 16"PAPLL/23/R

Datasheet 0

Criticality 2  Monitor / Remedy / Remove – as convenientLOW

Anomaly Code DBN Debris - Non-Metallic1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 01/11/2023. Reported by Wilfred / Weili

At KP 4.254, soft rope debris extending from the east face of PAPLJ-Y2 WYE across the top of the protection towards 
the water colum north of PAPLJ-Y2 WYE.

10 m x 0.003 m  x 0.003 m

Hazardous to ROV and Diving Operation.

Assessment Approach

/Perform close inspection.
/Identify object type and location

Mitigation Option

 /Monitor/Perform risk assessmet.
/Consider debris removal program.

WorkPack/KP 23/4.254

Page 7 of 10



Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Weili

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 01/11/2023

Page 8 of 10



16" PAPLL: Unsupported spool piece at PAWL riser tube-turnTitle

Record No. 2927 Status Anomaly Opened

Campaign Pipeline Inspection CampaignEquipment 16"PAPLL

Field Name South Pailin

Asset Pailin

Main Equipment Subsea Pipeline

Sub Equipment Subsea Equipment (Wye, Tee, Ma

Anomaly Report 16"PAPLL/005

WorkBook 16"PAPLL/23/R

Datasheet 0

Criticality 3  Monitor / Remedy / Remove – at next available opportunityMEDIUM

Anomaly Code UHS Unsupported Horizontal Spool or Riser Tube Turn1

Anomaly Detail Description

2023 ROV Pipeline Campaign - Inspected on 31/10/2023. Reported by Wilfred 
The 16” PAPLL Riser tie-in Flange at KP-0.001 with a horizontal bend at KP0.02 and sea line tie-in flange at KP0.031 
(36m L x 0.8m H) was found to be unsupported. No movement or damage was recorded.

Assessment Approach

/Assess using DNV-RP-F105 (conservative approach)
/Monitor freespan for vibration or movemeent
/Check for installed support systems
/Check affected flanges for any stress related defects
/Check for distortion of pipe and coating damage
/Check for pro

Mitigation Option

/Rectify or install addition support

WorkPack/KP 23/1

Page 9 of 10



Elevation

Tape

Time

Film

Exp

Dive/ROV/Insp Wilfred

Dive No.

Initial

Last Inspection Date 31/10/2023

Page 10 of 10
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APPENDIX 02. MASTER ANOMALY LISTING 



 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection

  

 16" PAPLL

ANOMALY LISTING
Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 22:25 16in PAPLL Anode ­ 75­100 0.055 3.08 765572.87 951022.04 58.49 304.13 0 0.0 Highly depleted with exposed bracket observed 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"PAPLL/001

31/10/2023 22:32 16in PAPLL Anode ­ 75­100 0.080 2.27 765551.79 951035.16 58.30 307.57 0 0.0 Highly depleted with exposed bracket observed 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADP 16"PAPLL/001

01/11/2023 02:29 16in PAPLL Debris ­ Metallic ­ Anchor 3.099 ­0.02 763007.99 952657.59 59.01 298.49 0 0.0 Partially buried With rope bundle attached 1.500 0.500 0.500 0.200 South N/A Y DBM 16"PAPLL/002

01/11/2023 04:23 16in PAPLL Anode ­ Damaged 4.254 0.66 761872.97 952804.19 58.54 262.17 0 0.0 Partially detached 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y ADM 16"PAPLL/003

01/11/2023 04:41 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 4.289 ­0.59 761851.97 952784.78 57.64 243.61 0 0.0 Across PAPLJ­Y2 protection frame. Hazard for ROV/Diver operation 10.000 0.003 0.003 0.000 Top N/A Y DBN 16"PAPLL/004

01/11/2023 05:29 PAPLJ­Y2 Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 4.289 ­1.26 761852.18 952784.11 57.54 318.52 0 0.0 Across top of protection frame. Possible hazards for diver/ROV operation. Recorded under pipeline section 15.000 0.003 0.003 0.000 Top N/A Y DBN 16"PAPLL/004

31/10/2023 22:15 16in PAPLL Scour 0.036 2.14 765588.36 951010.55 57.99 300.71 0 0.0 Unsupported spool piece ­ 36m x 0.8m 0.000 0.000 0.000 0.000 N/A N/A Y SCR 16"PAPLL/005

23009CTEPBOLRPT002 Page 1 of 1
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APPENDIX 03. FREESPAN LISTINGS 



 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External Survey and Paltform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

FREESPAN LISTING

Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 22:03:10 Freespan ­ Start 0.000 765599.81 950980.95 57.53 36.0 ­ 0.80 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:15:41 Freespan ­ End 0.036 765588.42 951010.51 58.00 36.0 ­ 0.80 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:35:45 Freespan ­ Start 0.103 765532.65 951047.35 57.93 16.0 ­ 0.20 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:39:52 Freespan ­ End 0.119 765518.73 951056.37 58.01 16.0 ­ 0.20 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:42:59 Freespan ­ Start 0.145 765497.62 951070.28 58.07 17.4 ­ 0.23 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:46:27 Freespan ­ End 0.162 765482.99 951079.77 57.89 17.4 ­ 0.23 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:47:35 Freespan ­ Start 0.170 765476.53 951083.58 58.14 23.0 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:49:36 Freespan ­ End 0.193 765457.07 951096.24 58.17 23.0 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:51:53 Freespan ­ Start 0.218 765435.73 951110.00 58.04 18.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:52:55 Freespan ­ End 0.237 765420.20 951120.14 58.09 18.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:55:38 Freespan ­ Start 0.254 765405.21 951129.65 58.02 7.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:56:21 Freespan ­ End 0.262 765398.50 951133.97 57.99 7.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:57:19 Freespan ­ Start 0.277 765386.48 951142.04 58.00 13.0 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:58:07 Freespan ­ End 0.290 765375.39 951149.03 58.07 13.0 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 22:59:51 Freespan ­ Start 0.316 765353.72 951163.07 58.28 22.0 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:01:30 Freespan ­ End 0.338 765334.81 951175.34 58.33 22.0 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:04:53 Freespan ­ Start 0.382 765298.68 951199.12 58.17 5.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:05:16 Freespan ­ End 0.387 765293.77 951202.24 58.15 5.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:07:04 Freespan ­ Start 0.416 765269.53 951218.12 57.69 9.9 ­ 0.16 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:07:44 Freespan ­ End 0.426 765261.56 951223.19 57.98 9.9 ­ 0.16 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:10:54 Freespan ­ Start 0.457 765235.65 951240.09 58.10 7.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:11:22 Freespan ­ End 0.465 765229.15 951244.18 58.09 7.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:11:25 Freespan ­ Start 0.466 765228.18 951244.79 58.06 7.6 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:11:54 Freespan ­ End 0.473 765221.57 951249.01 58.11 7.6 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:14:21 Freespan ­ Start 0.507 765193.00 951267.78 58.09 14.2 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:15:05 Freespan ­ End 0.522 765181.22 951275.39 58.10 14.2 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:18:19 Freespan ­ Start 0.558 765151.25 951295.05 58.13 10.5 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:18:54 Freespan ­ End 0.568 765142.44 951300.80 58.16 10.5 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:22:33 Freespan ­ Start 0.629 765091.62 951334.16 58.17 23.0 ­ 0.24 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:24:16 Freespan ­ End 0.652 765072.22 951346.78 58.04 23.0 ­ 0.24 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:25:38 Freespan ­ Start 0.675 765053.39 951359.30 58.01 39.2 ­ 0.38 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:27:58 Freespan ­ End 0.714 765020.90 951380.72 58.20 39.2 ­ 0.38 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:29:43 Freespan ­ Start 0.741 764997.72 951395.95 58.11 19.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:30:56 Freespan ­ End 0.760 764982.09 951406.19 58.37 19.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:35:11 Freespan ­ Start 0.824 764928.30 951441.55 58.07 8.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:35:37 Freespan ­ End 0.832 764922.09 951445.69 58.05 8.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:35:42 Freespan ­ Start 0.833 764920.96 951446.42 58.06 6.6 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:36:04 Freespan ­ End 0.840 764915.57 951449.90 58.06 6.6 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:39:34 Freespan ­ Start 0.895 764869.40 951480.19 58.08 7.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:40:07 Freespan ­ End 0.902 764862.82 951484.52 58.15 7.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:40:35 Freespan ­ Start 0.909 764857.33 951488.18 58.24 21.0 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:42:17 Freespan ­ End 0.930 764840.13 951499.27 58.28 21.0 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:45:26 Freespan ­ Start 0.977 764800.47 951525.19 57.79 8.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:45:57 Freespan ­ End 0.986 764793.56 951529.66 57.82 8.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:47:04 Freespan ­ Start 1.004 764777.07 951540.17 57.84 3.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:47:21 Freespan ­ End 1.008 764774.14 951542.03 57.86 3.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

31/10/2023 23:49:14 Freespan ­ Start 1.031 764755.05 951554.48 57.98 4.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:00:58 Freespan ­ End 1.035 764751.97 951556.76 57.87 4.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:09:26 Freespan ­ Start 1.057 764733.21 951568.36 58.24 9.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External Survey and Paltform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

FREESPAN LISTING

Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 00:10:43 Freespan ­ End 1.066 764725.71 951573.57 58.38 9.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:17:17 Freespan ­ Start 1.142 764662.56 951614.65 57.83 9.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:18:02 Freespan ­ End 1.151 764654.17 951620.20 57.84 9.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:20:35 Freespan ­ Start 1.191 764621.10 951641.71 57.95 23.0 ­ 0.36 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:22:07 Freespan ­ End 1.214 764601.75 951654.49 57.54 23.0 ­ 0.36 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:23:36 Freespan ­ Start 1.234 764585.60 951665.02 57.94 11.2 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:24:30 Freespan ­ End 1.245 764575.79 951671.38 57.83 11.2 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:28:05 Freespan ­ Start 1.301 764529.26 951701.89 57.85 4.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:28:22 Freespan ­ End 1.305 764525.27 951704.88 57.83 4.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:29:24 Freespan ­ Start 1.322 764511.32 951713.61 57.83 14.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:30:39 Freespan ­ End 1.337 764498.78 951721.87 57.83 14.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:33:07 Freespan ­ Start 1.377 764465.63 951743.59 57.95 15.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:34:16 Freespan ­ End 1.392 764452.60 951752.06 57.93 15.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:35:52 Freespan ­ Start 1.415 764433.59 951764.36 57.92 30.0 ­ 0.42 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:38:01 Freespan ­ End 1.445 764408.43 951780.95 58.09 30.0 ­ 0.42 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:39:31 Freespan ­ Start 1.467 764390.32 951792.81 58.19 12.5 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:40:23 Freespan ­ End 1.480 764379.71 951799.79 58.23 12.5 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:43:16 Freespan ­ Start 1.523 764343.62 951823.36 58.50 8.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:43:51 Freespan ­ End 1.532 764336.09 951828.26 58.47 8.9 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:46:03 Freespan ­ Start 1.555 764316.74 951841.02 58.38 11.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:46:45 Freespan ­ End 1.566 764307.08 951847.37 58.36 11.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:51:56 Freespan ­ Start 1.641 764244.87 951888.16 58.23 27.8 ­ 0.20 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:54:10 Freespan ­ End 1.669 764221.15 951903.71 58.31 27.8 ­ 0.20 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:54:54 Freespan ­ Start 1.679 764213.26 951908.95 58.18 3.2 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:55:10 Freespan ­ End 1.682 764210.46 951910.78 58.15 3.2 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:57:11 Freespan ­ Start 1.711 764185.97 951926.99 58.07 39.0 ­ 0.47 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 00:59:46 Freespan ­ End 1.750 764153.93 951948.13 58.92 39.0 ­ 0.47 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:00:00 Freespan ­ Start 1.753 764150.95 951950.05 58.88 12.9 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:00:55 Freespan ­ End 1.766 764139.75 951957.46 58.74 12.9 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:03:38 Freespan ­ Start 1.810 764103.50 951981.38 58.55 14.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:04:20 Freespan ­ End 1.824 764091.94 951988.97 58.58 14.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:07:37 Freespan ­ Start 1.882 764043.50 952020.89 58.51 14.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:08:26 Freespan ­ End 1.896 764031.88 952028.75 58.46 14.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:10:43 Freespan ­ Start 1.934 764000.63 952049.24 58.35 6.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:11:10 Freespan ­ End 1.940 763994.82 952053.01 58.38 6.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:04 Freespan ­ Start 1.954 763983.17 952060.80 58.41 6.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:26 Freespan ­ End 1.960 763978.14 952064.14 58.40 6.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:49 Freespan ­ Start 1.967 763971.88 952068.11 58.44 7.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:13:17 Freespan ­ End 1.975 763966.03 952071.97 58.44 7.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:14:16 Freespan ­ Start 1.991 763952.53 952080.85 58.44 10.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:14:55 Freespan ­ End 2.001 763944.29 952086.15 58.43 10.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:16:22 Freespan ­ Start 2.024 763925.06 952098.81 58.37 12.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:17:08 Freespan ­ End 2.036 763915.04 952105.43 58.33 12.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:18:28 Freespan ­ Start 2.056 763897.99 952116.36 58.24 13.7 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:20:16 Freespan ­ End 2.070 763886.61 952123.74 58.19 13.7 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:21:19 Freespan ­ Start 2.085 763873.62 952132.30 58.11 19.0 ­ 0.28 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:22:32 Freespan ­ End 2.104 763857.59 952142.85 58.13 19.0 ­ 0.28 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:26:10 Freespan ­ Start 2.162 763808.76 952174.54 58.54 15.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:27:09 Freespan ­ End 2.178 763796.31 952182.70 58.73 15.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External Survey and Paltform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

FREESPAN LISTING

Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 01:30:40 Freespan ­ Start 2.231 763751.90 952211.71 58.53 14.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:31:34 Freespan ­ End 2.245 763739.91 952219.41 58.48 14.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:31:42 Freespan ­ Start 2.247 763738.22 952220.50 58.48 16.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:32:47 Freespan ­ End 2.263 763724.24 952229.65 58.51 16.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:34:38 Freespan ­ Start 2.293 763699.75 952245.78 58.68 29.0 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:36:37 Freespan ­ End 2.322 763675.33 952261.95 58.77 29.0 ­ 0.41 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:25 Freespan ­ Start 2.334 763665.31 952268.40 58.79 3.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:41 Freespan ­ End 2.338 763661.52 952270.92 58.80 3.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:44 Freespan ­ Start 2.339 763660.86 952271.33 58.81 14.7 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:38:46 Freespan ­ End 2.354 763648.23 952279.53 58.82 14.7 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:39:54 Freespan ­ Start 2.372 763633.94 952289.04 58.78 11.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:40:44 Freespan ­ End 2.383 763624.05 952295.55 58.78 11.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:42:54 Freespan ­ Start 2.418 763594.92 952314.67 58.62 4.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:43:09 Freespan ­ End 2.422 763591.84 952316.63 58.60 4.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:43:33 Freespan ­ Start 2.428 763586.64 952320.03 58.60 25.0 ­ 0.34 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:45:17 Freespan ­ End 2.453 763565.39 952333.80 58.56 25.0 ­ 0.34 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:47:11 Freespan ­ Start 2.483 763540.34 952350.18 58.50 8.6 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:47:41 Freespan ­ End 2.492 763533.44 952354.77 58.51 8.6 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:48:12 Freespan ­ Start 2.499 763527.28 952358.70 58.52 5.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:48:34 Freespan ­ End 2.504 763522.72 952361.65 58.52 5.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:49:43 Freespan ­ Start 2.522 763507.65 952371.48 58.63 39.0 ­ 0.51 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:53:17 Freespan ­ End 2.561 763474.90 952392.73 58.60 39.0 ­ 0.51 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:55:22 Freespan ­ Start 2.597 763445.32 952412.44 58.51 26.2 ­ 0.39 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:04 Freespan ­ End 2.623 763423.26 952427.14 58.64 26.2 ­ 0.39 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:15 Freespan ­ Start 2.627 763420.15 952429.17 58.53 11.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:47 Freespan ­ End 2.638 763411.17 952434.75 58.70 11.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 01:58:49 Freespan ­ Start 2.655 763396.90 952444.07 58.85 41.9 ­ 0.64 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:01:30 Freespan ­ End 2.697 763361.71 952467.17 58.88 41.9 ­ 0.64 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:03:10 Freespan ­ Start 2.726 763337.38 952482.98 58.77 11.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:03:48 Freespan ­ End 2.737 763327.55 952489.21 58.71 11.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:05:18 Freespan ­ Start 2.758 763309.96 952499.72 58.65 13.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:06:19 Freespan ­ End 2.771 763298.60 952506.66 58.82 13.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:04 Freespan ­ Start 2.781 763290.47 952511.34 58.84 4.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:21 Freespan ­ End 2.785 763287.05 952513.36 58.87 4.1 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:55 Freespan ­ Start 2.792 763280.79 952517.13 58.91 13.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:08:59 Freespan ­ End 2.805 763269.13 952523.95 59.08 13.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:09:18 Freespan ­ Start 2.810 763265.29 952526.18 59.13 26.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:11:08 Freespan ­ End 2.836 763242.69 952539.20 59.26 26.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:11:32 Freespan ­ Start 2.841 763237.84 952542.04 59.20 12.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:12:30 Freespan ­ End 2.854 763226.71 952548.34 59.07 12.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:14:09 Freespan ­ Start 2.881 763203.58 952561.34 58.91 7.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:14:36 Freespan ­ End 2.888 763196.91 952564.96 59.10 7.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:16:36 Freespan ­ Start 2.924 763165.66 952582.03 59.20 13.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:17:18 Freespan ­ End 2.937 763154.12 952588.08 59.15 13.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:18:01 Freespan ­ Start 2.950 763142.49 952594.17 59.09 9.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:18:36 Freespan ­ End 2.959 763134.77 952598.21 59.08 9.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:21:57 Freespan ­ Start 3.006 763093.24 952619.21 58.59 15.4 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:06 Freespan ­ End 3.021 763079.39 952625.95 58.91 15.4 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:25 Freespan ­ Start 3.025 763075.61 952627.70 58.94 2.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­
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Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 02:23:39 Freespan ­ End 3.028 763072.95 952628.97 58.94 2.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:43 Freespan ­ Start 3.029 763071.90 952629.49 58.95 19.6 ­ 0.16 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:25:12 Freespan ­ End 3.049 763054.40 952637.75 58.83 19.6 ­ 0.16 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:26:41 Freespan ­ Start 3.059 763045.10 952641.75 58.89 28.1 ­ 0.26 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:28:42 Freespan ­ End 3.087 763019.15 952652.91 58.95 28.1 ­ 0.26 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:28:57 Freespan ­ Start 3.090 763016.32 952654.18 58.98 24.7 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:30:41 Freespan ­ End 3.115 762993.83 952663.49 58.99 24.7 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:31:30 Freespan ­ Start 3.128 762981.46 952668.47 58.94 9.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:32:11 Freespan ­ End 3.137 762973.21 952671.75 58.93 9.4 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:32:57 Freespan ­ Start 3.149 762961.78 952676.17 59.00 18.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:34:05 Freespan ­ End 3.167 762944.39 952682.84 59.17 18.3 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:35:37 Freespan ­ Start 3.190 762923.30 952690.58 59.15 29.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:37:35 Freespan ­ End 3.219 762896.45 952700.25 59.02 29.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:38:47 Freespan ­ Start 3.236 762880.28 952705.78 59.05 17.2 ­ 0.23 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:39:51 Freespan ­ End 3.253 762864.31 952711.03 59.24 17.2 ­ 0.23 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:40:46 Freespan ­ Start 3.266 762851.22 952715.35 59.47 33.5 ­ 0.58 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:42:57 Freespan ­ End 3.300 762819.71 952725.42 59.58 33.5 ­ 0.58 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:43:50 Freespan ­ Start 3.314 762806.35 952729.52 59.47 25.2 ­ 0.19 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:45:36 Freespan ­ End 3.339 762782.12 952736.82 59.18 25.2 ­ 0.19 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:46:29 Freespan ­ Start 3.353 762768.32 952740.76 58.87 3.7 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:46:41 Freespan ­ End 3.357 762764.49 952741.88 58.81 3.7 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:47:21 Freespan ­ Start 3.368 762754.13 952744.61 58.72 26.0 ­ 0.30 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:49:08 Freespan ­ End 3.394 762729.00 952751.03 58.48 26.0 ­ 0.30 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:49:35 Freespan ­ Start 3.401 762722.02 952752.61 58.48 27.0 ­ 0.39 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:51:18 Freespan ­ End 3.428 762695.54 952758.37 58.57 27.0 ­ 0.39 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:51:34 Freespan ­ Start 3.434 762690.14 952759.36 58.89 8.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:52:05 Freespan ­ End 3.443 762681.36 952761.10 59.01 8.8 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:52:19 Freespan ­ Start 3.447 762677.73 952761.79 59.05 20.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:53:39 Freespan ­ End 3.467 762656.84 952765.66 59.06 20.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:56:24 Freespan ­ Start 3.509 762616.20 952772.69 58.85 21.0 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:58:02 Freespan ­ End 3.530 762595.04 952776.02 58.52 21.0 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 02:59:15 Freespan ­ Start 3.548 762577.33 952778.62 58.56 21.2 ­ 0.22 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:02:50 Freespan ­ End 3.569 762556.43 952781.22 58.52 21.2 ­ 0.22 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:03:14 Freespan ­ Start 3.575 762550.87 952782.02 58.50 16.0 ­ 0.28 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:04:25 Freespan ­ End 3.591 762534.61 952784.00 58.30 16.0 ­ 0.28 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:05:03 Freespan ­ Start 3.601 762525.02 952785.02 58.20 33.3 ­ 0.37 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:07:25 Freespan ­ End 3.634 762491.39 952788.55 57.69 33.3 ­ 0.37 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:08:13 Freespan ­ Start 3.647 762479.70 952789.51 57.58 7.2 ­ 0.17 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:08:47 Freespan ­ End 3.654 762471.85 952790.37 57.59 7.2 0.17 0.0 N/A N N/A

01/11/2023 03:08:54 Freespan ­ Start 3.656 762470.44 952790.51 57.69 16.0 0.31 0.0 N/A N N/A

01/11/2023 03:10:02 Freespan ­ End 3.672 762454.07 952791.71 57.55 16.0 ­ 0.31 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:10:16 Freespan ­ Start 3.676 762449.80 952791.95 57.93 40.7 ­ 0.63 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:12:58 Freespan ­ End 3.717 762409.70 952794.64 58.09 40.7 ­ 0.63 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:13:31 Freespan ­ Start 3.724 762402.14 952794.91 57.55 37.0 ­ 0.98 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:16:08 Freespan ­ End 3.761 762365.36 952796.71 58.57 37.0 ­ 0.98 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:16:14 Freespan ­ Start 3.763 762364.01 952796.77 58.56 14.5 ­ 0.28 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:17:22 Freespan ­ End 3.777 762349.67 952797.18 58.29 14.5 ­ 0.28 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:17:57 Freespan ­ Start 3.785 762341.42 952797.34 57.97 41.0 ­ 0.86 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:21:04 Freespan ­ End 3.826 762300.23 952798.33 57.50 41.0 ­ 0.86 0.0 N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External Survey and Paltform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

FREESPAN LISTING

Date Event Name KP Easting Northing Depth KP Length Event Observation Height Offset Location Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 03:23:30 Freespan ­ Start 3.839 762287.80 952798.87 57.28 35.7 ­ 0.30 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:26:10 Freespan ­ End 3.874 762251.98 952799.76 57.06 35.7 ­ 0.30 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:26:55 Freespan ­ Start 3.883 762243.24 952800.08 56.98 7.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:27:38 Freespan ­ End 3.890 762236.05 952800.50 57.00 7.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:28:14 Freespan ­ Start 3.897 762229.44 952800.38 57.01 26.2 ­ 0.67 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:30:36 Freespan ­ End 3.923 762203.10 952801.23 57.90 26.2 ­ 0.67 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:31:53 Freespan ­ Start 3.927 762199.19 952801.63 58.13 28.0 ­ 0.49 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:34:36 Freespan ­ End 3.955 762171.75 952801.86 58.11 28.0 ­ 0.49 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:34:55 Freespan ­ Start 3.958 762168.66 952801.90 58.19 25.0 ­ 0.22 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:37:20 Freespan ­ End 3.983 762143.75 952802.58 57.38 25.0 ­ 0.22 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:37:51 Freespan ­ Start 3.988 762138.41 952802.91 57.11 22.0 ­ 0.27 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:39:36 Freespan ­ End 4.010 762116.77 952803.15 57.30 22.0 ­ 0.27 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:39:47 Freespan ­ Start 4.013 762114.12 952803.18 57.29 22.5 ­ 0.58 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:42:39 Freespan ­ End 4.035 762091.80 952803.74 57.13 22.5 ­ 0.58 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:43:04 Freespan ­ Start 4.039 762087.84 952803.75 57.16 18.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:45:05 Freespan ­ End 4.057 762069.89 952804.22 57.18 18.0 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:45:27 Freespan ­ Start 4.061 762065.98 952804.12 57.18 15.5 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:13 Freespan ­ End 4.076 762050.19 952804.58 57.24 15.5 ­ 0.21 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:25 Freespan ­ Start 4.078 762048.24 952804.56 57.28 4.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:50 Freespan ­ End 4.082 762044.03 952804.50 57.43 4.5 ­ 0.15 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:48:01 Freespan ­ Start 4.085 762041.80 952804.53 57.45 16.2 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:49:38 Freespan ­ End 4.101 762025.77 952804.57 57.91 16.2 ­ 0.18 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:49:56 Freespan ­ Start 4.104 762022.30 952804.66 57.89 8.0 ­ 0.25 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:50:44 Freespan ­ End 4.112 762014.94 952804.62 58.15 8.0 ­ 0.25 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:50:48 Freespan ­ Start 4.112 762014.00 952804.61 58.13 30.6 ­ 0.90 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:55:02 Freespan ­ End 4.143 761983.91 952804.70 57.91 30.6 ­ 0.90 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:55:20 Freespan ­ Start 4.146 761980.60 952804.68 57.84 23.0 ­ 0.35 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:57:23 Freespan ­ End 4.169 761957.59 952804.77 57.34 23.0 ­ 0.35 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 03:57:57 Freespan ­ Start 4.174 761952.46 952804.85 57.31 34.1 ­ 0.72 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:01:01 Freespan ­ End 4.208 761918.28 952805.20 57.75 34.1 ­ 0.72 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:01:36 Freespan ­ Start 4.214 761912.61 952805.33 57.84 26.0 ­ 0.61 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:13:56 Freespan ­ End 4.240 761886.15 952805.91 58.29 26.0 At PAPLL­Y1 0.61 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:16:05 Freespan ­ Start 4.246 761880.04 952805.99 56.93 40.9 From PAPLL­Y1 0.65 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:37:30 Freespan ­ End 4.287 761853.28 952785.78 58.93 40.9 At PAPLJ­Y2 0.65 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:42:32 Freespan ­ Start 4.294 761847.50 952782.46 57.09 4.4 ­ 0.49 0.0 N/A N N/A ­

01/11/2023 04:45:51 Freespan ­ End 4.298 761843.10 952781.72 59.10 4.4 ­ 0.49 0.0 N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 21:59:34 16in PAPLL Feature ­ Flange 0.000 ­1.28 765599.30 950981.19 57.69 197.21 0 0.0 PAWL riser tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 21:59:54 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 0.000 ­1.23 765599.31 950981.12 57.69 197.59 ­1000 0.0 PAWL riser tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:00:36 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 0.000 ­0.87 765599.49 950980.78 57.60 196.71 ­1001 0.0 PAWL riser tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:03:10 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.000 ­0.74 765599.81 950980.95 57.53 196.34 0 36.0 ­ 0.00 0.00 0.80 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:04:08 16in PAPLL Feature ­ Other 0.002 ­1.13 765599.77 950982.46 57.36 237.51 0 0.0 Goose neck 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:04:34 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.006 ­0.68 765600.54 950986.67 57.70 349.31 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:04:34 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.006 ­0.68 765600.54 950986.67 57.69 349.64 ­1012 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:04:50 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.008 ­0.67 765600.68 950988.47 57.53 3.79 0 0.0 Laying along the pipeline 0.50 0.30 0.20 0.00 East N/A N N/A ­

31/10/2023 22:05:15 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.012 ­0.34 765601.32 950992.64 57.64 3.77 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:05:15 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.012 ­0.34 765601.32 950992.65 57.64 3.78 ­1010 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:05:37 16in PAPLL Anode ­ 0­25 0.016 ­0.14 765601.81 950996.49 57.22 4.55 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:05:37 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.016 ­0.14 765601.81 950996.51 57.22 4.57 ­1005 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:05:46 16in PAPLL Anode ­ 0­25 0.018 0.31 765602.03 950998.09 57.08 4.18 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:05:46 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.018 0.33 765602.03 950998.11 57.08 4.15 ­1006 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:06:02 16in PAPLL Feature ­ Horizontal Bend 0.020 2.87 765602.08 951001.28 57.26 78.30 0 0.0 45 degree ­ North to North West 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:07:13 16in PAPLL Anode ­ 0­25 0.023 2.79 765599.44 951003.23 58.29 304.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:07:13 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.023 2.79 765599.44 951003.23 58.28 304.33 ­1010 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:09:42 16in PAPLL Anode ­ 0­25 0.030 2.30 765593.83 951006.95 58.22 307.86 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:09:42 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.030 2.30 765593.83 951006.95 58.21 307.87 ­1011 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:10:57 16in PAPLL Feature ­ Flange 0.031 2.30 765592.41 951008.04 57.79 303.29 0 0.0 PAWL sealine tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:14:01 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 0.032 2.22 765591.69 951008.43 58.41 307.55 ­981 0.0 PAWL sealine tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:14:24 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 0.032 2.21 765591.58 951008.48 58.39 307.70 ­982 0.0 PAWL sealine tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:15:41 16in PAPLL Freespan ­ End 0.036 2.13 765588.42 951010.51 58.00 300.63 0 36.0 ­ 0.00 0.00 0.80 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:15:41 16in PAPLL Scour 0.036 2.14 765588.36 951010.55 57.99 300.71 0 0.0 Unsupported spool piece ­ 36m x 0.8m 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y SCR 16"PAPLL/005

31/10/2023 22:18:34 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.041 2.51 765584.45 951013.61 58.37 301.65 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:18:34 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.041 2.51 765584.45 951013.61 58.37 301.65 ­995 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:19:59 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.049 2.62 765578.03 951018.04 58.02 305.15 0 0.0 Laying along the pipeline 0.50 0.20 0.10 0.00 North N/A N N/A ­

31/10/2023 22:25:36 16in PAPLL Anode ­ 75­100 0.055 3.08 765572.87 951022.04 58.49 304.13 0 0.0 Highly depleted with exposed bracket observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"PAPLL/001

31/10/2023 22:25:36 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.055 3.08 765572.87 951022.04 58.49 304.11 ­975 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:28:46 16in PAPLL Anode ­ Buried 0.067 2.56 765562.74 951028.18 57.89 304.18 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:32:08 16in PAPLL Anode ­ 75­100 0.080 2.27 765551.79 951035.16 58.30 307.57 0 0.0 Highly depleted with exposed bracket observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADP 16"PAPLL/001

31/10/2023 22:32:08 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.080 2.27 765551.79 951035.16 58.30 307.57 ­975 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:34:35 16in PAPLL Anode ­ Buried 0.093 2.13 765541.03 951042.16 57.95 303.90 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:35:45 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.103 1.83 765532.65 951047.35 57.93 305.86 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.20 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:37:09 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.105 2.20 765531.03 951048.85 58.25 306.46 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:37:10 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.105 2.20 765531.03 951048.85 58.25 306.46 ­1000 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:39:36 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.117 1.88 765520.60 951055.33 57.99 303.40 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:39:52 16in PAPLL Freespan ­ End 0.119 1.72 765518.73 951056.37 58.01 303.35 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.20 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:41:05 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.129 1.94 765510.78 951061.86 57.98 303.07 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:42:37 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.142 1.92 765499.74 951069.10 58.06 303.11 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:42:59 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.145 1.74 765497.62 951070.28 58.07 303.24 0 17.4 ­ 0.00 0.00 0.23 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:45:18 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.154 1.47 765489.36 951075.38 58.34 299.73 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:45:18 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.154 1.47 765489.36 951075.38 58.34 299.72 ­995 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:46:27 16in PAPLL Freespan ­ End 0.162 1.64 765482.99 951079.77 57.89 304.92 0 17.4 ­ 0.00 0.00 0.23 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:47:18 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.167 1.42 765478.60 951082.40 58.16 304.87 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:47:35 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.170 1.27 765476.53 951083.58 58.14 305.04 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:48:35 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.179 1.44 765468.50 951089.07 58.22 305.54 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:49:31 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.192 1.17 765458.02 951095.63 58.11 305.04 0 0.0 ­ 1.20 0.60 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 22:49:33 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.192 1.17 765457.77 951095.80 58.04 305.05 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:49:36 16in PAPLL Freespan ­ End 0.193 1.16 765457.07 951096.24 58.17 305.51 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:50:52 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.204 0.99 765447.42 951102.38 58.23 304.35 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:50:52 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.204 0.99 765447.42 951102.38 58.23 304.35 ­996 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:51:48 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.216 0.92 765437.03 951109.14 58.09 305.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:51:53 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.218 0.92 765435.73 951110.00 58.04 304.50 0 18.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:52:29 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.229 0.94 765426.66 951115.98 58.10 304.74 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:52:55 16in PAPLL Freespan ­ End 0.237 0.87 765420.20 951120.14 58.09 305.33 0 18.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:53:01 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.238 0.87 765418.89 951121.01 58.07 305.10 0 0.0 Laying along the pipeline 0.70 0.40 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 22:53:13 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.241 0.91 765416.27 951122.78 58.09 305.00 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:53:19 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.243 0.91 765415.06 951123.57 58.03 304.59 0 0.0 Net bundle 1.00 0.40 0.20 0.00 North N/A N N/A ­

31/10/2023 22:53:45 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.249 0.72 765409.68 951126.89 58.02 304.69 0 0.0 Laying across pipeline 1.50 0.50 0.10 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 22:55:21 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.254 0.63 765405.75 951129.36 58.07 304.30 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:55:21 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.254 0.63 765405.75 951129.36 58.07 304.31 ­1004 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:55:38 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.254 0.57 765405.21 951129.65 58.02 304.84 0 7.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:56:21 16in PAPLL Freespan ­ End 0.262 0.50 765398.50 951133.97 57.99 304.79 0 7.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:56:36 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.266 0.50 765395.41 951136.00 57.98 305.74 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:57:19 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.277 0.64 765386.48 951142.04 58.00 305.05 0 13.0 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:57:27 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.279 0.63 765384.67 951143.22 58.01 305.08 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:58:07 16in PAPLL Freespan ­ End 0.290 0.38 765375.39 951149.03 58.07 305.34 0 13.0 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:58:12 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.292 0.37 765373.99 951149.92 58.03 304.72 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:59:51 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.316 0.20 765353.72 951163.07 58.28 305.17 0 22.0 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 22:59:53 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.316 0.18 765353.42 951163.23 58.28 305.08 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:01:30 16in PAPLL Freespan ­ End 0.338 0.07 765334.81 951175.34 58.33 305.28 0 22.0 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:01:56 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.341 ­0.13 765332.70 951176.48 58.39 305.12 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:01:56 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.341 ­0.13 765332.70 951176.48 58.39 305.11 ­1006 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:03:50 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.366 0.16 765312.12 951190.36 58.20 305.55 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:04:53 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.382 0.09 765298.68 951199.12 58.17 305.17 0 5.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:05:16 16in PAPLL Freespan ­ End 0.387 0.00 765293.77 951202.24 58.15 305.05 0 5.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:05:28 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.390 0.05 765291.30 951203.92 58.16 305.80 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:06:06 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 0.400 0.00 765282.78 951209.47 58.09 305.17 0 0.0 Laying along the pipeline 2.50 0.50 0.05 0.00 North N/A N N/A ­

31/10/2023 23:07:01 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.415 ­0.04 765270.49 951217.51 57.98 305.08 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:07:04 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.416 ­0.05 765269.53 951218.12 57.69 305.18 0 9.9 ­ 0.00 0.00 0.16 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:07:44 16in PAPLL Freespan ­ End 0.426 ­0.20 765261.56 951223.19 57.98 305.09 0 9.9 ­ 0.00 0.00 0.16 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:09:41 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.444 ­0.34 765246.63 951232.83 58.08 305.09 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:09:41 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.444 ­0.34 765246.62 951232.83 58.08 305.09 ­1013 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:10:54 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.457 ­0.31 765235.65 951240.09 58.10 304.18 0 7.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

31/10/2023 23:11:22 16in PAPLL Freespan ­ End 0.465 ­0.46 765229.15 951244.18 58.09 304.77 0 7.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:11:25 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.465 ­0.49 765228.32 951244.69 58.10 304.29 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:11:25 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.466 ­0.50 765228.18 951244.79 58.06 304.38 0 7.6 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:11:54 16in PAPLL Freespan ­ End 0.473 ­0.60 765221.57 951249.01 58.11 304.56 0 7.6 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:12:56 16in PAPLL Anode ­ 50­75 0.491 ­0.45 765207.29 951258.57 58.11 304.74 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:14:21 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.507 ­0.61 765193.00 951267.78 58.09 304.01 0 14.2 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:14:45 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.515 ­0.65 765186.80 951271.81 58.09 304.77 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:15:05 16in PAPLL Freespan ­ End 0.522 ­0.72 765181.22 951275.39 58.10 304.91 0 14.2 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:16:59 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.542 ­0.60 765164.70 951286.39 58.21 306.22 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:16:59 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 0.542 ­0.60 765164.70 951286.39 58.21 306.22 ­1019 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:18:19 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.558 ­0.77 765151.25 951295.05 58.13 302.61 0 10.5 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:18:44 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.566 ­0.73 765144.83 951299.31 57.98 302.43 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:18:54 16in PAPLL Freespan ­ End 0.568 ­0.80 765142.44 951300.80 58.16 303.19 0 10.5 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:20:12 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.590 ­0.82 765124.53 951312.43 58.02 302.85 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:21:39 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.614 ­0.51 765103.92 951326.14 58.13 303.30 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:22:33 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.629 ­0.46 765091.62 951334.16 58.17 303.42 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.24 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:23:15 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.639 ­0.35 765082.93 951339.92 58.16 303.57 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:24:16 16in PAPLL Freespan ­ End 0.652 ­0.41 765072.22 951346.78 58.04 303.48 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.24 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:25:08 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.666 ­0.26 765060.45 951354.57 57.99 303.09 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:25:38 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.675 ­0.11 765053.39 951359.30 58.01 302.83 0 39.2 ­ 0.00 0.00 0.38 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:26:27 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.689 ­0.08 765041.04 951367.33 58.15 302.90 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:27:38 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.708 0.16 765025.68 951377.55 58.23 306.43 0 0.0 Laying across pipeline 1.50 0.00 0.00 0.00 Top N/A N N/A ­

31/10/2023 23:27:58 16in PAPLL Freespan ­ End 0.714 0.22 765020.90 951380.72 58.20 306.47 0 39.2 ­ 0.00 0.00 0.38 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:28:02 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.715 0.22 765020.07 951381.26 58.20 306.18 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:29:35 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.740 0.42 764999.29 951394.94 58.29 304.41 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:29:43 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.741 0.42 764997.72 951395.95 58.11 305.33 0 19.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:29:44 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 0.741 0.43 764997.59 951396.05 58.17 305.07 0 0.0 Laying along pipeline 1.50 0.01 0.01 0.05 South N/A N N/A ­

31/10/2023 23:30:56 16in PAPLL Freespan ­ End 0.760 0.53 764982.09 951406.19 58.37 304.67 0 19.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:31:13 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.764 0.56 764978.03 951408.86 58.32 304.20 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:32:49 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.790 0.73 764956.94 951422.71 58.19 304.63 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:34:38 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.815 0.96 764935.93 951436.57 58.10 304.59 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:35:11 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.824 1.00 764928.30 951441.55 58.07 304.53 0 8.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:35:37 16in PAPLL Freespan ­ End 0.832 1.09 764922.09 951445.69 58.05 305.02 0 8.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:35:42 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.833 1.10 764920.96 951446.42 58.06 304.95 0 6.6 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:36:04 16in PAPLL Freespan ­ End 0.840 1.09 764915.57 951449.90 58.06 304.77 0 6.6 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:36:06 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.840 1.09 764915.10 951450.20 58.06 304.31 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:37:36 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.865 1.19 764894.29 951463.79 57.98 304.72 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:39:16 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.890 1.41 764873.37 951477.58 57.99 304.62 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:39:34 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.895 1.45 764869.40 951480.19 58.08 304.59 0 7.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:40:07 16in PAPLL Freespan ­ End 0.902 1.51 764862.82 951484.52 58.15 304.28 0 7.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:40:35 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.909 1.60 764857.33 951488.18 58.24 304.39 0 21.0 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:40:57 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.915 1.61 764852.65 951491.23 58.22 304.59 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:42:17 16in PAPLL Freespan ­ End 0.930 1.57 764840.13 951499.27 58.28 302.68 0 21.0 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:42:59 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.940 1.71 764831.92 951504.75 58.10 302.74 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:44:39 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.964 1.72 764811.11 951518.24 57.81 303.20 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:45:26 16in PAPLL Freespan ­ Start 0.977 1.78 764800.47 951525.19 57.79 302.75 0 8.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:45:57 16in PAPLL Freespan ­ End 0.986 1.78 764793.56 951529.66 57.82 302.93 0 8.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:46:11 16in PAPLL Anode ­ 25­50 0.990 1.77 764789.98 951531.96 57.80 303.14 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:47:04 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.004 1.65 764777.07 951540.17 57.84 303.70 0 3.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:47:21 16in PAPLL Freespan ­ End 1.008 1.63 764774.14 951542.03 57.86 303.03 0 3.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:47:51 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.014 1.71 764769.42 951545.18 57.87 303.26 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:49:14 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.031 1.71 764755.05 951554.48 57.98 303.64 0 4.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:55:55 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.034 1.73 764752.84 951555.94 58.03 305.54 0 0.0 Laying on outboard tie­in flange 0.40 0.30 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

31/10/2023 23:55:55 16in PAPLL Feature ­ Clamp 1.034 1.73 764752.84 951555.94 58.04 305.54 0 0.0 Upstream shroud protector clamp 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:56:00 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 1.034 1.75 764752.85 951555.95 58.05 305.53 ­994 0.0 Upstream shroud protector clamp ­ top half shell 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:57:46 16in PAPLL Feature ­ Flange 1.034 1.92 764752.32 951556.49 58.08 306.53 0 0.0 Inline tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:58:06 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 1.034 1.87 764752.30 951556.45 58.12 306.45 ­1021 0.0 Inline tie­in flange ­ outboard 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

31/10/2023 23:58:40 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 1.035 1.88 764752.23 951556.51 58.13 306.44 ­1021 0.0 Inline tie­in flange ­ inboard 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:00:58 16in PAPLL Freespan ­ End 1.035 1.95 764751.97 951556.76 57.87 306.22 0 4.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:01:25 16in PAPLL Feature ­ Clamp 1.035 2.03 764751.65 951557.07 58.10 305.87 0 0.0 Downstream shroud protector clamp 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:03:59 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 1.035 1.74 764751.55 951556.78 58.07 306.77 ­996 0.0 Downstream shroud protector clamp ­ top half shell 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:06:27 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.038 1.75 764749.55 951558.09 58.02 306.17 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:06:31 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 1.038 1.73 764749.56 951558.06 58.01 306.18 ­1035 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:09:26 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.057 1.50 764733.21 951568.36 58.24 302.17 0 9.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:10:28 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.064 1.67 764727.52 951572.25 58.34 301.99 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:10:43 16in PAPLL Freespan ­ End 1.066 1.80 764725.71 951573.57 58.38 301.90 0 9.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:12:45 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.089 1.92 764707.06 951585.79 58.26 305.11 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:15:22 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.113 2.04 764686.29 951599.36 57.85 308.19 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:16:59 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.138 2.00 764665.32 951612.88 57.77 307.23 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:17:17 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.142 1.99 764662.56 951614.65 57.83 307.99 0 9.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:18:02 16in PAPLL Freespan ­ End 1.151 2.09 764654.17 951620.20 57.84 308.33 0 9.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:18:49 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.164 2.05 764643.93 951626.78 57.79 306.90 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:20:21 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.188 2.17 764623.52 951640.12 57.97 307.85 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:20:35 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.191 2.19 764621.10 951641.71 57.95 307.47 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.36 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:21:56 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.212 2.37 764604.04 951652.96 58.17 307.65 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.50 0.50 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 00:22:00 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.212 2.38 764603.29 951653.46 57.93 307.14 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:22:07 16in PAPLL Freespan ­ End 1.214 2.41 764601.75 951654.49 57.54 307.47 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.36 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:23:36 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.234 2.47 764585.60 951665.02 57.94 307.81 0 11.2 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:23:54 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.238 2.52 764582.15 951667.30 57.99 307.87 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:24:30 16in PAPLL Freespan ­ End 1.245 2.49 764575.79 951671.38 57.83 308.63 0 11.2 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:27:12 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.287 2.70 764540.59 951694.40 57.81 307.95 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:28:05 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.301 2.84 764529.26 951701.89 57.85 307.41 0 4.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:28:22 16in PAPLL Freespan ­ End 1.305 3.18 764525.27 951704.88 57.83 307.35 0 4.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:28:48 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.312 3.58 764519.94 951708.82 57.83 307.69 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:29:24 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.322 2.93 764511.32 951713.61 57.83 307.59 0 14.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 00:30:37 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.336 3.04 764499.28 951721.54 57.85 307.77 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:30:39 16in PAPLL Freespan ­ End 1.337 3.05 764498.78 951721.87 57.83 307.52 0 14.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:32:11 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.362 3.12 764478.22 951735.26 57.96 307.51 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:33:07 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.377 3.19 764465.63 951743.59 57.95 307.47 0 15.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:33:49 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.386 3.06 764457.54 951748.73 57.95 307.53 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:34:16 16in PAPLL Freespan ­ End 1.392 3.14 764452.60 951752.06 57.93 307.63 0 15.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:35:40 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.412 2.97 764436.35 951762.51 57.96 306.88 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:35:52 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.415 3.02 764433.59 951764.36 57.92 306.65 0 30.0 ­ 0.00 0.00 0.42 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:37:22 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.437 3.02 764415.64 951776.13 58.26 306.96 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:38:01 16in PAPLL Freespan ­ End 1.445 3.10 764408.43 951780.95 58.09 306.62 0 30.0 ­ 0.00 0.00 0.42 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:39:10 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.461 2.98 764394.73 951789.78 58.17 306.01 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:39:31 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.467 3.10 764390.32 951792.81 58.19 306.72 0 12.5 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:40:23 16in PAPLL Freespan ­ End 1.480 3.13 764379.71 951799.79 58.23 306.89 0 12.5 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:40:52 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.486 3.18 764373.72 951803.78 58.26 306.95 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:42:32 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.512 3.12 764352.89 951817.34 58.45 307.25 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:43:16 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.523 3.07 764343.62 951823.36 58.50 307.49 0 8.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:43:51 16in PAPLL Freespan ­ End 1.532 3.04 764336.09 951828.26 58.47 307.04 0 8.9 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:44:33 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.537 3.14 764331.79 951831.20 58.53 307.64 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:44:35 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 1.537 3.14 764331.77 951831.20 58.56 307.56 ­1035 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:46:03 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.555 3.12 764316.74 951841.02 58.38 306.90 0 11.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:46:27 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.562 3.12 764311.15 951844.69 58.34 306.81 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:46:45 16in PAPLL Freespan ­ End 1.566 3.13 764307.08 951847.37 58.36 306.63 0 11.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:48:12 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.587 3.06 764290.07 951858.42 58.20 307.06 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:49:59 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.611 3.01 764269.26 951871.99 58.08 306.77 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:51:39 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.636 3.21 764249.07 951885.46 58.11 307.01 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:51:56 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.641 3.17 764244.87 951888.16 58.23 307.19 0 27.8 ­ 0.00 0.00 0.20 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:53:32 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.661 3.14 764228.14 951899.08 58.31 307.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:54:10 16in PAPLL Freespan ­ End 1.669 3.18 764221.15 951903.71 58.31 307.12 0 27.8 ­ 0.00 0.00 0.20 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:54:54 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.679 3.24 764213.26 951908.95 58.18 306.80 0 3.2 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:55:10 16in PAPLL Freespan ­ End 1.682 3.24 764210.46 951910.78 58.15 306.71 0 3.2 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:55:27 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.686 3.26 764207.21 951912.94 58.11 306.88 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:57:08 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.711 3.35 764186.58 951926.56 58.29 306.48 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:57:11 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.711 3.38 764185.97 951926.99 58.07 306.75 0 39.0 ­ 0.00 0.00 0.47 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:58:31 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 1.731 3.42 764169.14 951938.06 58.85 306.67 0 0.0 Rope bundle 0.50 0.30 0.10 0.10 South N/A N N/A ­

01/11/2023 00:58:46 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.736 3.42 764165.73 951940.29 58.85 306.32 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 00:59:46 16in PAPLL Freespan ­ End 1.750 3.50 764153.93 951948.13 58.92 305.75 0 39.0 ­ 0.00 0.00 0.47 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:00:00 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.753 3.48 764150.95 951950.05 58.88 305.24 0 12.9 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:00:18 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.758 3.47 764146.72 951952.81 58.83 305.45 0 0.0 Net bundle 0.30 0.20 0.10 0.05 South N/A N N/A ­

01/11/2023 01:00:26 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.760 3.48 764145.17 951953.84 58.67 305.52 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:00:55 16in PAPLL Freespan ­ End 1.766 3.54 764139.75 951957.46 58.74 305.47 0 12.9 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:02:04 16in PAPLL Anode ­ 25­50 1.785 3.50 764124.31 951967.61 58.58 305.63 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:03:37 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.810 3.48 764103.74 951981.22 58.55 305.41 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:03:38 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.810 3.48 764103.50 951981.38 58.55 305.21 0 14.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:04:15 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.822 3.42 764093.37 951988.02 58.59 305.31 0 0.0 ­ 0.50 0.20 0.10 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:04:20 16in PAPLL Freespan ­ End 1.824 3.42 764091.94 951988.97 58.58 305.11 0 14.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:04:57 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.835 3.38 764082.80 951994.98 58.52 305.01 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:06:21 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.860 3.34 764061.63 952008.96 58.55 305.31 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:07:37 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.882 3.27 764043.50 952020.89 58.51 305.06 0 14.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:07:48 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.885 3.26 764040.83 952022.65 58.51 305.16 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:08:19 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 1.895 3.37 764033.29 952027.78 58.49 305.33 0 0.0 ­ 0.50 0.40 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 01:08:26 16in PAPLL Freespan ­ End 1.896 3.41 764031.88 952028.75 58.46 305.31 0 14.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:09:16 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.910 3.19 764019.97 952036.40 58.40 305.25 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:10:43 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.934 3.21 764000.63 952049.24 58.35 305.22 0 6.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:10:48 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.935 3.18 763999.53 952049.93 58.34 305.38 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:11:10 16in PAPLL Freespan ­ End 1.940 3.15 763994.82 952053.01 58.38 305.34 0 6.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:04 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.954 3.20 763983.17 952060.80 58.41 306.07 0 6.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:24 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.960 3.22 763978.63 952063.83 58.40 306.94 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:26 16in PAPLL Freespan ­ End 1.960 3.21 763978.14 952064.14 58.40 306.65 0 6.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:12:49 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.967 3.06 763971.88 952068.11 58.44 306.15 0 7.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:13:17 16in PAPLL Freespan ­ End 1.975 3.05 763966.03 952071.97 58.44 306.33 0 7.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:13:56 16in PAPLL Anode ­ 0­25 1.985 2.99 763957.30 952077.70 58.42 306.26 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:14:16 16in PAPLL Freespan ­ Start 1.991 2.99 763952.53 952080.85 58.44 306.18 0 10.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:14:55 16in PAPLL Freespan ­ End 2.001 2.85 763944.29 952086.15 58.43 306.30 0 10.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:15:32 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.010 2.84 763936.19 952091.43 58.41 306.39 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:16:22 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.024 2.94 763925.06 952098.81 58.37 306.37 0 12.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:17:05 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.035 3.01 763915.80 952104.95 58.35 306.48 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:17:08 16in PAPLL Freespan ­ End 2.036 2.99 763915.04 952105.43 58.33 306.43 0 12.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:18:28 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.056 2.81 763897.99 952116.36 58.24 306.23 0 13.7 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:18:40 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 2.058 2.80 763895.96 952117.67 58.21 306.61 0 0.0 Rope bundle 1.00 0.40 0.20 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:18:43 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.059 2.79 763895.48 952117.97 58.22 306.31 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:19:12 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 2.059 2.88 763895.33 952118.17 58.34 309.10 ­1035 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:20:16 16in PAPLL Freespan ­ End 2.070 2.76 763886.61 952123.74 58.19 306.22 0 13.7 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:21:18 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.085 2.83 763873.96 952132.08 58.11 306.55 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:21:19 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.085 2.82 763873.62 952132.30 58.11 306.27 0 19.0 ­ 0.00 0.00 0.28 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:22:32 16in PAPLL Freespan ­ End 2.104 2.89 763857.59 952142.85 58.13 306.34 0 19.0 ­ 0.00 0.00 0.28 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:22:50 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.109 2.82 763853.36 952145.54 58.14 305.98 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:24:23 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.134 2.78 763832.00 952159.44 58.18 306.45 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:25:59 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.160 2.77 763811.06 952173.10 58.49 306.88 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:26:10 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.162 2.71 763808.76 952174.54 58.54 305.69 0 15.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:27:09 16in PAPLL Freespan ­ End 2.178 2.73 763796.31 952182.70 58.73 305.68 0 15.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:27:38 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.185 2.73 763789.97 952186.84 58.73 306.21 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:29:16 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.210 2.57 763769.21 952200.22 58.63 306.14 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:30:40 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.231 2.72 763751.90 952211.71 58.53 306.00 0 14.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:30:46 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 2.232 2.71 763750.74 952212.46 58.55 306.16 0 0.0 Plastic pail 0.20 0.20 0.20 0.10 South N/A N N/A ­

01/11/2023 01:30:54 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.234 2.68 763748.80 952213.69 58.53 306.03 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 01:31:34 16in PAPLL Freespan ­ End 2.245 2.60 763739.91 952219.41 58.48 306.08 0 14.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:31:42 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.247 2.59 763738.22 952220.50 58.48 306.05 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:32:04 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 2.252 2.56 763733.91 952223.28 58.48 305.92 0 0.0 Rope bundle 2.00 0.50 0.40 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:32:33 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.259 2.62 763727.55 952227.52 58.49 306.12 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:32:47 16in PAPLL Freespan ­ End 2.263 2.61 763724.24 952229.65 58.51 305.98 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:34:07 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.284 2.63 763706.80 952241.08 58.57 306.08 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:34:38 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.293 2.72 763699.75 952245.78 58.68 306.04 0 29.0 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:35:42 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 2.308 2.72 763686.89 952254.19 58.77 305.93 0 0.0 Net bundle 1.00 0.50 0.10 0.10 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:35:47 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.309 2.72 763685.97 952254.80 58.79 306.15 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:36:14 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 2.316 2.81 763679.87 952258.89 58.80 305.62 0 0.0 Net bundle 1.00 0.50 0.40 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 01:36:37 16in PAPLL Freespan ­ End 2.322 2.86 763675.33 952261.95 58.77 306.10 0 29.0 ­ 0.00 0.00 0.41 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:17 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 2.332 2.66 763666.98 952267.29 58.79 305.99 0 0.0 Laying across pipeline 1.50 0.01 0.10 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:25 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.334 2.65 763665.31 952268.40 58.79 306.01 0 3.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:25 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.334 2.65 763665.24 952268.44 58.79 306.03 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:41 16in PAPLL Freespan ­ End 2.338 2.64 763661.52 952270.92 58.80 305.98 0 3.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:37:44 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.339 2.63 763660.86 952271.33 58.81 305.91 0 14.7 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:38:46 16in PAPLL Freespan ­ End 2.354 2.41 763648.23 952279.53 58.82 306.19 0 14.7 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:39:03 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.359 2.38 763644.56 952281.95 58.80 305.94 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:39:11 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 2.361 2.35 763642.65 952283.18 58.70 306.64 0 0.0 2 x fishing weights 0.80 0.40 0.40 0.05 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:39:54 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.372 2.37 763633.94 952289.04 58.78 305.99 0 11.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:39:56 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 2.372 2.36 763633.57 952289.28 58.77 306.02 0 0.0 Rope bundle 0.50 0.30 0.30 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:40:44 16in PAPLL Freespan ­ End 2.383 2.29 763624.05 952295.55 58.78 305.86 0 11.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:40:45 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.383 2.29 763623.84 952295.69 58.77 305.96 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:42:18 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.409 2.00 763603.08 952309.21 58.65 305.77 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:42:54 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.418 2.00 763594.92 952314.67 58.62 305.90 0 4.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:43:09 16in PAPLL Freespan ­ End 2.422 1.92 763591.84 952316.63 58.60 305.80 0 4.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:43:30 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 2.427 1.87 763587.34 952319.58 58.61 305.87 0 0.0 2 x fishing weights 0.80 0.40 0.40 0.10 South N/A N N/A ­

01/11/2023 01:43:33 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.428 1.86 763586.64 952320.03 58.60 305.70 0 25.0 ­ 0.00 0.00 0.34 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:43:56 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.434 1.78 763581.89 952323.11 58.63 305.91 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:45:17 16in PAPLL Freespan ­ End 2.453 1.50 763565.39 952333.80 58.56 305.99 0 25.0 ­ 0.00 0.00 0.34 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:45:36 16in PAPLL Anode ­ 25­50 2.458 1.46 763561.11 952336.62 58.49 305.78 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:45:47 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 2.461 1.44 763558.52 952338.34 58.47 306.00 0 0.0 Fishing weight 0.40 0.40 0.40 0.50 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:46:19 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 2.470 1.34 763551.62 952342.83 58.46 306.11 0 0.0 Fishing weight 0.40 0.40 0.40 0.20 South N/A N N/A ­

01/11/2023 01:47:11 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.483 1.18 763540.34 952350.18 58.50 305.97 0 8.6 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:47:12 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.484 1.18 763540.06 952350.37 58.50 306.06 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:47:41 16in PAPLL Freespan ­ End 2.492 1.17 763533.44 952354.77 58.51 305.88 0 8.6 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:48:12 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.499 1.02 763527.28 952358.70 58.52 305.81 0 5.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:48:34 16in PAPLL Freespan ­ End 2.504 0.92 763522.72 952361.65 58.52 306.06 0 5.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:48:50 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.509 0.96 763519.08 952364.11 58.53 306.05 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:49:43 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.522 0.72 763507.65 952371.48 58.63 306.17 0 39.0 ­ 0.00 0.00 0.51 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:50:24 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.533 0.73 763498.58 952377.55 58.77 305.87 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:52:46 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.557 0.16 763478.56 952390.25 58.88 295.26 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:52:46 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 2.557 0.16 763478.56 952390.25 58.89 295.26 ­1038 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:53:17 16in PAPLL Freespan ­ End 2.561 0.19 763474.90 952392.73 58.60 298.01 0 39.0 ­ 0.00 0.00 0.51 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:54:31 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.582 0.21 763457.65 952404.30 58.34 304.64 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:55:22 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.597 0.14 763445.32 952412.44 58.51 309.72 0 26.2 ­ 0.00 0.00 0.39 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:55:58 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.607 0.10 763437.01 952417.95 58.62 307.66 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:04 16in PAPLL Freespan ­ End 2.623 0.10 763423.26 952427.14 58.64 308.60 0 26.2 ­ 0.00 0.00 0.39 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:15 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.627 0.06 763420.15 952429.17 58.53 312.00 0 11.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:24 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 2.630 ­0.09 763417.48 952430.77 58.71 310.59 0 0.0 Net bundle 0.30 0.20 0.10 0.10 North N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:27 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.632 ­0.11 763416.39 952431.49 58.70 312.07 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:57:47 16in PAPLL Freespan ­ End 2.638 ­0.30 763411.17 952434.75 58.70 309.18 0 11.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:58:49 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.655 ­0.48 763396.90 952444.07 58.85 307.44 0 41.9 ­ 0.00 0.00 0.64 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 01:58:54 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.656 ­0.47 763395.65 952444.92 58.89 309.75 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:00:39 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.681 ­0.20 763374.86 952458.61 59.04 311.89 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:00:52 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 2.685 ­0.03 763371.51 952460.83 59.03 311.84 0 0.0 Laying across pipeline 2.00 0.50 0.50 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 02:01:30 16in PAPLL Freespan ­ End 2.697 0.30 763361.71 952467.17 58.88 311.80 0 41.9 ­ 0.00 0.00 0.64 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:02:00 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.706 0.63 763354.25 952472.08 58.77 312.31 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:03:10 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.726 1.19 763337.38 952482.98 58.77 311.63 0 11.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:03:27 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.731 1.33 763332.95 952485.83 58.79 311.70 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:03:37 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 2.734 1.43 763330.31 952487.56 58.76 312.12 0 0.0 Laying along pipeline 3.00 0.00 0.00 0.20 North N/A N N/A ­

01/11/2023 02:03:48 16in PAPLL Freespan ­ End 2.737 1.41 763327.55 952489.21 58.71 310.02 0 11.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:05:10 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.756 1.34 763311.53 952498.85 58.75 309.66 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:05:13 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 2.757 1.32 763311.00 952499.14 58.67 309.97 0 0.0 Net bundle 1.00 0.50 0.30 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 02:05:18 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.758 1.28 763309.96 952499.72 58.65 309.54 0 13.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:05:46 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 2.764 1.21 763305.12 952502.59 58.75 309.47 0 0.0 3 x fishing weights with 2m rope attached 1.20 0.40 4.00 0.05 North N/A N N/A ­

01/11/2023 02:06:19 16in PAPLL Freespan ­ End 2.771 1.31 763298.60 952506.66 58.82 305.77 0 13.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:02 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.780 1.09 763290.76 952511.16 58.84 305.95 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:04 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.781 1.08 763290.47 952511.34 58.84 305.86 0 4.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:21 16in PAPLL Freespan ­ End 2.785 1.04 763287.05 952513.36 58.87 305.63 0 4.1 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:07:55 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.792 1.01 763280.79 952517.13 58.91 305.78 0 13.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:08:58 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.805 0.79 763269.24 952523.89 59.08 305.91 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:08:59 16in PAPLL Freespan ­ End 2.805 0.79 763269.13 952523.95 59.08 305.88 0 13.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:09:18 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.810 0.70 763265.29 952526.18 59.13 305.55 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:10:46 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.830 0.23 763247.65 952536.33 59.25 305.75 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:11:08 16in PAPLL Freespan ­ End 2.836 0.10 763242.69 952539.20 59.26 305.61 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:11:32 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.841 0.02 763237.84 952542.04 59.20 305.71 0 12.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:12:30 16in PAPLL Freespan ­ End 2.854 ­0.38 763226.71 952548.34 59.07 306.06 0 12.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:12:34 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.856 ­0.42 763225.90 952548.78 59.16 305.86 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:13:55 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Tarpaulin 2.877 ­1.04 763207.19 952559.41 59.07 306.69 0 0.0 ­ 0.50 0.20 0.20 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 02:14:08 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.881 ­1.24 763203.98 952561.13 59.07 305.97 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:14:09 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.881 ­1.27 763203.58 952561.34 58.91 305.81 0 7.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:14:36 16in PAPLL Freespan ­ End 2.888 ­1.64 763196.91 952564.96 59.10 305.55 0 7.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:15:29 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.905 ­2.41 763182.58 952572.74 59.13 305.50 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:16:36 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.924 ­1.73 763165.66 952582.03 59.20 306.24 0 13.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING
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01/11/2023 02:16:53 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.930 ­1.56 763160.91 952584.51 59.22 305.42 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:17:18 16in PAPLL Freespan ­ End 2.937 ­1.32 763154.12 952588.08 59.15 305.50 0 13.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:18:01 16in PAPLL Freespan ­ Start 2.950 ­0.91 763142.49 952594.17 59.09 306.37 0 9.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:18:19 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.955 ­0.78 763138.59 952596.20 58.96 305.55 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:18:36 16in PAPLL Freespan ­ End 2.959 ­0.64 763134.77 952598.21 59.08 305.59 0 9.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:20:04 16in PAPLL Anode ­ 0­25 2.979 ­0.16 763117.15 952607.29 58.95 300.06 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:21:52 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.005 0.16 763094.43 952618.65 58.78 299.68 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:21:57 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.006 0.13 763093.24 952619.21 58.59 299.92 0 15.4 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:06 16in PAPLL Freespan ­ End 3.021 0.17 763079.39 952625.95 58.91 299.80 0 15.4 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:08 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.021 0.15 763079.06 952626.10 58.92 299.79 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.00 0.00 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:25 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.025 0.09 763075.61 952627.70 58.94 299.95 0 2.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:39 16in PAPLL Freespan ­ End 3.028 0.07 763072.95 952628.97 58.94 299.74 0 2.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:43 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.029 0.08 763071.90 952629.49 58.95 299.83 0 19.6 ­ 0.00 0.00 0.16 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:23:44 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.029 0.08 763071.79 952629.55 58.95 299.84 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:24:52 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.043 0.00 763059.38 952635.47 58.92 299.72 0 0.0 ­ 1.50 0.30 0.10 0.00 Under N/A N N/A ­

01/11/2023 02:25:12 16in PAPLL Freespan ­ End 3.049 ­0.13 763054.40 952637.75 58.83 299.80 0 19.6 ­ 0.00 0.00 0.16 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:25:59 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.054 ­0.19 763049.33 952640.13 58.93 300.23 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:26:02 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 3.054 ­0.20 763049.31 952640.13 58.95 300.22 ­1041 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:26:41 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.059 ­0.58 763045.10 952641.75 58.89 299.76 0 28.1 ­ 0.00 0.00 0.26 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:27:46 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.073 ­0.28 763032.05 952647.45 58.93 298.36 0 0.0 Net bundle 0.30 0.30 2.00 0.10 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:28:11 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.079 ­0.14 763026.73 952649.78 58.94 298.16 0 0.0 Laying across pipeline 3.00 0.02 0.02 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 02:28:13 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.079 ­0.13 763026.27 952649.99 58.74 299.04 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:28:42 16in PAPLL Freespan ­ End 3.087 ­0.12 763019.15 952652.91 58.95 297.77 0 28.1 ­ 0.00 0.00 0.26 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:28:57 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.090 ­0.03 763016.32 952654.18 58.98 297.94 0 24.7 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:29:38 16in PAPLL Debris ­ Metallic ­ Anchor 3.099 ­0.02 763007.99 952657.59 59.01 298.49 0 0.0 Partially buried With rope bundle attached 1.50 0.50 0.50 0.20 South N/A Y DBM 16"PAPLL/002

01/11/2023 02:29:52 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.102 0.03 763005.05 952658.86 59.01 298.23 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.30 1.00 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 02:30:02 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.105 0.07 763002.68 952659.87 58.77 298.28 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:30:41 16in PAPLL Freespan ­ End 3.115 0.05 762993.83 952663.49 58.99 298.59 0 24.7 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:31:30 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.128 ­0.03 762981.46 952668.47 58.94 297.95 0 9.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:31:34 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.129 ­0.04 762980.31 952668.93 58.83 299.28 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:32:11 16in PAPLL Freespan ­ End 3.137 ­0.12 762973.21 952671.75 58.93 298.41 0 9.4 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:32:57 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.149 ­0.37 762961.78 952676.17 59.00 298.26 0 18.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:33:15 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.154 ­0.48 762957.06 952677.98 59.06 298.26 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:33:50 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 3.163 ­0.66 762948.43 952681.33 59.15 298.44 0 0.0 Container 0.10 0.10 0.10 0.05 North N/A N N/A ­

01/11/2023 02:34:05 16in PAPLL Freespan ­ End 3.167 ­0.80 762944.39 952682.84 59.17 298.59 0 18.3 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:34:51 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.179 ­1.29 762933.29 952686.85 59.16 292.71 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:35:37 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.190 ­1.64 762923.30 952690.58 59.15 291.91 0 29.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:36:14 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.198 ­1.91 762915.38 952693.53 59.16 292.47 0 0.0 Rope bundle 1.50 0.50 0.30 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 02:36:35 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.204 ­2.22 762910.33 952695.27 59.05 291.86 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:37:22 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 3.215 ­2.24 762899.73 952699.05 59.07 292.47 0 0.0 Fishing weight 0.20 0.20 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:37:35 16in PAPLL Freespan ­ End 3.219 ­2.08 762896.45 952700.25 59.02 292.22 0 29.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:38:18 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.229 ­1.85 762886.73 952703.57 58.96 293.53 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:38:47 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.236 ­1.68 762880.28 952705.78 59.05 291.83 0 17.2 ­ 0.00 0.00 0.23 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:39:51 16in PAPLL Freespan ­ End 3.253 ­1.49 762864.31 952711.03 59.24 291.83 0 17.2 ­ 0.00 0.00 0.23 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:39:54 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.253 ­1.48 762863.49 952711.30 59.25 292.51 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:40:46 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.266 ­1.31 762851.22 952715.35 59.47 291.85 0 33.5 ­ 0.00 0.00 0.58 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:41:31 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.278 ­1.27 762839.88 952718.99 59.64 292.81 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:42:57 16in PAPLL Freespan ­ End 3.300 ­1.20 762819.71 952725.42 59.58 292.18 0 33.5 ­ 0.00 0.00 0.58 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:43:11 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.303 ­1.22 762816.25 952726.50 59.53 292.98 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:43:45 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Tarpaulin 3.312 ­1.32 762807.65 952729.11 59.48 292.55 0 0.0 ­ 0.50 0.30 0.10 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:43:50 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.314 ­1.32 762806.35 952729.52 59.47 292.85 0 25.2 ­ 0.00 0.00 0.19 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:44:32 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.325 ­0.94 762795.34 952732.90 59.39 292.89 0 0.0 Laying along pipeline 1.50 3.00 0.30 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:44:44 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.328 ­0.83 762792.66 952733.72 59.29 294.20 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:45:00 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 3.331 ­0.78 762789.64 952734.57 59.35 292.02 0 0.0 Container 0.30 0.30 3.00 0.05 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:45:36 16in PAPLL Freespan ­ End 3.339 ­0.52 762782.12 952736.82 59.18 292.34 0 25.2 ­ 0.00 0.00 0.19 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:46:27 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 3.353 ­0.23 762768.61 952740.68 58.90 292.04 0 0.0 Fishing weight 0.40 0.40 4.00 0.10 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:46:28 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.353 ­0.23 762768.43 952740.73 58.89 291.96 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:46:29 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.353 ­0.22 762768.32 952740.76 58.87 291.95 0 3.7 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:46:41 16in PAPLL Freespan ­ End 3.357 ­0.12 762764.49 952741.88 58.81 292.05 0 3.7 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:47:21 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.368 ­0.12 762754.13 952744.61 58.72 287.42 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.30 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:47:42 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.373 ­0.03 762749.51 952745.93 58.71 287.95 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.02 0.02 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 02:48:01 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.377 ­0.06 762744.98 952747.09 58.69 287.82 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:49:08 16in PAPLL Freespan ­ End 3.394 ­0.32 762729.00 952751.03 58.48 288.36 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.30 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:49:35 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.401 ­0.56 762722.02 952752.61 58.48 287.52 0 27.0 ­ 0.00 0.00 0.39 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:49:43 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.403 ­0.68 762719.72 952753.11 58.48 285.79 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:50:55 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.421 ­0.62 762702.39 952756.92 58.68 285.96 0 0.0 Net bundle Extending to KP3.423 3.00 1.00 0.30 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 02:51:18 16in PAPLL Freespan ­ End 3.428 ­0.52 762695.54 952758.37 58.57 285.55 0 27.0 ­ 0.00 0.00 0.39 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:51:19 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.428 ­0.52 762695.21 952758.43 58.61 285.51 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:51:34 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.434 ­0.58 762690.14 952759.36 58.89 285.30 0 8.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:52:05 16in PAPLL Freespan ­ End 3.443 ­0.56 762681.36 952761.10 59.01 285.65 0 8.8 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:52:19 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.447 ­0.59 762677.73 952761.79 59.05 285.80 0 20.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:52:23 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 3.447 ­0.60 762676.44 952762.02 59.06 285.60 0 0.0 Fishing weight 0.40 0.40 0.40 0.05 South N/A N N/A ­

01/11/2023 02:52:46 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.453 ­0.58 762671.01 952763.11 59.09 286.25 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:53:39 16in PAPLL Freespan ­ End 3.467 ­0.80 762656.84 952765.66 59.06 285.45 0 20.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:54:16 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.478 ­1.04 762646.71 952767.40 58.95 286.44 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:56:01 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.503 ­1.47 762621.99 952771.76 58.87 284.62 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:56:24 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.509 ­1.37 762616.20 952772.69 58.85 284.47 0 21.0 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:57:53 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.528 ­1.04 762597.09 952775.73 58.73 285.03 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:58:02 16in PAPLL Freespan ­ End 3.530 ­1.04 762595.04 952776.02 58.52 284.82 0 21.0 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 02:59:15 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.548 ­0.95 762577.33 952778.62 58.56 284.24 0 21.2 ­ 0.00 0.00 0.22 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:01:10 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.553 ­0.86 762572.23 952779.43 58.71 279.90 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:01:11 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 3.553 ­0.82 762572.24 952779.47 58.74 279.87 ­1035 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:02:01 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.559 ­1.24 762566.75 952779.83 58.54 282.85 0 0.0 Laying along the pipeline 2.00 0.50 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:02:50 16in PAPLL Freespan ­ End 3.569 ­1.12 762556.43 952781.22 58.52 282.06 0 21.2 ­ 0.00 0.00 0.22 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:03:14 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.575 ­0.89 762550.87 952782.02 58.50 280.64 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.28 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 03:03:28 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.578 ­0.70 762547.83 952782.51 58.49 281.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:04:25 16in PAPLL Freespan ­ End 3.591 ­0.55 762534.61 952784.00 58.30 280.65 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.28 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:05:03 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.601 ­0.50 762525.02 952785.02 58.20 280.90 0 33.3 ­ 0.00 0.00 0.37 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:05:12 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.603 ­0.43 762522.87 952785.31 58.16 281.00 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:05:51 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.612 ­0.35 762513.30 952786.36 58.04 277.13 0 0.0 Extending to KP3.621 9.00 0.50 0.20 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 03:06:53 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.628 ­0.41 762498.41 952787.80 57.83 278.66 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:07:25 16in PAPLL Freespan ­ End 3.634 ­0.37 762491.39 952788.55 57.69 278.98 0 33.3 ­ 0.00 0.00 0.37 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:08:13 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.647 ­0.59 762479.70 952789.51 57.58 279.41 0 7.2 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:08:40 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.653 ­0.51 762473.48 952790.22 57.66 280.95 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:08:47 16in PAPLL Freespan ­ End 3.654 ­0.53 762471.85 952790.37 57.59 278.55 0 7.2 ­ 0.00 0.00 0.17 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:08:54 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.656 ­0.54 762470.44 952790.51 57.69 280.05 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.31 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:09:49 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.669 ­0.89 762456.84 952791.52 57.72 280.25 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.00 0.00 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 03:10:02 16in PAPLL Freespan ­ End 3.672 ­0.98 762454.07 952791.71 57.55 280.37 0 16.0 ­ 0.00 0.00 0.31 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:10:16 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.676 ­1.11 762449.80 952791.95 57.93 278.54 0 40.7 ­ 0.00 0.00 0.63 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:10:20 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.678 ­1.11 762448.95 952792.00 57.98 277.82 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:12:05 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.702 ­1.16 762423.95 952793.74 58.13 278.98 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:12:58 16in PAPLL Freespan ­ End 3.717 ­1.26 762409.70 952794.64 58.09 279.65 0 40.7 ­ 0.00 0.00 0.63 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:13:03 16in PAPLL Burial ­ Start 3.718 ­1.27 762408.08 952794.72 58.10 279.46 0 5.2 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:13:27 16in PAPLL Burial ­ End 3.723 ­1.56 762402.98 952794.72 57.66 279.23 0 5.2 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:13:31 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.724 ­1.43 762402.14 952794.91 57.55 278.64 0 37.0 ­ 0.00 0.00 0.98 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:13:37 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.727 ­1.23 762400.06 952795.20 57.78 278.64 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:15:25 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.752 ­1.27 762374.07 952796.42 58.61 278.17 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:16:08 16in PAPLL Freespan ­ End 3.761 ­1.18 762365.36 952796.71 58.57 278.37 0 37.0 ­ 0.00 0.00 0.98 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:16:14 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.763 ­1.16 762364.01 952796.77 58.56 277.93 0 14.5 ­ 0.00 0.00 0.28 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:17:22 16in PAPLL Freespan ­ End 3.777 ­1.16 762349.67 952797.18 58.29 278.59 0 14.5 ­ 0.00 0.00 0.28 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:17:25 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.777 ­1.16 762349.07 952797.19 58.26 279.16 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:17:57 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.785 ­1.20 762341.42 952797.34 57.97 277.77 0 41.0 ­ 0.00 0.00 0.86 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:18:09 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.788 ­1.15 762338.49 952797.43 57.89 278.73 0 0.0 Net bundle 2.00 0.50 0.20 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:19:02 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.802 ­1.07 762324.13 952797.74 58.03 277.39 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:21:04 16in PAPLL Freespan ­ End 3.826 ­0.85 762300.23 952798.33 57.50 275.82 0 41.0 ­ 0.00 0.00 0.86 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:21:45 16in PAPLL Anode ­ 25­50 3.827 ­0.71 762299.39 952798.48 57.63 274.95 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:21:46 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 3.827 ­0.71 762299.39 952798.48 57.61 274.95 ­1026 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:23:30 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.839 ­0.50 762287.80 952798.87 57.28 278.81 0 35.7 ­ 0.00 0.00 0.30 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:23:32 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.839 ­0.53 762287.29 952798.84 57.29 276.04 0 0.0 Rope bundle 0.30 0.30 0.20 0.05 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:23:52 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.843 ­0.36 762283.07 952799.08 57.22 275.90 0 0.0 Laying along the pipeline 1.50 0.50 0.20 0.10 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:24:25 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.852 ­0.31 762274.32 952799.27 57.21 276.34 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:26:10 16in PAPLL Freespan ­ End 3.874 ­0.16 762251.98 952799.76 57.06 275.91 0 35.7 ­ 0.00 0.00 0.30 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:26:20 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.877 0.27 762249.40 952800.24 57.11 276.00 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:26:51 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.883 ­0.05 762243.75 952800.00 57.04 275.95 0 0.0 Laying across pipeline 1.20 0.00 0.00 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 03:26:55 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.883 0.03 762243.24 952800.08 56.98 275.91 0 7.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:27:38 16in PAPLL Freespan ­ End 3.890 0.34 762236.05 952800.50 57.00 275.89 0 7.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:28:14 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.897 0.11 762229.44 952800.38 57.01 276.10 0 26.2 ­ 0.00 0.00 0.67 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:28:41 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.901 0.53 762224.99 952800.87 56.99 276.09 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:29:11 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.908 0.61 762219.17 952801.03 57.01 275.95 0 0.0 Laying across pipeline 2.00 0.40 0.30 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 03:30:14 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.919 0.59 762207.17 952801.20 57.72 276.00 0 0.0 ­ 0.50 0.30 0.20 0.20 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:30:36 16in PAPLL Freespan ­ End 3.923 0.56 762203.10 952801.23 57.90 275.93 0 26.2 ­ 0.00 0.00 0.67 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:31:53 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.927 0.90 762199.19 952801.63 58.13 278.78 0 28.0 ­ 0.00 0.00 0.49 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:32:05 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.927 0.95 762199.16 952801.69 58.21 274.50 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:32:05 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 3.927 0.95 762199.16 952801.69 58.21 274.49 ­1026 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:32:36 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 3.932 0.66 762195.07 952801.46 58.11 277.85 0 0.0 Fishing weight 0.20 0.20 0.20 0.05 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:33:32 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 3.942 0.69 762184.11 952801.65 58.33 274.36 0 0.0 Wrapped around pipeline 1.50 0.60 0.50 0.00 Circumferential N/A N N/A ­

01/11/2023 03:34:21 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.952 0.65 762174.50 952801.77 58.24 275.10 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:34:36 16in PAPLL Freespan ­ End 3.955 0.70 762171.75 952801.86 58.11 274.90 0 28.0 ­ 0.00 0.00 0.49 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:34:55 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.958 0.70 762168.66 952801.90 58.19 275.03 0 25.0 ­ 0.00 0.00 0.22 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:36:33 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 3.974 0.91 762152.84 952802.35 57.56 274.42 0 0.0 Laying along pipeline 1.50 0.30 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:36:49 16in PAPLL Anode ­ 0­25 3.977 0.90 762149.70 952802.37 57.53 274.29 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:37:20 16in PAPLL Freespan ­ End 3.983 1.01 762143.75 952802.58 57.38 274.11 0 25.0 ­ 0.00 0.00 0.22 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:37:51 16in PAPLL Freespan ­ Start 3.988 1.26 762138.41 952802.91 57.11 274.93 0 22.0 ­ 0.00 0.00 0.27 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:38:53 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.002 1.20 762125.00 952802.97 57.06 274.31 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:39:33 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.009 1.26 762117.27 952803.10 57.31 274.14 0 0.0 Laying along the pipeline 2.00 0.40 0.30 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:39:36 16in PAPLL Freespan ­ End 4.010 1.30 762116.77 952803.15 57.30 274.02 0 22.0 ­ 0.00 0.00 0.27 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:39:47 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.013 1.31 762114.12 952803.18 57.29 274.07 0 22.5 ­ 0.00 0.00 0.58 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:41:13 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.027 1.51 762099.49 952803.53 57.46 273.26 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:41:14 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.027 1.52 762099.50 952803.54 57.46 273.27 ­1026 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:42:39 16in PAPLL Freespan ­ End 4.035 1.65 762091.80 952803.74 57.13 273.21 0 22.5 ­ 0.00 0.00 0.58 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:43:04 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.039 1.62 762087.84 952803.75 57.16 273.38 0 18.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:43:17 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.040 1.73 762086.29 952803.89 57.14 273.72 0 0.0 ­ 0.60 0.40 0.20 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:44:11 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.046 1.69 762080.05 952803.93 57.21 273.92 0 0.0 ­ 0.50 0.20 0.10 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:44:27 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.049 1.69 762077.69 952803.96 57.20 273.83 0 0.0 Laying across pipeline 1.50 0.50 0.40 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 03:44:40 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.051 1.67 762075.49 952803.97 56.84 273.72 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:45:05 16in PAPLL Freespan ­ End 4.057 1.85 762069.89 952804.22 57.18 274.55 0 18.0 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:45:27 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.061 1.69 762065.98 952804.12 57.18 274.48 0 15.5 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:46:17 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Concrete 4.068 1.78 762058.33 952804.31 57.17 274.49 0 0.0 Fishing weight 0.20 0.20 0.20 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:46:27 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.070 1.66 762056.73 952804.21 57.21 274.62 0 0.0 ­ 0.50 0.20 0.10 0.10 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:46:28 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 4.070 1.65 762056.62 952804.20 57.22 274.61 0 0.0 Bucket 0.10 0.10 0.10 0.05 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:11 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.076 1.89 762050.65 952804.52 57.25 274.68 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:13 16in PAPLL Freespan ­ End 4.076 1.94 762050.19 952804.58 57.24 274.89 0 15.5 ­ 0.00 0.00 0.21 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:25 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.078 1.90 762048.24 952804.56 57.28 274.78 0 4.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:50 16in PAPLL Freespan ­ End 4.082 1.78 762044.03 952804.50 57.43 274.50 0 4.5 ­ 0.00 0.00 0.15 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:47:58 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.084 1.75 762042.37 952804.49 57.46 274.35 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:48:01 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.085 1.77 762041.80 952804.53 57.45 274.26 0 16.2 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:48:13 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Plastic 4.087 1.73 762039.73 952804.51 57.56 274.39 0 0.0 Bucket 0.30 0.20 0.20 0.20 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:49:38 16in PAPLL Freespan ­ End 4.101 1.59 762025.77 952804.57 57.91 274.44 0 16.2 ­ 0.00 0.00 0.18 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:49:38 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.101 1.59 762025.75 952804.57 57.91 274.43 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:49:56 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.104 1.64 762022.30 952804.66 57.89 274.28 0 8.0 ­ 0.00 0.00 0.25 0.00 N/A N/A N N/A ­
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 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

ALL EVENT LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 03:50:44 16in PAPLL Freespan ­ End 4.112 1.50 762014.94 952804.62 58.15 274.16 0 8.0 ­ 0.00 0.00 0.25 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:50:48 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.112 1.48 762014.00 952804.61 58.13 274.12 0 30.6 ­ 0.00 0.00 0.90 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:53:00 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.127 1.45 762000.01 952804.77 58.36 275.44 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:53:00 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.127 1.45 762000.01 952804.77 58.36 275.09 ­1027 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:54:09 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.136 1.15 761991.02 952804.59 58.06 274.60 0 0.0 Laying along pipeline 2.00 0.50 0.30 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 03:55:02 16in PAPLL Freespan ­ End 4.143 1.17 761983.91 952804.70 57.91 274.40 0 30.6 ­ 0.00 0.00 0.90 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:55:20 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.146 1.10 761980.60 952804.68 57.84 275.17 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.35 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:55:44 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.151 1.07 761975.84 952804.71 57.71 275.33 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:56:30 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.158 1.02 761968.30 952804.78 57.51 275.37 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.50 0.30 0.00 South N/A N N/A ­

01/11/2023 03:57:23 16in PAPLL Freespan ­ End 4.169 0.87 761957.59 952804.77 57.34 274.69 0 23.0 ­ 0.00 0.00 0.35 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:57:57 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.174 0.89 761952.46 952804.85 57.31 274.91 0 34.1 ­ 0.00 0.00 0.72 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 03:58:05 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.176 0.91 761950.93 952804.90 57.27 274.73 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:00:13 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.200 0.81 761926.43 952805.15 57.46 274.20 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:01:01 16in PAPLL Freespan ­ End 4.208 0.71 761918.28 952805.20 57.75 273.82 0 34.1 ­ 0.00 0.00 0.72 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:01:34 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.214 0.75 761912.86 952805.35 57.88 274.98 0 0.0 ­ 0.70 0.30 0.30 0.00 North N/A N N/A ­

01/11/2023 04:01:36 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.214 0.73 761912.61 952805.33 57.84 274.48 0 26.0 ­ 0.00 0.00 0.61 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:03:58 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.219 0.86 761907.86 952805.57 58.00 278.65 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:03:59 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.219 0.86 761907.86 952805.57 58.01 278.64 ­1022 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:06:34 16in PAPLL Crossing ­ Over 4.233 1.15 761893.80 952806.16 56.21 268.32 0 0.0 16in PAPLS ­ Gap 0.7m 0.00 0.00 0.00 0.70 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:07:40 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.233 1.17 761893.35 952806.18 56.78 269.35 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:08:55 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.239 0.68 761887.52 952805.82 58.00 270.45 0 0.0 Laying across pipeline 1.00 0.20 0.10 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 04:12:44 16in PAPLL Feature ­ Flange 4.240 0.68 761886.53 952805.84 58.03 270.67 0 0.0 16in PAPLL to PAPLL­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:12:45 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.240 0.68 761886.51 952805.84 58.00 271.55 ­1002 0.0 16in PAPLL to PAPLL­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:12:46 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.240 0.67 761886.46 952805.83 57.97 272.06 ­1002 0.0 16in PAPLL to PAPLL­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:13:56 16in PAPLL Freespan ­ End 4.240 0.74 761886.15 952805.91 58.29 274.44 0 26.0 At PAPLL­Y1 0.00 0.00 0.61 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:14:35 16in PAPLL Structure ­ WYE 4.241 0.64 761885.76 952805.81 56.94 273.09 0 0.0 PAPLL­Y1 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:16:05 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.246 0.69 761880.04 952805.99 56.93 270.95 0 40.9 From PAPLL­Y1 0.00 0.00 0.65 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:19:15 16in PAPLL Feature ­ Flange 4.250 0.48 761876.05 952804.82 58.29 262.16 0 0.0 PAPLL­Y1 Sealine tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:19:15 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.250 0.46 761876.02 952804.79 58.30 262.16 ­1004 0.0 PAPLL­Y1 Sealine tie­in outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:19:17 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.251 0.44 761875.99 952804.77 58.28 261.84 ­1004 0.0 PAPLL­Y1 Sealine tie­in inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:23:49 16in PAPLL Anode ­ Damaged 4.254 0.66 761872.97 952804.19 58.54 262.17 0 0.0 Partially detached 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A Y ADM 16"PAPLL/003

01/11/2023 04:23:51 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.254 0.64 761872.97 952804.17 58.53 262.17 ­1026 0.0 CP/FG readings indicate anode remains connected to pipeline 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:26:58 16in PAPLL Anode ­ 0­25 4.261 0.95 761866.20 952802.70 58.90 257.78 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:26:59 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.261 0.96 761866.20 952802.71 58.90 257.90 ­1026 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:28:50 16in PAPLL Feature ­ Horizontal Bend 4.268 0.74 761859.06 952799.40 58.56 202.51 0 0.0 90 degree ­ West to South 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:30:41 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.272 0.65 761860.00 952795.09 58.97 164.17 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:30:44 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.272 0.65 761859.99 952795.12 58.90 164.40 ­1018 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:31:22 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Tarpaulin 4.275 0.52 761860.56 952792.94 58.78 166.43 0 0.0 ­ 0.50 0.30 0.10 0.05 West N/A N N/A ­

01/11/2023 04:31:58 16in PAPLL Feature ­ Horizontal Bend 4.278 0.87 761860.39 952790.54 58.85 215.81 0 0.0 75 degree ­ South to West 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:35:37 16in PAPLL Anode ­ 25­50 4.283 0.20 761856.42 952787.85 59.00 253.97 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:35:38 16in PAPLL CP Stab ­ Anode 4.283 0.21 761856.41 952787.85 59.00 253.20 ­1018 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:37:30 16in PAPLL Freespan ­ End 4.287 ­0.27 761853.28 952785.78 58.93 247.11 0 40.9 At PAPLJ­Y2 0.00 0.00 0.65 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:38:43 16in PAPLL Feature ­ Flange 4.287 ­0.20 761853.09 952785.76 58.94 244.00 0 0.0 16in PAPLL to PAPLJ­Y2 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:38:45 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.287 ­0.26 761853.01 952785.66 58.96 242.03 ­1000 0.0 16in PAPLL to PAPLJ­Y2 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:38:46 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.287 ­0.26 761852.95 952785.64 58.95 242.22 ­1000 0.0 16in PAPLL to PAPLJ­Y2 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:40:37 16in PAPLL Structure ­ WYE 4.288 ­0.06 761852.48 952785.63 57.64 244.66 0 0.0 PAPLJ­Y2 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:41:04 16in PAPLL Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 4.289 ­0.59 761851.97 952784.78 57.64 243.61 0 0.0 Across PAPLJ­Y2 protection frame. Hazard for ROV/Diver operation 10.00 0.00 0.00 0.00 Top N/A Y DBN 16"PAPLL/004

01/11/2023 04:42:32 16in PAPLL Freespan ­ Start 4.294 ­0.71 761847.50 952782.46 57.09 243.48 0 4.4 ­ 0.00 0.00 0.49 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:45:51 16in PAPLL Freespan ­ End 4.298 0.57 761843.10 952781.72 59.10 253.96 0 4.4 ­ 0.00 0.00 0.49 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:45:52 16in PAPLL Feature ­ Flange 4.298 0.58 761843.07 952781.71 59.09 253.79 0 0.0 PAPLJ­Y2 to PAPLB­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:45:54 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.298 0.61 761842.98 952781.71 59.10 254.15 ­987 0.0 PAPLJ­Y2 to PAPLB­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:45:56 16in PAPLL CP Stab ­ Steel 4.298 0.63 761842.92 952781.70 59.09 254.46 ­989 0.0 PAPLJ­Y2 to PAPLB­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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APPENDIX 05. WYE AND CROSSING EVENT LISTING 



 23009 CHEVRON THAILAND: 2023 Offshore Pipeline External and Platform Jacket Structure Inspection
 

 16" PAPLL

WYE AND CROSSING LISTING

Date Pipeline Name Event Name KP DCC Easting Northing Depth Heading CP Stab KP Length Event Observation Length Width Height Offset Location Datum Anomaly Anomaly Code Anomaly Report

01/11/2023 04:51:55 PAPLJ­Y2 Survey Section ­ Feature ­ Start 4.298 0.35 761842.73 952781.36 57.77 198.34 0 0.0 Start PAPLJ­Y2 WYE inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:52:32 PAPLJ­Y2 Feature ­ Flange 4.298 0.56 761842.69 952781.70 58.06 195.74 0 0.0 PAPLJ­Y2 to PAPLB­Y1 tie­in flange (Inspected under pipeline section) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:57:15 PAPLJ­Y2 Data Event ­ Positional Fix 4.293 ­0.92 761848.16 952782.60 58.03 102.68 0 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 04:58:38 PAPLJ­Y2 Data Event ­ Positional Fix 4.293 ­1.68 761848.60 952781.91 58.03 94.22 0 0.0 South west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:00:36 PAPLJ­Y2 CP Stab ­ Steel 4.294 ­1.37 761847.70 952781.90 58.50 105.09 ­1027 0.0 South west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:10:44 PAPLJ­Y2 Data Event ­ Positional Fix 4.288 ­4.04 761853.57 952781.80 57.94 79.19 0 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:13:15 PAPLJ­Y2 Feature ­ Other 4.290 ­3.15 761852.06 952781.98 58.11 351.84 0 0.0 Diver hand wheel adjacent to VB6 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A

01/11/2023 05:15:31 PAPLJ­Y2 Feature ­ Valve 4.291 ­3.57 761850.90 952780.95 58.93 357.98 0 0.0 PAPLJ­Y2 bleed valve (VB5) ­ 16in PAPLJ. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:17:51 PAPLJ­Y2 Feature ­ Other 4.292 ­3.06 761849.68 952780.87 59.39 355.82 0 0.0 Centre docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:20:09 PAPLJ­Y2 Anode ­ 50­75 4.293 ­2.17 761848.95 952781.51 58.89 355.53 0 0.0 South 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:29:23 PAPLJ­Y2 Debris ­ Non­Metallic ­ Rope 4.289 ­1.26 761852.18 952784.11 57.54 318.52 0 0.0 Across top of protection frame. Possible hazards for diver/ROV operation. Recorded under pipeline section15.00 0.00 0.00 0.00 Top N/A Y DBN 16"PAPLL/004

01/11/2023 05:36:30 PAPLJ­Y2 Feature ­ Flange 4.287 0.31 761852.68 952786.16 59.41 193.42 0 0.0 16in PAPLL to PAPLJ­Y2 tie­in flange (inspected under pipeline section) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:39:05 PAPLJ­Y2 Feature ­ Other 4.287 ­0.49 761852.89 952785.36 58.39 236.45 0 0.0 North east docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:40:44 PAPLJ­Y2 Feature ­ Other 4.288 ­3.42 761853.51 952782.42 58.91 256.00 0 0.0 South east docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:47:02 PAPLJ­Y2 Feature ­ Flange 4.288 ­3.40 761853.46 952782.41 58.93 276.73 0 0.0 16in PAPLJ to PAPLJ­Y2 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:47:02 PAPLJ­Y2 CP Stab ­ Steel 4.288 ­3.38 761853.34 952782.43 58.96 276.07 ­1001 0.0 16in PAPLJ to PAPLJ­Y2 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:47:03 PAPLJ­Y2 CP Stab ­ Steel 4.288 ­3.35 761853.26 952782.48 58.99 276.17 ­1001 0.0 16in PAPLJ to PAPLJ­Y2 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:51:20 PAPLJ­Y2 Anode ­ 50­75 4.288 ­1.60 761852.65 952783.96 58.45 251.54 0 0.0 East 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:52:34 PAPLJ­Y2 Data Event ­ Positional Fix 4.289 0.18 761851.03 952785.13 57.79 241.74 0 0.0 North east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:53:49 PAPLJ­Y2 CP Stab ­ Steel 4.288 0.85 761851.57 952785.81 58.22 247.98 ­1029 0.0 North east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 05:56:44 PAPLJ­Y2 Anode ­ 50­75 4.293 0.66 761847.40 952783.93 58.54 143.72 0 0.0 North 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:02:41 PAPLJ­Y2 Feature ­ Valve 4.291 0.64 761849.58 952785.00 58.76 151.76 0 0.0 PAPLJ­Y2 bleed valve (VB2) ­ 16in PAPLS. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:07:11 PAPLJ­Y2 Feature ­ Valve 4.290 ­0.61 761850.19 952783.89 58.17 74.70 0 0.0 PAPLJ­Y2 (VB3) Unknown ­ Obscured by sediments ­ 16in PAPLL 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:08:49 PAPLJ­Y2 Feature ­ Valve 4.289 ­0.68 761851.99 952784.66 57.86 59.80 0 0.0 PAPLJ­Y2 (VB1) Unknown ­ Obscured by sediments ­ 16in PAPLL 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:11:14 PAPLJ­Y2 Feature ­ Valve 4.289 ­2.69 761852.27 952782.69 58.08 60.73 0 0.0 PAPLJ­Y2 (VB6) Unknown ­ Obscured by sediments ­ 16in PAPLJ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:12:53 PAPLJ­Y2 Feature ­ Valve 4.291 ­1.92 761850.00 952782.29 58.24 94.06 0 0.0 PAPLJ­Y2 (VB4) Unknown ­ Obscured by sediments ­ 16in PAPLJ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:13:59 PAPLJ­Y2 Survey Section ­ Feature ­ End 4.292 ­2.11 761849.82 952781.98 57.56 97.69 0 0.0 End PAPLJ­Y2 inspection 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:46:06 PAPLL­Y1 Survey Section ­ Feature ­ Start 4.249 0.05 761877.84 952804.94 58.03 74.33 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:47:06 PAPLL­Y1 Data Event ­ Positional Fix 4.246 0.70 761880.92 952805.98 57.49 107.69 0 0.0 North west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:48:00 PAPLL­Y1 Data Event ­ Positional Fix 4.245 0.48 761881.00 952805.68 57.54 53.41 0 0.0 South west corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:49:36 PAPLL­Y1 Feature ­ Valve 4.244 0.22 761882.82 952805.50 57.43 103.97 0 0.0 PAPLL­Y1 (VB4) Unknow ­ Obscured by sediment ­ 16in PAPLL 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:51:04 PAPLL­Y1 Feature ­ Valve 4.243 0.26 761883.26 952805.51 57.47 105.70 0 0.0 PAPLL­Y1 bleed valve (VB5) ­ 16in PAPLL. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:52:15 PAPLL­Y1 Feature ­ Valve 4.242 0.21 761884.48 952805.45 57.55 94.81 0 0.0 PAPLL­Y1 (VB6) Unknown ­ Obscured by sediment ­ 16in PAPLL 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:53:20 PAPLL­Y1 Data Event ­ Positional Fix 4.240 0.19 761886.14 952805.36 57.28 86.07 0 0.0 South east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:54:21 PAPLL­Y1 Data Event ­ Positional Fix 4.241 3.49 761885.37 952808.67 57.44 84.06 0 0.0 North east corner of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:55:46 PAPLL­Y1 Feature ­ Valve 4.242 2.84 761884.42 952808.07 57.36 58.71 0 0.0 PAPLL­Y1 (VB1) Unknown ­ Obscured by sediment ­ 16in PAPLS 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:56:41 PAPLL­Y1 Feature ­ Valve 4.244 1.81 761883.04 952806.96 57.38 81.33 0 0.0 PAPLL­Y1 bleed valve (VB2) ­ 16in PAPLL. No product leakage observed 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:57:33 PAPLL­Y1 Feature ­ Valve 4.244 1.51 761882.66 952806.74 57.48 72.21 0 0.0 PAPLL­Y1 (VB3) Unknown ­ Obscured by sediments ­ 16in PAPLS 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 06:59:11 PAPLL­Y1 CP Stab ­ Steel 4.246 0.52 761880.23 952805.79 57.67 79.66 ­1005 0.0 North West of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:01:28 PAPLL­Y1 Anode ­ 0­25 4.246 1.81 761880.52 952807.09 58.08 164.56 0 0.0 North 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:04:15 PAPLL­Y1 Feature ­ Other 4.242 3.87 761884.56 952809.06 57.69 207.17 0 0.0 North east docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:07:11 PAPLL­Y1 Feature ­ Flange 4.242 3.67 761885.00 952808.90 58.41 246.23 0 0.0 16in PAPLS to PAPLL­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:07:11 PAPLL­Y1 CP Stab ­ Steel 4.242 3.67 761885.00 952808.91 58.41 246.42 ­1002 0.0 16in PAPLS to PAPLL­Y1 outboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:07:11 PAPLL­Y1 CP Stab ­ Steel 4.242 3.68 761885.00 952808.92 58.41 246.64 ­1002 0.0 16in PAPLS to PAPLL­Y1 inboard flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:09:42 PAPLL­Y1 Anode ­ 25­50 4.240 2.45 761886.20 952807.70 57.53 254.78 0 0.0 East 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:10:23 PAPLL­Y1 Feature ­ Other 4.241 1.14 761885.92 952806.32 57.78 272.28 0 0.0 South east docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:10:57 PAPLL­Y1 Feature ­ Flange 4.240 1.00 761886.22 952806.15 57.57 274.88 0 0.0 16in PAPLL to PAPLL­Y1 tie­in flange (inspected under pipeline section) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:12:03 PAPLL­Y1 CP Stab ­ Steel 4.241 0.36 761885.58 952805.45 57.81 300.02 ­1004 0.0 South east of protection frame 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:13:43 PAPLL­Y1 Debris ­ Non­Metallic ­ Netting 4.243 ­0.81 761883.67 952804.51 58.56 2.58 0 0.0 Laying over VB5. No damage observed 1.50 0.30 1.00 0.00 Top N/A N N/A ­

01/11/2023 07:15:22 PAPLL­Y1 Anode ­ 25­50 4.244 ­1.03 761882.01 952804.27 58.21 10.53 0 0.0 South 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:17:40 PAPLL­Y1 Feature ­ Flange 4.251 ­0.26 761875.48 952803.72 58.18 94.84 0 0.0 PAPLL­Y1 to PAPLJ­Y2 tie­in flange (inspected under pipeline section) 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:19:19 PAPLL­Y1 Feature ­ Other 4.245 0.32 761880.84 952805.64 57.28 113.49 0 0.0 Centre docking pin 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:21:24 PAPLL­Y1 Survey Section ­ Feature ­ End 4.241 1.93 761885.34 952807.09 57.60 69.57 0 0.0 ­ 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:28:49 16in PAPLS Crossing Survey Section ­ Crossing ­ Start 4.241 3.41 761886.02 952808.57 56.83 59.36 0 0.0 Start of 16"PAPLS crossing survey 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:28:52 16in PAPLS Crossing Feature ­ Flange 4.240 3.43 761886.01 952808.56 56.71 57.73 0 0.0 Touch down at 16in PAPLS­PAPLL­Y1 tie­in flange 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:29:52 16in PAPLS Crossing Feature ­ Horizontal Bend 4.237 4.70 761889.07 952809.76 57.64 91.47 0 0.0 North east to south east 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:30:13 16in PAPLS Crossing Feature ­ Other 4.235 2.73 761891.74 952807.70 57.14 132.00 0 0.0 Goose neck up 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:30:28 16 in PAPLS Crossing Crossing ­ Over 4.233 1.12 761893.71 952806.07 56.28 133.23 0 0.0 16in PAPLS ­ Gap 0.7m 0.00 0.00 0.00 0.70 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:31:42 16in PAPLS Crossing Pipeline Support ­ Grout Bag 4.230 ­0.82 761896.33 952804.07 56.65 132.67 0 0.0 Not supporting ­ Gap 0.2m 0.00 0.00 0.00 0.20 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:32:29 16in PAPLS Crossing Feature ­ Other 4.225 ­5.59 761901.74 952799.11 56.90 133.96 0 0.0 Goose neck down 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:33:16 16in PAPLS Crossing Other 4.219 ­10.15 761906.89 952794.54 58.33 133.42 0 0.0 Touch down point 15m  from crossing point 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­

01/11/2023 07:33:45 16in PAPLS Crossing Survey Section ­ Crossing ­ End 4.219 ­9.96 761906.92 952794.85 58.34 133.32 0 0.0 End of crossing survey 0.00 0.00 0.00 0.00 N/A N/A N N/A ­
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Chevron Thailand Exploration & Production Ltd. (CTEP) 

2023 Underwater Pipeline Inspection 

Cathodic Protection Survey Report  

Pailin Field 

 

1. EXECUTIVE SUMMARY 
 

The CP survey of the Pailin Field pipelines and associated structures were part of the Chevron Thailand 

Exploration & Production Ltd. (CTEP) 2023 Underwater Pipeline Inspection campaign. 

The survey was conducted from the DP2 vessel, “MV Beacon Altair” utilizing the ROV Triton XLR 07. 

The CP survey was conducted by ISES Technical Services Pte. Ltd. 

The following pipeline sections were surveyed to assess the condition of their cathodic protection (CP) 

system: 

Summary of the Results for the Cathodic Protection Survey of the  
Pailin Field Pipelines and associated structures 

Pipeline Section KP Length Inspected  Potential (mV) Anode 
Wastage (%) CP Anomaly Min KP Max KP 

16” PAPLL from  

PAWL to PAPLJ­Y2 

 

 

 

PAPLL­Y1 Wye 

 

 

 

PAPLJ­Y2 Wye 

0.000 4.298 

Pipeline: 

­975 to ­1041 

 

 

 

PAPLL­Y1: 

­1002 to ­1005 

 

 

PAPLJ­Y2: 

­1001 to ­1029 

Pipeline: 

0­25, 25­50, 

50­75, 75­100 

 

 

PAPLL­Y1: 

0­25, 25­50 

 

 

PAPLJ­Y2: 

50­75 

Pipeline 

Anode 

Depletion > 

75%  

 

‘Damaged’ 

Pipeline 

anode (ie, 

partially 

detached) 

 

 

8” PACLPLEM3 from 

PACPP to PLEM­3 

 

 

PACLPLEM3 ­ T1­T2 

(Tee) 

 

 

 

PACLPLEM3 ­ T3 (Tee 

& Protection Frame) 

 

 

 

Flushing Connection 

 

0.002 53.491 

Pipeline: 

­1021 to ­1061 

 

 

T1­T2: 

­1036 to ­1039 

 

 

 

T3 & frame: 

­1038 to ­1040 

 

 

 

Flush Conn: 

­1039 

Pipeline: 

0­25, 25­50, 

75­100 

 

 

 

 

 

 

T3 frame: 

0­25% 

 

 

 

 

 

Pipeline 

Anode 

Depletion > 

75% 

 

Pipeline 

Steel CP 

reading  

> ­1050mV 
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Overview on Condition of CP Systems 

The surveyed Pailin field pipelines and associated structures (with the exception of the 8” PACLPLEM3 

Valve Isolation Protection Frame) were found to be to be adequately protected against external 

corrosion.  

However, a number of the potential measurements were outwith acceptable levels as described in 

the CTEP Anomaly Reporting Criteria (CPR – CP Reading outside the range of ­850mV to ­1050mV for 

steel) and considered to be anomalous.  

It should be noted however that the Recommended Practice DNVGL­RP­B401, Edition 2017 Standard 

states the following: 

Section 5.4.2 “For a correctly designed galvanic an ode CP system, the protection potential will for the 
main part of the design life be in the range - 0.90 to - 1.05 (V). Towards the end of the service life, the 
potential increases rapidly towards - 0.80 (V), and eventually to even less negative values, referred to 
as ‘underprotection’. 
The term ‘over-protection’ is only applicable to protection potentials more negative than - 1.15 (V). 
Such potentials will not apply for CP by galvanic anodes based on Al or Zn.” * 
* Ref Silver/Silver Chloride measuring cell. 

Visually, the estimated wastage for the pipeline anodes observed on the 16” PAPLL and 8” PACLPLEM3 

pipelines were considered to range from 0­25%, 25­50%, 50­75% and 75­100% wastage classifications. 

The anodes on the surveyed PAPLL­Y1, PAPLJ­Y2 and PACLPLEM3 T3 protection frame were in the 0­

50%, 50­75% and 0­25% wastage classifications respectively; no anodes were observed on the 8” 

PACLPLEM3 Isolation valve protection frame. It should be stressed that visual estimation of anode 

wastage can be inaccurate and can often lead to misinterpretation regarding the level of wastage due 

to oxide coating, marine growth and silt or mud on the anode surface obscuring the observers view. 

Summary of the Results for the Cathodic Protection Survey of the  
Pailin Field Pipelines and associated structures 

Pipeline Section KP Length Inspected  Potential (mV) Anode 
Wastage (%) CP Anomaly Min KP Max KP 

 

PACLPLEM3 – T4­T5 

(Tee) 

 

 

Isolation Valve 

Protection Frame  

 

T4­T5: 

Restricted 

access 

 

Valve frame: 

­621 to ­622 

 

 

Valve frame: 

No anodes 

observed 

Valve 

frame: 

Steel CP 

reading 

< ­850mV 
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Based on the CTEP Anomaly Reporting Criteria the following were considered to be anomalous (CP 

Reading (CPR) – Outside range of ­850mV to ­1050mV for steel; anode depletion (ADP) Grade 5 (i.e. > 

75% wasted) or inactive anodes): 

­ 16” PAPLL: two (2) pipeline anodes >75% depleted; 

­ 8” PACLPLEM3: four (4) pipeline anodes >75% depleted; steel CP reading > ­1050mV on the 

tie­in flanges in the vicinity of PLEM­3; and 

­ 8” PACLPLEM3 Isolation Valve Protection frame:­ all steel CP reading < ­850mV. 

One (1) pipeline anode (KP0.496) associated with 16” PAPLL was also observed to be damaged 

(partially detached) and considered to be anomalous. However, the contact CP & FG measurements 

indicated it is still electrically connected to the pipeline. 

The CP potential and field gradient readings obtained during the survey would indicate that the 

respective pipeline CP system is still operating effectively and protecting the pipeline against external 

corrosion.  
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2. INTRODUCTION 
 

This document contains the CP survey report compiled from the data obtained during the Cathodic 

Protection Monitoring Survey of the Pailin Field pipelines. 

ISES Technical Services Pte. Ltd. (ISES) was subcontracted by Beacon Offshore Ltd. (BOL) on behalf of 

Chevron Thailand Exploration & Production Ltd. (CTEP) to provide cathodic protection survey 

equipment and services. 

The readings obtained during the survey include continuous recording of the potential and field 

gradient with contact readings at selected points along pipeline (ie, flanges, anodes and any bare 

metal exposure). 

Contact Cathodic Potential (CP) & field gradient (FG) measurements were taken using a twin half­cell 

CP probe. The information was logged and processed using the computerised CPDAS (Cathodic 

Protection Data Acquisition System) developed by ISES. The data is correlated with the corresponding 

position fix (KP) provided by the survey computer and it is possible to display the raw CP & FG values 

on video overlay if required. 

The survey was performed in accordance with the guidelines as described in the 2023 Inspection, 

Repair and Maintenance Campaign for Chevron Thailand Project Execution Plan (PEP) BOL Doc. No. 

23009­CTEP­PEP Rev 1, issued 24/10/2023 and ISES Cathodic Protection Survey Procedures.  

All calibrations were performed in accordance with ISES Calibration Check Procedures. 

The CP setup on board the MV Beacon Altair ROV was as follows: 

ROV Triton XLR 07: Twin Cell CP Probe, ISES Subsea Digitiser and remote reference cell mounted on 

ROV. CP probe is mounted on the 5­function manipulator while the remote reference cell is mounted 

at the rear end of the ROV away from the probe. Both CP probe and remote reference cell are then 

connected to ISES Subsea Digitiser on ROV and the data is transmitted to computer for logging. 

For full details of the CP survey system and methodology, please refer to ISES Theoretical Basis for 

Data Analysis, System Methodology & Glossary and CP DAS Digital System User Guide. 
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3. PRESENTATION OF RESULTS 
 

The CPDAS system combines CP profile and electric field gradient measurements of submarine 

pipelines and structures during ROV surveys. 

For the CP survey, the CP profile is measured with reference to a marinised Ag/AgCl cell in conjunction 

with the offset value from the calibration contact measurement and a remote half­cell usually 

mounted onto the ROV. 

The electric field gradient (FG) is measured simultaneously with the potential by means of the integral 

matched pair of Ag/AgCl reference cells which can be used to detect “active“ coating damage and 

allow current output and remaining life of the pipeline’s sacrificial anodes to be calculated (providing 

that anode details were available / provided). 

The CP survey findings were referenced to CTEP’s anomaly thresholds for pipeline external and subsea 

connection inspection (CP Reading (CPR) – Outside range of ­850mV to ­1050mV for steel; anode 

depletion (ADP) Grade 5 (i.e. > 75% wasted) or inactive anodes) hereafter called “the criteria” (listed 

in Section 6 of the PEP BOL Doc. No. 23009­CTEP­PEP). Outwith the criteria are shown in red­bold in 

the following tables. 

The KP positions, depths and events shown are based on the supplied (L2) survey events listing. 

 

Locations Surveyed 

Pipeline Description / Section KP Surveyed 

16” PAPLL from PAWL to PAPLJ­Y2 KP0.000 to KP4.298 

8” PACLPLEM3 from PACPP to PLEM­3 KP0.002 to KP53.491 
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3.1 16” PAPLL from PAWL to PAPLJ-Y2 

3.1.1 Location Surveyed 
 

Table 1: Surveyed Pipeline 

Pipeline Description / Section Min KP Max KP 

16” PAPLL from PAWL to PAPLJ­Y2 0.000 4.298 

 

3.1.2 Anode Details 
 

Table 2: Anode Details – 16” PAPLA from PAWL to PAPLJ­Y2 

Material Type 
Length 

(mm) 

OD Dia 

(mm) 

Thickness 

(mm) 

Gap 

(mm) 

Net weight 

(kg) 

Year of 

Installation 

Design Life 

(Years) 

KP0.000 to KP0.250 1 anode per joint, KP0.250 to 4.215 1 anode every 2 joints 

Galvalum III Half Shell ­ ­ ­ ­ 98 2006 ­ 

Source / extracted from:  

1) PAPLL Pipeline Alignment Sheet Sht 1­3 Dwg. No. UT­55­200 to 202 Rev1 (As­Built) dated 13.06.08  

2) PAPLL Pipeline Tie­in Spool at PAWL Details Dwg No. UT­55­400 Rev 1 (As­Built) dated 13.06.08 

 

3.1.3 Contact Measurement Table 
 

Table 3: Contact Measurements – 16” PAPLL from PAWL to NPPLJ­Y2 

KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

16” PAPLL 

0.000 Riser Tie­in I/B Flange (PAWL) ­1000 18 ­ ­ ­ 

0.000 Riser Tie­in O/B Flange (PAWL) ­1001 9 ­ ­ ­ 

0.006 Anode ­1012 ­235 ­ ­ 25­50 

0.012 Anode ­1010 ­259 ­ ­ 25­50 

0.016 Anode ­1005 ­128 ­ ­ 0­25 

0.018 Anode ­1006 ­259 ­ ­ 0­25 

0.023 Anode ­1010 ­308 ­ ­ 0­25 

0.030 Anode ­1011 ­327 ­ ­ 0­25 

0.032 Sealine Tie­in I/B Flange (PAWL) ­981 15 ­ ­ ­ 
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KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

0.032 Sealine Tie­in O/B Flange (PAWL) ­982 18 ­ ­ ­ 

0.041 Anode ­995 ­247 ­ ­ 25­50 

0.055 
Anode (contact on core / frame) ­ 

(possibly consumed) 
­975 15 ­ ­ 75­100 

0.080 
Anode (contact on core / frame) ­ 

(possibly consumed) 
­975 0 ­ ­ 75­100 

0.105 Anode ­1000 ­302 ­ ­ 50­75 

0.154 Anode ­995 ­171 ­ ­ 50­75 

0.204 Anode ­996 ­113 ­ ­ 50­75 

0.254 Anode ­1004 ­162 ­ ­ 50­75 

0.341 Anode ­1006 ­165 ­ ­ 50­75 

0.444 Anode ­1013 ­208 ­ ­ 50­75 

0.542 Anode ­1019 ­214 ­ ­ 25­50 

1.034 
Upstream shroud protector clamp – top 

half shell 
­994 0 ­ ­ ­ 

1.034 In­line Tie­in O/B Flange  ­1021 3 ­ ­ ­ 

1.035 In­line Tie­in I/B Flange  ­1021 0 ­ ­ ­ 

1.035 
Downstream shroud protector clamp – 

top half shell 
­996 0 ­ ­ ­ 

1.038 Anode ­1035 ­156 ­ ­ 25­50 

1.537 Anode ­1035 ­70 ­ ­ 25­50 

2.059 Anode ­1035 ­55 ­ ­ 0­25 

2.557 Anode ­1038 ­43 ­ ­ 0­25 

3.054 Anode ­1041 ­82 ­ ­ 0­25 

3.553 Anode ­1035 ­137 ­ ­ 0­25 

3.827 Anode ­1026 ­122 ­ ­ 0­25 

3.927 Anode ­1026 ­143 ­ ­ 0­25 

4.027 Anode ­1026 ­201 ­ ­ 0­25 

4.127 Anode ­1027 ­250 ­ ­ 0­25 

4.219 Anode ­1022 ­208 ­ ­ 25­50 

4.240 Tie­in I/B Flange (PAPLL to PAPLL­Y1) ­1002 9 ­ ­ ­ 

4.240 Tie­in O/B Flange (PAPLL to PAPLL­Y1) ­1002 9 ­ ­ ­ 

4.250 Sealine Tie­ in Flange O/B (PAPLL­Y1) ­1004 3 ­ ­ ­ 

4.250 Sealine Tie­ in Flange I/B (PAPLL­Y1) ­1004 3 ­ ­ ­ 

4.254 Anode – partially detached ­1026 ­223 ­ ­ 25­50 

4.261 Anode ­1026 ­244 ­ ­ 0­25 

4.272 Anode ­1018 ­177 ­ ­ 25­50 

4.283 Anode ­1018 ­259 ­ ­ 25­50 

4.287 Tie­in Flange I/B (PAPLL to PAPLJ­Y2) ­1000 18 ­ ­ ­ 

4.287 Tie­in Flange O/B (PAPLL to PAPLJ­Y2) ­1000 15 ­ ­ ­ 

4.298 Tie­in Flange O/B (PAPLJ to PAPLB­Y1) ­987 34 ­ ­ ­ 
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KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

4.298 Tie­in Flange I/B (PAPLJ to PAPLB­Y1) ­989 ­4 ­ ­ ­ 

PAPLL­Y1 Wye 

4.246 NW top corner protection frame ­1005 3 ­ ­ ­ 

4.242 16in PAPLS to PAPLL­Y1 O/B flange ­1002 24 ­ ­ ­ 

4.242 16in PAPLS to PAPLL­Y1 I/B flange ­1002 9 ­ ­ ­ 

4.241 SE top corner protection frame ­1004 12 ­ ­ ­ 

PAPLJ­Y2 Wye 

4.294 SW top corner protection frame ­1027 9 ­ ­ ­ 

4.288 16in PAPLJ to PAPLJ­Y2 O/B tie­in flange ­1001 27 ­ ­ ­ 

4.288 16in PAPLJ to PAPLJ­Y2 I/B tie­in flange ­1001 46 ­ ­ ­ 

4.288 NE top corner protection frame ­1029 31 ­ ­ ­ 

Note:  

1. Full anode details were not available at the time of writing this report, therefore it is not possible 

to calculate the current output and/or estimate the remaining life of the anodes. 

2. PAPLL­Y1 Wye protection frame anode wastage: 0­25% and 25­50% 

3. PAPLJ­Y2 Wye protection frame anode wastage: 50­75% 

Red Bold: Outwith CTEP Anomaly Reporting Criteria ie, CP Reading (CPR) – Outside range of ­850mV 

to ­1050mV for steel; anode depletion (ADP) Grade 5 (i.e. > 75% wasted) or inactive anodes 
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3.1.4 Discussion 
 

As can be seen in the Table 3, the potential contact values obtained on the pipeline section range from 

­975mV to ­1041mV while the associated PAPLL­Y1 and PAPLJ­Y2 wye structures range from ­1002mV 

to ­1005mV and ­1001mV to ­1029mV respectively. These values would indicate that the level of 

cathodic protection is within the accepted limits as specified in the criteria. 

Visually, the estimated wastage for the pipeline anodes observed during the survey were considered 

to range from 0­25%, 25­50%, 50­75% and 75­100% wastage classifications, while the PAPLL­Y1 and 

PAPLJ­Y2 structure anodes were in the 0­50% and 50­75% wastage classifications respectively. It 

should be stressed that visual estimation of anode wastage can be inaccurate and can often lead to 

misinterpretation regarding the level of wastage due to oxide coating and silt or mud on the anode 

surface obscuring the observers view. 

It should be noted that the two (2) pipeline anodes (KP0.055 and KP0.080) were observed to be 

excessively depleted (>75% wastage) / consumed (100% depleted), outwith the accepted limits as 

specified in the criteria and considered to be anomalous. One (1) pipeline anode at KP0.496 was also 

observed to be damaged (partially detached) and considered to be anomalous. However, the contact 

CP & FG measurements indicated it is still electrically connected to the pipeline. 

A general positive shift in the potential profile was observed approaching both the PAWL platform 

(low KP end) and PAPLL­Y1/PAPLJ­Y2/PAPLB­Y1 (high KP end) structures; this together with the 

corresponding increase in anode activity would suggest that the pipeline is not isolated from the 

platform/structure and there is a current flow from the pipeline anodes to the associated structures. 

Full anode details were not available at the time of writing this report, therefore it is not possible to 

calculate the current output and/or estimate the remaining life of the anodes. 

Based on the information available, the pipeline section appeared to be uncoated (bare pipe) and it 

was observed that most of the pipeline anodes exhibited negative FG values (eg. active anode) 

indicating current flow from the anodes to the bare pipe. 

Notwithstanding the above, the potential and field gradient activity observed during the survey 

would both indicate that the pipeline CP system is still operating and protecting the surveyed pipeline 

against external corrosion. 
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3.1.5 Conclusions 
 

Based on the results from the survey, the following conclusions can be drawn: 

� The surveyed pipeline and structures were protected against external corrosion with 

potentials that were within the limits as specified in the criteria. 

� Estimated depletion for the pipeline anodes were generally considered to range from 0­25%, 

25­50%, 50­75% and 75­100% anode wastage classifications. 

� Estimated depletion for the PAPLL­Y1 and PAPLJ­Y2 structure anodes were in the 0­50% and 

50­75% wastage classifications respectively. 

� Two (2) pipeline anodes (KP0.055 and KP0.080) were observed to be excessively depleted 

(>75% wastage) / consumed (100% depleted) and outwith the accepted limits as specified in 

the criteria and considered to be anomalous. 

� One (1) pipeline anode (KP0.496) observed to be damaged (partially detached) and 

considered to be anomalous; the contact CP & FG measurements indicated it is still 

electrically connected to the pipeline. 

 

3.1.6 Recommendations 
 

Although the cathodic protection system was found to be providing adequate protection against 

external corrosion, the pipeline  should continue to be surveyed as part of a regular planned inspection 

programme to ensure that the condition of the cathodic protection system remains satisfactory. 
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Continuous CP Profile CP in mV v KP 

Continuous FG Profile FG in microvolts/cm v KP 

3.1.7 Pipeline Charts 
 

Key to Charts 

 

 

� ­987   Steel Contact Value (mV) 

� ­1025  Anode Contact Value (mV) 
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3.2 8” PACLPLEM3 from PACPP to PLEM-3 

3.2.1 Location Surveyed 
 

Table 4: Surveyed Pipeline 

Pipeline Description / Section Min KP Max KP 

8” PACLPLEM3 from PACPP to PLEM­3 0.002 53.491 

 

3.2.2 Anode Details 
 

Table 5: Anode Details – 8” PACLPLEM3 from PACPP to PLEM­3 

Material Type 
Length 

(mm) 

OD Dia 

(mm) 

Thickness 

(mm) 

Gap 

(mm) 

Net weight 

(kg) 

Year of 

Installation 

Design Life 

(Years) 

1 anode every 9 joints  

Galvalum III Bracelet ­ ­ ­ ­ ­ 1998 ­ 

Tie-in spools for permanent bypass on 8”PACLPLEM3 (T1-T5) 

Galvalum III Bracelet ­ ­ ­ ­ 21.5 2017 22 

Source / extracted from:  

1) Alignment Plan and Profile 8” O.D. Condensate Export Pipeline Sht.1­4, Dwg. No.: PACPP­45­09, Rev 

0 Dated 11.03.98  

2) 8” PACLPLEM3 & 8” NPCLCP Pipeline Dragged Replacement Isometric, Dwg. No.: TH­PACLPLEM3­

55­102 Rev 1 (As­Built) Dated 31.05.17 
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3.2.3 Contact Measurement Table 
 

Table 6: Contact Measurements – 8” PACLPLEM3 from PACPP to PLEM­3 

KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

8” PACLPLEM3 

0.009 Anode ­1026 ­37 ­ ­ 0­25 

0.108 Anode ­1023 ­40 ­ ­ 25­50 

0.221 Anode ­1022 ­55 ­ ­ 25­50 

0.331 Anode ­1021 ­43 ­ ­ 25­50 

0.442 Anode ­1023 ­73 ­ ­ 25­50 

0.554 Anode ­1024 ­49 ­ ­ 25­50 

0.999 Anode ­1031 ­52 ­ ­ 25­50 

2.004 Anode ­1039 ­27 ­ ­ 0­25 

3.007 Anode ­1042 ­9 ­ ­ 0­25 

4.012 Anode ­1043 ­12 ­ ­ 0­25 

5.014 Anode ­1044 ­6 ­ ­ 0­25 

6.019 Anode ­1044 ­3 ­ ­ 0­25 

7.133 Anode ­1045 ­12 ­ ­ 0­25 

8.024 Anode ­1044 ­18 ­ ­ 0­25 

9.027 Anode ­1045 ­18 ­ ­ 0­25 

10.030 Anode ­1046 ­12 ­ ­ 0­25 

11.032 Anode ­1046 ­9 ­ ­ 0­25 

12.033 Anode ­1046 0 ­ ­ 0­25 

13.036 Anode ­1045 0 ­ ­ 0­25 

14.039 Anode ­1045 ­3 ­ ­ 0­25 

15.042 Anode ­1046 ­3 ­ ­ 0­25 

16.044 Anode ­1047 ­6 ­ ­ 0­25 

17.047 Anode ­1047 0 ­ ­ 0­25 

18.050 Anode ­1048 0 ­ ­ 0­25 

19.051 Anode ­1047 ­3 ­ ­ 0­25 

20.053 Anode ­1048 ­3 ­ ­ 0­25 

21.168 Anode ­1049 ­9 ­ ­ 0­25 

22.055 Anode ­1048 ­9 ­ ­ 0­25 

23.065 Anode ­1048 ­15 ­ ­ 0­25 

24.178 Anode ­1048 ­9 ­ ­ 0­25 

25.068 Anode ­1049 ­6 ­ ­ 0­25 

26.071 Anode ­1047 ­9 ­ ­ 0­25 

27.074 Anode ­1048 ­6 ­ ­ 0­25 

28.078 Anode ­1047 ­9 ­ ­ 0­25 

29.080 Anode ­1048 ­6 ­ ­ 0­25 
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KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

30.084 Anode ­1050 ­9 ­ ­ 0­25 

31.089 Anode ­1043 ­9 ­ ­ 0­25 

32.200 Anode ­1044 ­15 ­ ­ 0­25 

33.093 Anode ­1043 0 ­ ­ 0­25 

34.098 Anode ­1046 ­3 ­ ­ 0­25 

35.100 Anode ­1043 ­3 ­ ­ 0­25 

35.963 Anode ­1039 ­15 ­ ­ 0­25 

35.967 Spool tie­in flange O/B ­1038 3 ­ ­ ­ 

35.967 Spool tie­in flange I/B ­1038 3 ­ ­ ­ 

36.002 Spool tie­in flange O/B ­1038 6 ­ ­ ­ 

36.002 Spool tie­in flange I/B ­1038 9 ­ ­ ­ 

36.009 Anode ­1040 ­6 ­ ­ 0­25 

36.036 Spool to T3 tie­in flange I/B ­1038 15 ­ ­ ­ 

36.036 Spool to T3 tie­in flange O/B ­1038 6 ­ ­ ­ 

36.039 T3 to spool tie­in flange I/B ­1038 18 ­ ­ ­ 

36.039 T3 to spool tie­in flange O/B ­1038 12 ­ ­ ­ 

36.073 Spool tie­in flange O/B ­1038 0 ­ ­ ­ 

36.073 Spool tie­in flange I/B ­1038 3 ­ ­ ­ 

36.091 Anode ­1040 ­24 ­ ­ 0­25 

36.109 Spool tie­in flange O/B  ­1039 3 ­ ­ ­ 

36.109 Spool tie­in flange I/B  ­1038 0 ­ ­ ­ 

36.146 Spool tie­in flange O/B ­1039 6 ­ ­ ­ 

36.146 Spool tie­in flange I/B ­1039 3 ­ ­ ­ 

36.507 Anode ­1043 ­15 ­ ­ 0­25 

37.399 Anode ­1045 ­9 ­ ­ 0­25 

38.291 Anode ­1044 ­3 ­ ­ 0­25 

39.183 Anode ­1046 0 ­ ­ 0­25 

40.076 Anode ­1048 ­3 ­ ­ 0­25 

41.079 Anode ­1050 3 ­ ­ 0­25 

42.084 Anode ­1049 ­6 ­ ­ 0­25 

43.088 Anode ­1049 ­3 ­ ­ 0­25 

44.091 Anode ­1047 ­6 ­ ­ 0­25 

45.095 Anode ­1052 ­9 ­ ­ 0­25 

46.096 Anode ­1054 3 ­ ­ 0­25 

47.099 Anode ­1055 ­3 ­ ­ 0­25 

48.104 Anode ­1057 6 ­ ­ 0­25 

49.107 Anode ­1057 9 ­ ­ 0­25 

50.110 Anode ­1059 9 ­ ­ 0­25 

51.112 Anode ­1060 0 ­ ­ 0­25 

52.003 Anode ­1061 ­3 ­ ­ 0­25 

53.003 Anode ­1061 ­49 ­ ­ 0­25 
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KP Description 
Potential 

(mV) 

Field 

Gradient 

(μV/cm) 

Current 

Output 

(mA) 

Est. Life 

(Years) 

Wastage 

(%) 

53.114 Anode ­1053 ­12 ­ ­ 
Buried / 

indeterminate 

53.231 
Anode (core/frame observed) – 

possibly consumed 
­1056 ­3 ­ ­ 75­100 

53.341 
Anode (core/frame observed) – 

possibly consumed 
­1054 ­3 ­ ­ 75­100 

53.452 
Anode (core/frame observed) – 

possibly consumed) 
­1052 6 ­ ­ 75­100 

53.470 Spool tie­in flange Kp 53.470 O/B ­1053 6 ­ ­ ­ 

53.470 Spool tie­in flange Kp 53.470 I/B ­1053 3 ­ ­ ­ 

53.482 
Anode (contact on core / frame) ­ 

(possibly consumed) 
­1053 3 ­ ­ 75­100 

53.491 
8in PACLPLEM3 to PLEM3 tie­in 

flange O/B 
­1053 9 ­ ­ ­ 

53.491 
8in PACLPLEM3 to PLEM3 tie­in 

flange I/B 
­1053 9 ­ ­ ­ 

PACLPLEM3­T1­T2 (Tee Assembly) 

35.936 T2 Mech. Conn. Flange I/B  ­1036 3 ­ ­ ­ 

35.936 T2 Mech. Conn. Flange O/B ­1036 3 ­ ­ ­ 

35.936 T2 Mech. Conn. Blind flange I/B ­1037 9 ­ ­ ­ 

35.936 T2 Mech.  Conn. Blind flange O/B ­1037 6 ­ ­ ­ 

35.936 
T2 Subsea Mech. Fitt. / ball valve 

upper flange 
­1039 15 ­ ­ ­ 

PACLPLEM3­T3 (Tee Assembly and Protection Frame) 

36.040 T3 to spool tie­in flange I/B ­1038 18 ­ ­ ­ 

36.040 T3 to spool tie­in flange O/B ­1038 12 ­ ­ ­ 

36.039 West corner top protection frame ­1040 15 ­ ­ ­ 

36.037 8in NPCLCP to T3 flange I/B ­1038 15 ­ ­ ­ 

36.037 8in NPCLCP to T3 flange O/B ­1038 9 ­ ­ ­ 

36.036 East corner top protection frame ­1040 3 ­ ­ ­ 

Flushing Connection 

36.146 (8in PACLPLEM) Tie­in flange O/B ­1039 6 ­ ­ ­ 

36.146 (8in PACLPLEM) Tie­in flange I/B ­1039 3 ­ ­ ­ 

PACLPLEM3­T4­T5 (Tee Assembly) 

36.178 
Supported/covered by sand bags ­ 

R/A to connectors and flanges 
­ ­ ­ ­ ­ 

Isolation Valve Protection Frame 

53.461 South protection frame­ East ­621 3 ­ ­ ­ 

53.461 South protection frame­ West ­622 3 ­ ­ ­ 

53.462 North protection frame­ East ­622 0 ­ ­ ­ 

53.462 North protection frame­ West ­622 0 ­ ­ ­ 
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Note:  

1. Full anode details were not available at the time of writing this report, therefore it is not possible 

to calculate the current output and/or estimate the remaining life of the anodes. 

2. PACLPLEM3 T3 protection frame anode wastage: 0­25% 

3. No anodes observed on the Isolation Valve protection frame (KP53.460).  

Red Bold: Outwith CTEP Anomaly Reporting Criteria ie, CP Reading (CPR) – Outside range of ­850mV 

to ­1050mV for steel; anode depletion (ADP) Grade 5 (i.e. > 75% wasted) or inactive anodes. 

 

3.2.4 Discussion 
 

As can be seen in the Table 6, the potential contact values obtained on the pipeline section range from 

­1021mV to ­1061mV, while the associated tees (T1­T2, T3) and protection frame (T3) range from ­

1036mV to ­1040mV.   

The above values would indicate adequate protection against external corrosion, however the 

potential contacts values of more negative than ­1050mV obtained on steel (tie­in flanges in the 

vicinity of PLEM­3)  were outwith the accepted limits as specified in the criteria and considered to be 

anomalous. 

It should be noted however that the Recommended Practice DNVGL­RP­B401, Edition 2017 Standard 

states the following: 

Section 5.4.2 “For a correctly designed galvanic anode CP system, the protection potential will for the main part 
of the design life be in the range - 0.90 to - 1.05 (V). Towards the end of the service life, the potential increases 
rapidly towards - 0.80 (V), and eventually to even less negative values, referred to as ‘underprotection’. 
The term ‘over-protection’ is only applicable to protection potentials more negative than - 1.15 (V). Such 
potentials will not apply for CP by galvanic anodes based on Al or Zn.” * 
* Ref Silver/Silver Chloride measuring cell. 

It should be noted that the contact potential measurements of ­621 to ­622mV were also obtained on 

the Isolation valve protection frame (KP53.461 & KP53.462); these values would indicate under­

protected against external corrosion and outwith the limits as specified in the criteria. The results 

would indicate that the protection frame is not electrically connected to the pipeline CP system and 

therefore the measurements obtained were not used as calibration contact measurements and not 

included into the CP/FG charts. No anodes were observed on the protection frame. 

Visually, the estimated wastage for the pipeline anodes observed during the survey were considered 

to range from 0­25%, 25­50% and 75­100% wastage classifications while the T3 structure/protection 

frame anodes were in the 0­25% wastage classifications. It should be stressed that visual estimation 
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of anode wastage can be inaccurate and can often lead to misinterpretation regarding the level of 

wastage due to oxide coating and silt or mud on the anode surface obscuring the observers view. 

It should be noted that the four (4) pipeline anodes (KP53.231, 53.341, KP53.452 and KP53.482) were 

observed to be excessively depleted (>75% wastage) / consumed (100% depleted) and outwith the 

accepted limits as specified in the criteria and considered to be anomalous. 

A general positive shift in the potential profile was observed approaching the PACPP (low KP end) 

platform; this together with the corresponding increase in anode activity would suggest that the 

pipeline is not isolated from the platform and there is a current flow from the pipeline anodes to the 

associated structure. 

However, approaching the PLEM3 structure (high KP end) it should be noted that excessively (75­

100%) depleted anodes were observed. No significant coating breakdown or obvious reason for the 

anode consumption was observed during the survey and therefore the most likely cause is that the 

structure have been drawing current from the pipeline over previous years, causing the anode to 

become heavily/excessively depleted. Given the (more negative) level of protection observed would 

also suggest possible isolation or intervention activities on / in the vicinity of the pipeline and 

associated structure, however this could not be confirmed. 

Remote from the structure, it was observed that a number of pipeline anodes exhibited positive FG 

values interspersed with the occasional active anode. This would suggest there might be current going 

into the anodes itself or current is flowing between the anodes due to slight changes in temperature, 

marine growth coverage, etc. The occurrence of this phenomenon is a typical characteristic on 

pipelines remote from any structure, very well polarised and protected pipelines with a good coating. 

Full anode details were not available at the time of writing this report, therefore it is not possible to 

calculate the current output and/or estimate the remaining life of the anodes. 

Notwithstanding the above, the potential and field gradient activity observed during the survey 

would both indicate that the respective CP system are still operating effectively and protecting the 

surveyed components against external corrosion. 
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Continuous CP Profile CP in mV v KP 

Continuous FG Profile FG in microvolts/cm v KP 

3.2.5 Conclusions 
 

Based on the results from the survey, the following conclusions can be drawn: 

� The surveyed pipeline, associated tee’s and its protection frame were protected against 

external corrosion. However, potential contacts values of more negative than ­1050mV 

obtained on steel were outwith the accepted limits as specified in the criteria and considered 

to be anomalous. 

� Estimated depletion for the pipeline anodes observed were generally considered to range 

from 0­25%, 25­50% and 75­100% wastage classifications. 

� Estimated depletion for the T3 tee protection frame anodes were considered to be in the 0­

25% wastage classification. 

� Four (4) pipeline anodes at (KP53.231, 53.341, KP53.452 and KP53.482) were observed to be 

excessively depleted (>75% wastage) / consumed (100% depleted) and outwith the accepted 

limits as specified in the criteria and considered to be anomalous. 

� The Isolation Valve protection frames located at KP53.461 & KP53.462 were found to be 

under­protected against external corrosion with potentials that that were outwith the limits 

as specified in the criteria. The results would indicate that the protection frame is not 

electrically connected to the pipeline CP system. No anodes were observed on the protection 

frame. 

 

3.2.6 Recommendations 
 

Although the cathodic protection system was found to be providing adequate protection against 

external corrosion, the pipeline should continue to be surveyed as part of a regular planned inspection 

programme to ensure that the condition of the cathodic protection system remains satisfactory. 

 

3.2.7 Pipeline Charts 
 

Key to Charts 

 

 

� ­987   Steel Contact Value (mV) 

� ­1025  Anode Contact Value (mV) 
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APPENDIX 1 - CP Calibration Logs 
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Highlight Anomaly
Length

Height

1.500

Field Gradient

Normal Freespan

TOP

LSI RSI

FS Height
BOP

Height : maximum height at span location
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0.59KP 2.517

KP 2.558

0.2

KP 0.060
KP 0.078

Pipeline Database

ANODES &

OTHER

ENGINEERING FEATURES
XG Crossing - Over
XU Crossing - Under
GB Pipeline Support - Sand / Grout Bag
PSMS Link-Loc Mattress - Start
PSME Link-Loc Mattress - End
SL Pipeline Support - Sleeper
TP Structure - TEE
SSOT Subsea Structure - Other
PLEM Structure - PLEM
PF Structure - Protection Frame
FL Flange
WYE WYE Tie-in
HB Horizontal Bend
VB Vertical Bend

OTHER
DSOS Section Omission - Start
DSOE Section Omission - End
UHS Unsupported Spool

SURVEY DATUM
NAME : Indian 1975 (EPSG Code: 7015)

ELLIPSOID DATA
Ellipsoid : Everest 1830 (1937 Adjustment)
Semi major axis (a) : 6 377 276.345m
Semi minor axis (b) : 6 356 075.413m
Eccentricity Squared : 0.006 637 846 630
Inverse Flattening : 300.80170000

GEODETIC PARAMETERS

PROJECTION DATA

Projection Name : Universal Transverse Mercator (UTM)
Zone Number : 47 N
Central Meridian : 99° E
Origin of Latitude : 0° North
False Easting : 0
False Northing : 500 000 m
Scale Factor at CM : 0.9996
Unit : International Metre

rX: 0.000°    rY: 0.000°    rZ: 0.000°    Scale factor: 0.0 ppm

Datum Shift from WGS84 to Everest Indian 1830 (EPSG Code: 1537)

dX = -204.64m   dY = -834.74m   dZ = -293.80m

Burial Length

Burial
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KP 5.547

KP 5.587

CONTACT CP

HORIZONTAL SCALE   1 : 5 000

PIPELINE ALIGNMENT SHEET
16" PIPELINE PAPLL

100 0 100 200 300 400 500m

FREESPAN
FS Freespan - Start 
FE Freespan - End
 

ANODES & CONTACT CP
AN-025 Anode - 0-25% Depleted
AN-050 Anode - 25-50% Depleted
AN-075 Anode - 50-75% Depleted
AN-100 Anode - 75-100% Depleted
AN-BUR Anode - Buried
AN-DAM Anode - Damaged
CPST CP Stab - Steel
CPDB CP Stab - Debris

NOTES

1. All KP values are based on client supplied drawings.
2. As per client requirement the vertical chart datum is refer to LAT based on predicted tide derived from Pailin

Tide Station Harmonic Constant.
3. Freespans and burials equal to or shorter than 5m are not shown in the pipeline events panel.
4. Cross profiles shown on the charts are every 50m, and freespan height only shown in Freespan event panel.
5. Refer to Final Reports and Event Listing for complete surveys details.
6. Refer to Mobilisation Report for all equipment, installation and calibration details.
7. All CP readings in mV unless stated otherwise.
8. Only anomalous field joints are evented.
9. Red Coloured event is considered as anomaly.

PIPELINE EVENTS

BURIAL
BS Burial - Start
BE Burial - End
 
DEBRIS
ML Debris - Metal
FG Debris - Fishing Gear
OH Debris - Other Hard
OS Debris - Other Soft
SR Debris - Soft Rope
TA Debris - Tarpaulin
WO Debris - Wooden
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Material: Thk: mm

No Yes Type:

Ext. VT Borescope  
UTM IRIS/RFT
MT Ext. ET  
PT Ext. RT

Detail :
1)

 

1.1)
1.2)
1.3)
1.4)
1.5)

2)

REF:
REF:
REF:
REF:

Attachment:
P&ID Inspection Checklist Previous Ins. Report
DWG. Baseline Measurement Integrity Work Request
Other

Date:
Date:
Date:

1-Feb-23Name: Chakit T./Wiwat S.
Name:

Cleaning Standard

By Inspector:

For VT :

Approval:

By Authorized Inspector:

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055
O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Acknowledged By: Name:

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Temperature (oF) 225 Required
Pressure (psi) 1340

of 61

Required
3 Phase

Oper. API 5LX52 15.875

Original Design Fluid: 3 Phase
Current Fluid:

PA-16PAPLJ-RS-PAWJ
Field : South Pailin

Plant ID : PAWJ

Tcurrent <= Talert Grid-UTM + Extend 2" from Defect

Rope Access Required

Inspection and Test Plan (ITP) 
On Stream Riser Topside

ITP No. : 

Page No. : 

Visual inspection for Rubber Condition.
UT at Corrosion Monitoring Points for Internal Corrosion.

Equipment Name :
Design

Action When Find External Depth

Note : Talert = Tmin + 0.2(Tnominal - Tmin)

Criteria

Inspection Techniques/Work Scope:

Tcurrent > Talert Thickness Guaging + Defect Sizing

Visual inspection for External corrosion along riser from block valve of Launcher/Receiver 
down to Riser section above water. 

Equipment No. :

Insulation :Riser Type :

Insulation Removal

Visual inspection for External corrosion at Pressure containment part.

Visual inspection for External corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.

Where Visual Inspection and UTM at high level

2.1) UT at Direction change location, i.e. End of Tee, 45degree Outer bend.

Visual inspection for Type of Clamp and Clamp/Support Condition.
Visual inspection for Corrosion Under Clamp/Support.

Special Requirement:

Scaffolding Required



1)

2)
2.1) Any Paint damage found? Yes No

2.2) Any Metal loss found at Paint damage area? Yes No

2.3)  If Metal loss found at Paint damage area:

What is the Depth of Metal loss? (mm)

2.4) If Metal loss is greater than Corrosion allowance:

What is the Dimension of Metal loss (width x length)? (mm x mm)

Likelihood for External Corrosion at Pressure Containment part

Equipment Name :

Visual inspection for External corrosion along riser from block valve of Launcher/Receiver down to Riser section 
above water.

Visual inspection for External corrosion at Pressure containment part.

Photos show Anomaly of External Corrosion at Pressure Containment part.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Page No. : 2 of 6
Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055

Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

ITP No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ
Field : South Pailin

Plant ID : PAWJ

Overview photos show line number, whole riser, location reference, location of steel sleeve.

4 mm

90x160 mm

3

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 



3)
3.1) Please select Riser Type

Type1: Anchor clamp Type2: No clamp found above water

Type 4 : Steel sleeve clamp and I-Beam

3.2) Is the clamp firmly secured to the structure? (except Type2) Yes No N/A

3.3) Does it have Steel Sleeve under Clamp? (except Type2) Yes No N/A

3.4) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? (except Type2) Yes No N/A

3.5) Does it have Rubber liner under Clamp? (only Type1) Yes No N/A

3.6) Is Rubber liner in good condition? (only Type1) Yes No N/A

3.7) Is the Stop ring in good condition, including Weld condition? (only Type1) Yes No N/A

3.8) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Clamp / Support? (except Type2) Yes No N/A

 Please describe condition:

Likelihood for Clamp / Support condition

Type 3 : Steel sleeve clamp and
Tubular arm

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Visual inspection for Type of Clamp and Clamp/Support Condition.

5

Page No. : 3

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055
Equipment Name :

of 6

Found damaged paint with slight rust

Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Photos show Anomaly of Clamp / Support condition.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

ITP No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ
Field : South Pailin

Plant ID : PAWJ

TUBULAR ARM STUB I-BEAMSTUB



4)
4.1) Yes No

4.2) Yes No

Please describe condition:

Likelihood for Corrosion Under Clamp / Support

5) Visual inspection for External corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.
5.1) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Bolts / Nuts? Yes No

Please describe condition:

Likelihood for External Corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp

Field : South Pailin
Plant ID : 

Page No. : 4 of

6

Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

ITP No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ

Photos show Anomaly of Corrosion Under Clamp / Support.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

6

PAWJ
6

Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055

Photos show Anomaly of External Corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

Visual inspection for Corrosion Under Clamp/Support.

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 
Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Any Sign of Corrosion or Paint Damage on Pressure Containment (Riser surface)  
Under Clamp/Support found?
(Reddish water from under Clamp/Suport with no Metal loss)
Any Suspected Metal loss or Significant Corrosion on Pressure Containment (Riser 
surface) Under Clamp/Support found?

Still in normal condition.

Still in normal condition.



6)
6.1) Does it have Steel Sleeve under Rubber Sleeve? Yes No

6.2) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? Yes No N/A

6.3) Does the Upper Edge of Rubber tightly seal to the Riser or Steel Sleeve? Yes No

6.4) Is the Upper Edge of Rubber properly Tapered? Yes No

6.5) Any Damage of Rubber found? Yes No

6.6) Does Damage of Rubber reach Pressure Containment or Steel Sleeve? Yes No

If yes, does it reache Pressure Containment or Steel Sleeve? Pressure Containment Steel Sleeve

Please describe condition:

Likelihood for Rubber Condition

7) UT at Corrosion Monitoring Points for Internal Corrosion.
7.1) Any thickness is less than Minimum Required Thickness?

- At MAWP Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

- At Operating Pressure or Structural Force Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

8)
8.1) Any Temporary Repair registered? (e.g. Mechanical Clamp, Composite Wrap, Sleeve, Patching) Yes No

8.2) Any abnormal condition which is not specifeid in other items? Yes No

If yes, please describe:

4

5

Visual inspection for Rubber Condition.

of 6
Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055

Equipment Name :

Field : Inspection and Test Plan (ITP) 
Riser Topside

ITP No. : 

O-RISER,16"PROD AT PAWJ

South Pailin
PA-16PAPLJ-RS-PAWJ

Plant ID : PAWJ
Page No. : 

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Found damaged rubber reaches and moderate corrosion on steel sleeve.

Photos show Anomaly of Rubber Condition.
(If no Anomaly found, attach Photos show Good condition instead.)

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Others

Photos show Temporary Repair registered or Abnormal condition.
(If no Temporary Repair registered or Abnormal condition, no need to attach Photos.)



1)

2)
2.1) Any Paint damage found? Yes No

2.2) Any Metal loss found at Paint damage area? Yes No

2.3)  If Metal loss found at Paint damage area:

What is the Depth of Metal loss? (mm)

2.4) If Metal loss is greater than Corrosion allowance:

What is the Dimension of Metal loss (width x length)? (mm x mm)

3)
3.1) Please select Riser Type

Type1: Anchor clamp Type2: No clamp found above water

Type 4 : Steel sleeve clamp and I-Beam

3.2) Is the clamp firmly secured to the structure? (except Type2) Yes No N/A

3.3) Does it have Steel Sleeve under Clamp? (except Type2) Yes No N/A

3.4) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? (except Type2) Yes No N/A

3.5) Does it have Rubber liner under Clamp? (only Type1) Yes No N/A

3.6) Is Rubber liner in good condition? (only Type1) Yes No N/A

3.7) Is the Stop ring in good condition, including Weld condition? (only Type1) Yes No N/A

3.8) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Clamp / Support? (except Type2) Yes No N/A

 Please describe condition:

4)
4.1) Yes No

4.2) Yes No

Please describe condition:

Any Suspected Metal loss or Significant Corrosion on Pressure Containment (Riser 
surface) Under Clamp/Support found?

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)
Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Field : South Pailin
Plant ID : PAWJ

Type 3 : Steel sleeve clamp and
Tubular arm

6

Visual inspection for Type of Clamp and Clamp/Support Condition.

Page No. : 

Site Inspection Form
Riser Topside

PA-16PAPLJ-RS-PAWJ

of 6
Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055

Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT PAWJ

ITP No. : 

Visual inspection for Corrosion Under Clamp/Support.
Any Sign of Corrosion or Paint Damage on Pressure Containment (Riser surface)  
Under Clamp/Support found?
(Reddish water from under Clamp/Suport with no Metal loss)

Visual inspection for External corrosion along riser from block valve of Launcher/Receiver down to Riser section 
above water.

Visual inspection for External corrosion at Pressure containment part.

TUBULAR ARM STUB I-BEAMSTUB



5) Visual inspection for External corrosion at Bolts/Nuts of Valve/Flange/Clamp.
5.1) Any Breakage / Extreme Corrosion / Deformation of Bolts / Nuts? Yes No

Please describe condition:

6)
6.1) Does it have Steel Sleeve under Rubber Sleeve? Yes No

6.2) Is the Steel Sleeve in good condition, including Weld condition? Yes No N/A

6.3) Does the Upper Edge of Rubber tightly seal to the Riser or Steel Sleeve? Yes No

6.4) Is the Upper Edge of Rubber properly Tapered? Yes No

6.5) Any Damage of Rubber found? Yes No

6.6) Does Damage of Rubber reach Pressure Containment or Steel Sleeve? Yes No

If yes, does it reache Pressure Containment or Steel Sleeve? Pressure Containment Steel Sleeve

Please describe condition:

7) UT at Corrosion Monitoring Points for Internal Corrosion.
7.1) Any thickness is less than Minimum Required Thickness?

- At MAWP Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

- At Operating Pressure or Structural Force Yes No

If yes: CML# or Point: Dimension of Metal loss (W x L):

8)
8.1) Any Temporary Repair registered? (e.g. Mechanical Clamp, Composite Wrap, Sleeve, Patching) Yes No

8.2) Any abnormal condition which is not specifeid in other items? Yes No

If yes, please describe:

Inspector: Name: Date:

Note from Inspector:

Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Others

Revision : Inspection and Test Plan (ITP)

Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Site Inspection Form
Riser Topside

ITP No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ

Page No. : 2 of 2

Visual inspection for Rubber Condition.

Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055

Field : South Pailin
Plant ID : PAWJ



Revision : Inspection and Test Plan (ITP)
Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055
Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Site Inspection Form
Riser Topside

ITP No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ
Field : South Pailin

Plant ID : PAWJ
Page No. : 1 of 7



Revision : Inspection and Test Plan (ITP)
Date : Chevron Thailand Exploration and Production Ltd. 

Equipment No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ                               AT Luancher Tag No. L-1055
Equipment Name : O-RISER,16"PROD AT PAWJ

Site Inspection Form
Riser Topside

ITP No. : PA-16PAPLJ-RS-PAWJ
Field : South Pailin

Plant ID : PAWJ
Page No. : 2 of 5

Found damaged paint with sighnificant metal loss 
but wihtin corrosion allowance.

Found damaged rubber reaches and moderate 
corrosion on steel sleeve.
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ข้อมูลความปลอดภัย (SDS) ของสารเคมีที่ใช้ในการทดสอบท่อ และโคลนเจาะ (SBM) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 



Not Available Chemwatch Hazard Alert Code: 2

Champion Blacksmith O-3670

Chemwatch: 5120-56
Version No: 3.1.1.1
Safety Data Sheet according to OSHA HazCom Standard (2012) requirements

Issue Date: 01/01/2013
Print Date: 15/10/2015

Initial Date: Not Available
S.GHS.USA.EN.RISK

SECTION 1 IDENTIFICATION OF THE SUBSTANCE / MIXTURE AND OF THE COMPANY / UNDERTAKING

Product Identifier

Product name Champion Blacksmith O-3670

Synonyms 2/98, Blacksmith O-3670, Product Code: SD S090

Other means of
identification

Not Available

Relevant identified uses of the substance or mixture and uses advised against

Relevant identified uses Film forming amine corrosion inhibitor, oxygen scavenger and biocide for pipeline flooding and testing applications.

Details of the supplier of the safety data sheet

Registered company name Not Available

Address Not Available

Telephone Not Available

Fax Not Available

Website Not Available

Email Not Available

Emergency telephone number

Association / Organisation Not Available

Emergency telephone
numbers

Not Available

Other emergency telephone
numbers

Not Available

SECTION 2 HAZARDS IDENTIFICATION

Classification of the substance or mixture

CHEMWATCH HAZARD RATINGS

MaxMin
Flammability 0
Toxicity 2  
Body Contact 2  
Reactivity 1  
Chronic 0

0 = Minimum
1 = Low
2 = Moderate
3 = High
4 = Extreme

GHS Classification

Acute Toxicity (Oral) Category 4, Skin Corrosion/Irritation Category 2, Eye Irritation Category 2A, Reproductive Toxicity Category 1B*, STOT - SE (Narcosis)
Category 3*

*LIMITED EVIDENCE

Label elements

GHS label elements

SIGNAL WORD DANGER

Hazard statement(s)

H302 Harmful if swallowed

H315 Causes skin irritation

H319 Causes serious eye irritation

H360 May damage fertility or the unborn child*

H336 May cause drowsiness or dizziness*

Continued...



*LIMITED EVIDENCE

Precautionary statement(s) Prevention

P201 Obtain special instructions before use.

P271 Use only outdoors or in a well-ventilated area.

P281 Use personal protective equipment as required.

P261 Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

Precautionary statement(s) Response

P308+P313 IF exposed or concerned: Get medical advice/attention.

P362 Take off contaminated clothing.

P305+P351+P338 IF IN EYES: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove contact lenses, if present and easy to do. Continue rinsing.

P337+P313 If eye irritation persists: Get medical advice/attention.

Precautionary statement(s) Storage

P405 Store locked up.

P403+P233 Store in a well-ventilated place. Keep container tightly closed.

Precautionary statement(s) Disposal

P501 Dispose of contents/container in accordance with local regulations.

SECTION 3 COMPOSITION / INFORMATION ON INGREDIENTS

Substances

See section below for composition of Mixtures

Mixtures

CAS No %[weight] Name

107-21-1 0-10

67-56-1 <3

SECTION 4 FIRST AID MEASURES

Description of first aid measures

Eye Contact

If this product comes in contact with the eyes: 
Wash out immediately with fresh running water. 
Ensure complete irrigation of the eye by keeping eyelids apart and away from eye and moving the eyelids by occasionally lifting the upper and lower lids. 
Seek medical attention without delay; if pain persists or recurs seek medical attention. 
Removal of contact lenses after an eye injury should only be undertaken by skilled personnel. 

Skin Contact

If skin contact occurs:
Immediately remove all contaminated clothing, including footwear. 
Flush skin and hair with running water (and soap if available). 
Seek medical attention in event of irritation. 

Inhalation
If fumes, aerosols or combustion products are inhaled remove from contaminated area. 
Other measures are usually unnecessary. 

Ingestion

IF SWALLOWED, REFER FOR MEDICAL ATTENTION, WHERE POSSIBLE, WITHOUT DELAY. 
For advice, contact a Poisons Information Centre or a doctor. 
Urgent hospital treatment is likely to be needed. 
In the mean time, qualified first-aid personnel should treat the patient following observation and employing supportive measures as indicated by the patient's
condition. 
If the services of a medical officer or medical doctor are readily available, the patient should be placed in his/her care and a copy of the SDS should be
provided. Further action will be the responsibility of the medical specialist. 
If medical attention is not available on the worksite or surroundings send the patient to a hospital together with a copy of the SDS. 

Where medical attention is not immediately available or where the patient is more than 15 minutes from a hospital or unless instructed
otherwise: 

INDUCE vomiting with fingers down the back of the throat, ONLY IF CONSCIOUS. Lean patient forward or place on left side (head-down position, if
possible) to maintain open airway and prevent aspiration. 

NOTE: Wear a protective glove when inducing vomiting by mechanical means.

Most important symptoms and effects, both acute and delayed

See Section 11

Indication of any immediate medical attention and special treatment needed

For acute or short term repeated exposures to ethylene glycol:
Early treatment of ingestion is important. Ensure emesis is satisfactory. 
Test and correct for metabolic acidosis and hypocalcaemia. 
Apply sustained diuresis when possible with hypertonic mannitol. 

ethylene glycol

methanol

Chemwatch: 5120-56

Version No: 3.1.1.1

Page 2 of 8

Champion Blacksmith O-3670

Issue Date: 01/01/2013

Print Date: 15/10/2015

Continued...



Evaluate renal status and begin haemodialysis if indicated. [I.L.O] 
Rapid absorption is an indication that emesis or lavage is effective only in the first few hours.  Cathartics and charcoal are generally not effective. 
Correct acidosis, fluid/electrolyte balance and respiratory depression in the usual manner. Systemic acidosis (below 7.2) can be treated with intravenous sodium bicarbonate solution. 
Ethanol therapy prolongs the half-life of ethylene glycol and reduces the formation of toxic metabolites. 
Pyridoxine and thiamine are cofactors for ethylene glycol metabolism and should be given (50 to 100 mg respectively) intramuscularly, four times per day for 2 days. 
Magnesium is also a cofactor and should be replenished.  The status of 4-methylpyrazole, in the treatment regime, is still uncertain.  For clearance of the material and its metabolites,
haemodialysis is much superior to peritoneal dialysis. 

 [Ellenhorn and Barceloux: Medical Toxicology]
It has been suggested that there is a need for establishing a new biological exposure limit before a workshift that is clearly below 100 mmol ethoxy-acetic acids per mole creatinine in morning urine
of people occupationally exposed to ethylene glycol ethers. This arises from the finding that an increase in urinary stones may be associated with such exposures.
Laitinen J., et al: Occupational & Environmental Medicine 1996; 53, 595-600

SECTION 5 FIREFIGHTING MEASURES

Extinguishing media

There is no restriction on the type of extinguisher which may be used. 
Use extinguishing media suitable for surrounding area. 

Special hazards arising from the substrate or mixture

Fire Incompatibility Avoid contamination with oxidising agents i.e. nitrates, oxidising acids, chlorine bleaches, pool chlorine etc. as ignition may result 

Advice for firefighters

Fire Fighting

Alert Fire Brigade and tell them location and nature of hazard. 
Wear breathing apparatus plus protective gloves in the event of a fire. 
Prevent, by any means available, spillage from entering drains or water courses. 
Use fire fighting procedures suitable for surrounding area. 

Fire/Explosion Hazard
Non combustible. 
Not considered a significant fire risk, however containers may burn. 

Decomposition may produce toxic fumes of:, carbon dioxide (CO2), other pyrolysis products typical of burning organic materialMay emit poisonous fumes.

SECTION 6 ACCIDENTAL RELEASE MEASURES

Personal precautions, protective equipment and emergency procedures

Minor Spills

Clean up all spills immediately. 
Avoid breathing vapours and contact with skin and eyes. 
Control personal contact with the substance, by using protective equipment. 
Contain and absorb spill with sand, earth, inert material or vermiculite. 

Major Spills

Moderate hazard. 
Clear area of personnel and move upwind. 
Alert Fire Brigade and tell them location and nature of hazard. 
Wear breathing apparatus plus protective gloves. 

Personal Protective Equipment advice is contained in Section 8 of the SDS.

SECTION 7 HANDLING AND STORAGE

Precautions for safe handling

Safe handling

Avoid all personal contact, including inhalation. 
Wear protective clothing when risk of exposure occurs. 
Use in a well-ventilated area. 
Avoid contact with moisture. 

Other information

Store in original containers. 
Keep containers securely sealed. 
Store in a cool, dry, well-ventilated area. 
Store away from incompatible materials and foodstuff containers. 

Conditions for safe storage, including any incompatibilities

Suitable container
Polyethylene or polypropylene container. 
Packing as recommended by manufacturer. 
Check all containers are clearly labelled and free from leaks. 

Storage incompatibility
Avoid reaction with oxidising agents 

strong acids

SECTION 8 EXPOSURE CONTROLS / PERSONAL PROTECTION

Control parameters

OCCUPATIONAL EXPOSURE LIMITS (OEL)

INGREDIENT DATA

Source Ingredient Material name TWA STEL Peak Notes

US ACGIH Threshold Limit
Values (TLV)

ethylene
glycol

‡ Ethylene glycol Not Available Not Available
100
mg/m3

TLV® Basis: URT & eye irr
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US NIOSH Recommended
Exposure Limits (RELs)

ethylene
glycol

1,2-Dihydroxyethane; 1,2-Ethanediol; Glycol; Glycol
alcohol; Monoethylene glycol

Not Available Not Available
Not
Available

See Appendix D

US OSHA Permissible
Exposure Levels (PELs) -
Table Z1

methanol Methyl alcohol
260 mg/m3 /
200 ppm

Not Available
Not
Available

Not Available

US ACGIH Threshold Limit
Values (TLV)

methanol Methanol 200 ppm 250 ppm
Not
Available

TLV® Basis: Headache; eye
dam; dizziness; nausea; BEI

US NIOSH Recommended
Exposure Limits (RELs)

methanol
Carbinol, Columbian spirits, Methanol, Pyroligneous
spirit, Wood alcohol, Wood naphtha, Wood spirit

260 mg/m3 /
200 ppm

325 mg/m3 /
250 ppm

Not
Available

[skin]

EMERGENCY LIMITS

Ingredient Material name TEEL-1 TEEL-2 TEEL-3

ethylene glycol Ethylene glycol 10 ppm 40 ppm 60 ppm

methanol Methyl alcohol; (Methanol) Not Available Not Available Not Available

Ingredient Original IDLH Revised IDLH

ethylene glycol Not Available Not Available

methanol 25,000 ppm 6,000 ppm

Exposure controls

Appropriate engineering
controls

Engineering controls are used to remove a hazard or place a barrier between the worker and the hazard. Well-designed engineering controls can be highly
effective in protecting workers and will typically be independent of worker interactions to provide this high level of protection.
The basic types of engineering controls are:
Process controls which involve changing the way a job activity or process is done to reduce the risk.
Enclosure and/or isolation of emission source which keeps a selected hazard "physically" away from the worker and ventilation that strategically "adds" and
"removes" air in the work environment.

Personal protection

Eye and face protection

Safety glasses with side shields.
Chemical goggles.
Contact lenses may pose a special hazard; soft contact lenses may absorb and concentrate irritants. A written policy document, describing the wearing of
lenses or restrictions on use, should be created for each workplace or task.

Skin protection See Hand protection below

Hands/feet protection
Wear chemical protective gloves, e.g. PVC. 
Wear safety footwear or safety gumboots, e.g. Rubber 

Body protection See Other protection below

Other protection
Overalls. 
P.V.C. apron. 
Barrier cream. 

Thermal hazards Not Available

Recommended material(s)

GLOVE SELECTION INDEX

Glove selection is based on a modified presentation of the:
 "Forsberg Clothing Performance Index".
 The effect(s) of the following substance(s) are taken into account in the  computer-
generated selection:          
Champion Blacksmith O-3670

Material CPI

NATURAL RUBBER A

NATURAL+NEOPRENE A

NEOPRENE A

NEOPRENE/NATURAL A

NITRILE A

PE/EVAL/PE A

PVC A

TEFLON A

PVA B

* CPI - Chemwatch Performance Index
A: Best Selection
B: Satisfactory; may degrade after 4 hours continuous immersion
C: Poor to Dangerous Choice for other than short term immersion
NOTE: As a series of factors will influence the actual performance of the glove, a final
selection must be based on detailed observation. -
* Where the glove is to be used on a short term, casual or infrequent basis, factors such as
"feel" or convenience (e.g. disposability), may dictate a choice of gloves which might otherwise
be unsuitable following long-term or frequent use. A qualified practitioner should be consulted.

Respiratory protection

Type AX-P Filter of sufficient capacity. (AS/NZS 1716 & 1715, EN 143:2000 & 149:2001, ANSI
Z88 or national equivalent)

Where the concentration of gas/particulates in the breathing zone, approaches or exceeds the
"Exposure Standard" (or ES), respiratory protection is required.
Degree of protection varies with both face-piece and Class of filter; the nature of protection
varies with Type of filter.

Required Minimum
Protection Factor

Half-Face
Respirator

Full-Face
Respirator

Powered Air
Respirator

up to 10 x ES Air-line* AX-2 P2 AX-PAPR-2 P2 ^

up to 20 x ES - AX-3 P2 -

20+ x ES - Air-line** -

* - Continuous-flow; ** - Continuous-flow or positive pressure demand
^ - Full-face
A(All classes) = Organic vapours, B AUS or B1 = Acid gasses, B2 = Acid gas or hydrogen
cyanide(HCN), B3 = Acid gas or hydrogen cyanide(HCN), E = Sulfur dioxide(SO2), G =
Agricultural chemicals, K = Ammonia(NH3), Hg = Mercury, NO = Oxides of nitrogen, MB =
Methyl bromide, AX = Low boiling point organic compounds(below 65 degC)
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SECTION 9 PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES

Information on basic physical and chemical properties

Appearance Dark brown liquid with a characteristic odour; mixes with water.

Physical state Liquid Relative density (Water = 1) 1.00-1.03

Odour Not Available
Partition coefficient

n-octanol / water
Not Available

Odour threshold Not Available
Auto-ignition temperature

(°C)
Not Available

pH (as supplied) 8-9.5
Decomposition

temperature
Not Available

Melting point / freezing
point (°C)

Not Available Viscosity (cSt) Not Available

Initial boiling point and
boiling range (°C)

Not Available Molecular weight (g/mol) Not Available

Flash point (°C) Not Applicable Taste Not Available

Evaporation rate Not Available Explosive properties Not Available

Flammability Not Applicable Oxidising properties Not Available

Upper Explosive Limit (%) Not Available
Surface Tension (dyn/cm or

mN/m)
Not Available

Lower Explosive Limit (%) Not Available Volatile Component (%vol) Not Available

Vapour pressure (kPa) Not Available Gas group Not Available

Solubility in water (g/L) Miscible pH as a solution (1%) Not Available

Vapour density (Air = 1) Not Available VOC g/L Not Available

SECTION 10 STABILITY AND REACTIVITY

Reactivity See section 7

Chemical stability
Unstable in the presence of incompatible materials.
Product is considered stable.
Hazardous polymerisation will not occur.

Possibility of hazardous
reactions

See section 7

Conditions to avoid See section 7

Incompatible materials See section 7

Hazardous decomposition
products

See section 5

SECTION 11 TOXICOLOGICAL INFORMATION

Information on toxicological effects

Inhaled
The material is not thought to produce either adverse health effects or irritation of the respiratory tract following inhalation (as classified by EC Directives
using animal models). Nevertheless, adverse systemic effects have been produced following exposure of animals by at least one other route and good hygiene
practice requires that exposure be kept to a minimum and that suitable control measures be used in an occupational setting.

Ingestion

Accidental ingestion of the material may be harmful; animal experiments indicate that ingestion of less than 150 gram may be fatal or may produce serious
damage to the health of the individual.
Overexposure to non-ring alcohols causes nervous system symptoms. These include headache, muscle weakness and inco-ordination, giddiness, confusion,
delirium and coma.
Central nervous system (CNS) depression may include general discomfort, symptoms of giddiness, headache, dizziness, nausea, anaesthetic effects, slowed
reaction time, slurred speech and may progress to unconsciousness.

Skin Contact

This material can cause inflammation of the skin on contact in some persons.
The material may accentuate any pre-existing dermatitis condition
Skin contact is not thought to produce harmful health effects (as classified under EC Directives using animal models). Systemic harm, however, has been
identified following exposure of animals by at least one other route and the material may still produce health damage following entry through wounds, lesions or
abrasions.
Entry into the blood-stream, through, for example, cuts, abrasions or lesions, may produce systemic injury with harmful effects.

Eye
This material can cause eye irritation and damage in some persons.
The material may produce moderate eye irritation leading to inflammation. Repeated or prolonged exposure to irritants may produce conjunctivitis.

Chronic

Substance accumulation, in the human body, may occur and may cause some concern following repeated or long-term occupational exposure.
There is some evidence from animal testing that exposure to this material may result in reduced fertility.
Long-term exposure to methanol vapour, at concentrations exceeding 3000 ppm, may produce cumulative effects characterised by gastrointestinal disturbances
(nausea, vomiting), headache, ringing in the ears, insomnia, trembling, unsteady gait, vertigo, conjunctivitis and clouded or double vision. Liver and/or kidney
injury may also result.

Champion Blacksmith
O-3670

TOXICITY IRRITATION

Not Available Not Available

Chemwatch: 5120-56

Version No: 3.1.1.1

Page 5 of 8

Champion Blacksmith O-3670

Issue Date: 01/01/2013

Print Date: 15/10/2015

Continued...



Legend:  – Data required to make classification available
 – Data available but does not fill the criteria for classification

 – Data Not Available to make classification

ethylene glycol

TOXICITY IRRITATION

Dermal (rabbit) LD50: 9530 mg/kgD[2] Eye (rabbit): 100 mg/1h - mild

Inhalation (rat) LC50: 50.1 mg/L/8 hr[2] Eye (rabbit): 12 mg/m3/3D

Oral (rat) LD50: 4700 mg/kgd[2] Eye (rabbit): 1440mg/6h-moderate

Eye (rabbit): 500 mg/24h - mild

Skin (rabbit): 555 mg(open)-mild

methanol

TOXICITY IRRITATION

Dermal (rabbit) LD50: 15800 mg/kg[2] Eye (rabbit): 100 mg/24h-moderate

Inhalation (rat) LC50: 64000 ppm/4h[2] Eye (rabbit): 40 mg-moderate

Oral (rat) LD50: >11872769 mg/kg[1] Skin (rabbit): 20 mg/24 h-moderate

Legend: 1. Value obtained from Europe ECHA Registered Substances - Acute toxicity 2.* Value obtained from manufacturer's SDS.  Unless otherwise specified data
extracted from RTECS - Register of Toxic Effect of chemical Substances

ETHYLENE GLYCOL

For ethylene glycol:
Ethylene glycol is quickly and extensively absorbed through the gastrointestinal tract. Limited information suggests that it is also absorbed through the
respiratory tract; dermal absorption is apparently slow. Following absorption, ethylene glycol is distributed throughout the body according to total body
water. In most mammalian species, including humans, ethylene glycol is initially metabolised by alcohol.
[Estimated Lethal Dose (human) 100 ml; RTECS quoted by Orica] Substance is reproductive effector in rats (birth defects). Mutagenic to rat cells.

METHANOL
The material may cause skin irritation after prolonged or repeated exposure and may produce on contact skin redness, swelling, the production of vesicles,
scaling and thickening of the skin.

Acute Toxicity Carcinogenicity

Skin Irritation/Corrosion Reproductivity

Serious Eye
Damage/Irritation

STOT - Single Exposure

Respiratory or Skin
sensitisation

STOT - Repeated Exposure

Mutagenicity Aspiration Hazard

SECTION 12 ECOLOGICAL INFORMATION

Toxicity

DO NOT discharge into sewer or waterways.

Persistence and degradability

Ingredient Persistence: Water/Soil Persistence: Air

ethylene glycol LOW (Half-life = 24 days) LOW (Half-life = 3.46 days)

methanol LOW LOW

Bioaccumulative potential

Ingredient Bioaccumulation

ethylene glycol LOW (BCF = 200)

methanol LOW (BCF = 10)

Mobility in soil

Ingredient Mobility

ethylene glycol HIGH (KOC = 1)

methanol HIGH (KOC = 1)

SECTION 13 DISPOSAL CONSIDERATIONS

Waste treatment methods

Product / Packaging
disposal

Recycle wherever possible. 
Consult manufacturer for recycling options or consult local or regional waste management authority for disposal if no suitable treatment or disposal facility
can be identified. 
Dispose of by: burial in a land-fill specifically licenced to accept chemical and / or pharmaceutical wastes or incineration in a licenced apparatus (after
admixture with suitable combustible material). 
Decontaminate empty containers.
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SECTION 14 TRANSPORT INFORMATION

Labels Required

Marine Pollutant NO

Land transport (DOT): NOT REGULATED FOR TRANSPORT OF DANGEROUS GOODS

Air transport (ICAO-IATA / DGR): NOT REGULATED FOR TRANSPORT OF DANGEROUS GOODS

Sea transport (IMDG-Code / GGVSee): NOT REGULATED FOR TRANSPORT OF DANGEROUS GOODS

Transport in bulk according to Annex II of MARPOL 73 / 78 and the IBC code

Source Ingredient Pollution Category

IMO MARPOL 73/78 (Annex
II) - List of Noxious Liquid
Substances Carried in Bulk

ethylene glycol Y

IMO MARPOL 73/78 (Annex
II) - List of Noxious Liquid
Substances Carried in Bulk

methanol Y

SECTION 15 REGULATORY INFORMATION

Safety, health and environmental regulations / legislation specific for the substance or mixture

ETHYLENE GLYCOL(107-21-1) IS FOUND ON THE FOLLOWING REGULATORY LISTS

US - Alaska Limits for Air Contaminants

US - California OEHHA/ARB - Chronic Reference Exposure Levels and Target Organs
(CRELs)

US - California Permissible Exposure Limits for Chemical Contaminants

US - California Proposition 65 - Reproductive Toxicity

US - Hawaii Air Contaminant Limits

US - Michigan Exposure Limits for Air Contaminants

US - Minnesota Permissible Exposure Limits (PELs)

US - Oregon Permissible Exposure Limits (Z-1)

US - Tennessee Occupational Exposure Limits - Limits For Air Contaminants

US - Vermont Permissible Exposure Limits Table Z-1-A Final Rule Limits for Air Contaminants

US - Vermont Permissible Exposure Limits Table Z-1-A Transitional Limits for Air
Contaminants

US - Washington Permissible exposure limits of air contaminants

US - Washington Toxic air pollutants and their ASIL, SQER and de minimis emission values

US ACGIH Threshold Limit Values (TLV)

US ACGIH Threshold Limit Values (TLV) - Carcinogens

US ACGIH Threshold Limit Values (TLV) - Notice of Intended Changes

US ATSDR Minimal Risk Levels for Hazardous Substances (MRLs)

US EPCRA Section 313 Chemical List

US NIOSH Recommended Exposure Limits (RELs)

US Spacecraft Maximum Allowable Concentrations (SMACs) for Airborne Contaminants

US Toxic Substances Control Act (TSCA) - Chemical Substance Inventory

METHANOL(67-56-1) IS FOUND ON THE FOLLOWING REGULATORY LISTS

US - Alaska Limits for Air Contaminants

US - California - Proposition 65 - Priority List for the Development of MADLs for Chemicals
Causing Reproductive Toxicity

US - California OEHHA/ARB - Acute Reference Exposure Levels and Target Organs (RELs)

US - California OEHHA/ARB - Chronic Reference Exposure Levels and Target Organs
(CRELs)

US - California Permissible Exposure Limits for Chemical Contaminants

US - California Proposition 65 - No Significant Risk Levels (NSRLs) for Carcinogens

US - California Proposition 65 - Reproductive Toxicity

US - Hawaii Air Contaminant Limits

US - Idaho - Limits for Air Contaminants

US - Michigan Exposure Limits for Air Contaminants

US - Minnesota Permissible Exposure Limits (PELs)

US - Oregon Permissible Exposure Limits (Z-1)

US - Tennessee Occupational Exposure Limits - Limits For Air Contaminants

US - Vermont Permissible Exposure Limits Table Z-1-A Final Rule Limits for Air Contaminants

US - Vermont Permissible Exposure Limits Table Z-1-A Transitional Limits for Air
Contaminants

US - Washington Permissible exposure limits of air contaminants

US - Washington Toxic air pollutants and their ASIL, SQER and de minimis emission values

US - Wyoming Toxic and Hazardous Substances Table Z1 Limits for Air Contaminants

US ACGIH Threshold Limit Values (TLV)

US EPCRA Section 313 Chemical List

US NIOSH Recommended Exposure Limits (RELs)

US OSHA Permissible Exposure Levels (PELs) - Table Z1

US Priority List for the Development of Proposition 65 Safe Harbor Levels - No Significant Risk
Levels (NSRLs) for Carcinogens and Maximum Allowable Dose Levels (MADLs) for
Chemicals Causing Reproductive Toxicity

US Spacecraft Maximum Allowable Concentrations (SMACs) for Airborne Contaminants

US Toxic Substances Control Act (TSCA) - Chemical Substance Inventory

Federal Regulations

Superfund Amendments and Reauthorization Act of 1986 (SARA)

SECTION 311/312 HAZARD CATEGORIES

Immediate (acute) health
hazard

YES

Delayed (chronic) health
hazard

YES

Fire hazard NO

Pressure hazard NO

Reactivity hazard NO

US. EPA CERCLA HAZARDOUS SUBSTANCES AND REPORTABLE QUANTITIES (40 CFR 302.4)

Name Reportable Quantity in Pounds (lb) Reportable Quantity in kg

Ethylene glycol 5000 2270

Methanol 5000 2270
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State Regulations

US. CALIFORNIA PROPOSITION 65

WARNING: This product contains a chemical known to the State of California to cause cancer and birth defects or other reproductive harm

US - CALIFORNIA PREPOSITION 65 - CARCINOGENS & REPRODUCTIVE TOXICITY (CRT): LISTED SUBSTANCE

Ethylene glycol (ingested), Methanol Listed

National Inventory Status

Australia - AICS Y

Canada -  DSL Y

Canada - NDSL N (methanol; ethylene glycol)

China - IECSC Y

Europe - EINEC / ELINCS /
NLP

Y

Japan - ENCS Y

Korea - KECI Y

New Zealand - NZIoC Y

Philippines - PICCS Y

USA - TSCA Y

Legend:
Y = All ingredients are on the inventory N = Not determined or one or more ingredients are not on the inventory and are not exempt from listing(see specific
ingredients in brackets)

SECTION 16 OTHER INFORMATION

Other information

Classification of the preparation and its individual components has drawn on official and authoritative sources as well as independent review by the Chemwatch Classification committee using
available literature references.
A list of reference resources used to assist the committee may be found at:
 www.chemwatch.net

The (M)SDS is a Hazard Communication tool and should be used to assist in the Risk Assessment. Many factors determine whether the reported Hazards are Risks in the workplace or other
settings. Risks may be determined by reference to Exposures Scenarios. Scale of use, frequency of use and current or available engineering controls must be considered.

This document is copyright.
Apart from any fair dealing for the purposes of private study, research, review or criticism, as permitted under the Copyright Act, no part may be reproduced by any process without written
permission from CHEMWATCH.
TEL (+61 3) 9572 4700.
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SAFETY DATA SHEET
CARBO-DRILL OIL-BASED DRILLING MUD (SYNTHETIC)

Section 1. Identification
GHS product identifier : CARBO-DRILL OIL-BASED DRILLING MUD (SYNTHETIC)

Product code : 7437DFUS

Product description : Oil-Based Mud System

Other means of : Not available.
identification

Product type : Liquid.

Relevant identified uses of the substance or mixture and uses advised against

Supplier's details : Baker Hughes Thailand
GPF Witthayu Tower B, 8th Floor, Unit 801, 804
93/1 Witthayu Road, Kwang Lumpini,Khet Pathumwan
Bangkok, Bangkok 10330
Thailand

Tel: +66 2 637 1900
Fax: +66 2 637 1910

Emergency telephone : CHEMTREC Emergency Telephone Numbers (South-East Asia Geomarket):
number (with hours of - Brunei: +(65)-31581349 (Mandarin/English)
operation) - Malaysia: 1-800-815-308 (Bahasa Malay) *

- Philippines: 1-800-1-116-1020 (Tagalog) *
- Singapore: 800-101-2201 (Mandarin) *
- Thailand: 001-800-13-203-9987 (Thai) *
- Vietnam: +(84)-838012436 (Vietnamese)
----------------------------------------------------------
- UK: +(44) 870-820-0418
- USA: +(1) 703-527-3887 (CHEMTREC International 24
hour) * Number can only be dialled in-country

Section 2. Hazards identification
Classification of the : FLAMMABLE LIQUIDS - Category 4
substance or mixture ACUTE TOXICITY: INHALATION - Category 4

SKIN CORROSION/IRRITATION - Category 2
SERIOUS EYE DAMAGE/ EYE IRRITATION - Category 2A
SKIN SENSITIZATION - Category 1
CARCINOGENICITY - Category 1A
SPECIFIC TARGET ORGAN TOXICITY (REPEATED EXPOSURE) - Category 2
ACUTE AQUATIC HAZARD - Category 3
LONG-TERM AQUATIC HAZARD - Category 2

GHS label elements

Hazard pictograms :

Signal word : Danger

Hazard statements : Combustible liquid.
Harmful if inhaled.
Causes serious eye irritation.
Causes skin irritation.
May cause an allergic skin reaction.
May cause cancer.
May cause damage to organs through prolonged or repeated exposure.
Toxic to aquatic life with long lasting effects.

Precautionary statements

Version : 1 Date of issue/Date of revision : 30 March 2015
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Section 2. Hazards identification
Prevention : Obtain special instructions before use. Do not handle until all safety precautions

have been read and understood. Use personal protective equipment as required.
Wear protective gloves. Wear eye or face protection. Keep away from flames and
hot surfaces. - No smoking. Use only outdoors or in a well-ventilated area. Avoid
release to the environment. Do not breathe vapour. Wash hands thoroughly after
handling. Contaminated work clothing should not be allowed out of the workplace.

Response : Collect spillage. Get medical attention if you feel unwell. IF exposed or concerned:
Get medical attention. IF INHALED: Remove victim to fresh air and keep at rest in
a position comfortable for breathing. Call a POISON CENTER or physician if you
feel unwell. IF ON SKIN: Wash with plenty of soap and water. Take off
contaminated clothing. Wash contaminated clothing before reuse. If skin irritation
or rash occurs: Get medical attention. IF IN EYES: Rinse cautiously with water for
several minutes. Remove contact lenses, if present and easy to do. Continue
rinsing. If eye irritation persists: Get medical attention.

Storage : Store locked up. Store in a well-ventilated place. Keep cool.

Disposal : Dispose of contents and container in accordance with all local, regional, national
and international regulations.

Other hazards which do not : Not available.
result in classification

Section 3. Composition/information on ingredients
Substance/mixture : Mixture

CAS number : Not applicable.

Ingredient name % CAS number

Fuels, synthetic 60 - 100 68334-30-5
calcium chloride 5 -10 10043-52-4
calcium dihydroxide 1 -5 1305-62-0
crystalline silica, respirable powder 1 - 5 14808-60-7
Amide compound 1 -5 1393571-43-1
naphthalene 0.1 - 1 91-20-3

There are no ingredients present which, within the current knowledge of the supplier and in the
concentrations applicable, are classified as hazardous to health or the environment and hence
require reporting in this section.

Occupational exposure limits, if available, are listed in Section 8.

Section 4. First-aid measures
Description of necessary first aid measures

Inhalation : Move exposed person to fresh air. Keep person warm and at rest. If not breathing, if breathing is
irregular or if respiratory arrest occurs, provide artificial respiration or oxygen by
trained personnel. It may be dangerous to the person providing aid to give mouth-
to-mouth resuscitation. Get medical attention. If unconscious, place in recovery
position and get medical attention immediately. Maintain an open airway.

Ingestion : Wash out mouth with water. If material has been swallowed and the exposed
person is conscious, give small quantities of water to drink. If vomiting occurs, the
head should be kept low so that vomit does not enter the lungs. Get medical
attention. If unconscious, place in recovery position and get medical attention
immediately. Maintain an open airway.

Skin contact : Remove contaminated clothing and shoes. Wash contaminated clothing thoroughly
with water before removing it, or wear gloves. Wash with plenty of soap and water.
Continue to rinse for at least 15 minutes. Get medical attention. In the event of any
complaints or symptoms, avoid further exposure. Wash clothing before reuse.
Clean shoes thoroughly before reuse.

Eye contact : Immediately flush eyes with plenty of water, occasionally lifting the upper and lower
eyelids. Check for and remove any contact lenses. Get medical attention.
Continue to rinse for at least 15 minutes. Chemical burns must be treated promptly
by a physician.

Most important symptoms/effects, acute and delayed

Potential acute health effects

Version : 1 Date of issue/Date of revision : 30 March 2015
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Section 4. First-aid measures
Inhalation : Harmful if inhaled.

Ingestion : Irritating to mouth, throat and stomach.

Skin contact : Causes skin irritation. May cause an allergic skin reaction.

Eye contact : Causes serious eye irritation.

Over-exposure signs/symptoms

Inhalation : No specific data.

Ingestion : No specific data.

Skin : Adverse symptoms may include the following:
irritation
redness

Eyes : Adverse symptoms may include the following:
pain or irritation
watering
redness

Indication of immediate medical attention and special treatment needed, if necessary

Specific treatments : No specific treatment.

Notes to physician : Treat symptomatically. Contact poison treatment specialist immediately if large
quantities have been ingested or inhaled.

Protection of first-aiders : No action shall be taken involving any personal risk or without suitable training. If it
is suspected that fumes are still present, the rescuer should wear an appropriate
mask or self-contained breathing apparatus. It may be dangerous to the person
providing aid to give mouth-to-mouth resuscitation.

See toxicological information (Section 11)

Section 5. Fire-fighting measures
Extinguishing media

Suitable : Use dry chemical, CO₂, water spray (fog) or foam. If necessary

Not suitable : Do not use water jet.

Specific hazards arising : Combustible liquid. In a fire or if heated, a pressure increase will occur and the
from the chemical container may burst, with the risk of a subsequent explosion. This material is toxic

to aquatic life with long lasting effects. Fire water contaminated with this material
must be contained and prevented from being discharged to any waterway, sewer or
drain.

Hazardous thermal : Decomposition products may include the following materials:
decomposition products carbon dioxide

carbon monoxide
sulfur oxides
halogenated compounds
metal oxide/oxides

Special precautions for fire- : Promptly isolate the scene by removing all persons from the vicinity of the incident if
fighters there is a fire. No action shall be taken involving any personal risk or without

suitable training. Move containers from fire area if this can be done without risk.
Use water spray to keep fire-exposed containers cool.

Special protective : Fire-fighters should wear appropriate protective equipment and self-contained
equipment for fire-fighters breathing apparatus (SCBA) with a full face-piece operated in positive pressure

mode.

Section 6. Accidental release measures
Personal precautions,
protective equipment and
emergency procedures

: No action shall be taken involving any personal risk or without suitable training.
Evacuate surrounding areas. Keep unnecessary and unprotected personnel from
entering. Do not touch or walk through spilt material. Shut off all ignition sources.
No flares, smoking or flames in hazard area. Avoid breathing vapour or mist.
Provide adequate ventilation. Wear appropriate respirator when ventilation is
inadequate. Put on appropriate personal protective equipment (see Section 8).

Environmental precautions : Avoid dispersal of spilt material and runoff and contact with soil, waterways, drains
and sewers. Inform the relevant authorities if the product has caused environmental
pollution (sewers, waterways, soil or air). Water polluting material. May be harmful
to the environment if released in large quantities. Collect spillage.
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Section 6. Accidental release measures
Methods and materials for containment and cleaning up

Small spill : Stop leak if without risk. Move containers from spill area. Use spark-proof tools and explosion-proof
equipment. Dilute with water and mop up if water-soluble or absorb with an inert dry
material and place in an appropriate waste disposal container.
Dispose of via a licensed waste disposal contractor.

Large spill : Stop leak if without risk. Move containers from spill area. Approach the release
from upwind. Prevent entry into sewers, water courses, basements or confined
areas. Wash spillages into an effluent treatment plant or proceed as follows.
Contain and collect spillage with non-combustible, absorbent material e.g. sand,
earth, vermiculite or diatomaceous earth and place in container for disposal
according to local regulations (see Section 13). Use spark-proof tools and
explosion-proof equipment. Dispose of via a licensed waste disposal contractor.
Contaminated absorbent material may pose the same hazard as the spilt product.
Note: see Section 1 for emergency contact information and Section 13 for waste
disposal.

Section 7. Handling and storage
Precautions for safe : Put on appropriate personal protective equipment (see Section 8). Eating, drinking
handling and smoking should be prohibited in areas where this material is handled, stored

and processed. Remove contaminated clothing and protective equipment before
entering eating areas. Persons with a history of skin sensitization problems should
not be employed in any process in which this product is used. Do not get in eyes or
on skin or clothing. Do not breathe vapour or mist. Do not ingest. Avoid release to
the environment. Use only with adequate ventilation. Wear appropriate respirator
when ventilation is inadequate. Do not enter storage areas and confined spaces
unless adequately ventilated. Keep in the original container or an approved
alternative made from a compatible material, kept tightly closed when not in use.
Store and use away from heat, sparks, open flame or any other ignition source. Use
explosion-proof electrical (ventilating, lighting and material handling) equipment.
Use only non-sparking tools. Take precautionary measures against electrostatic
discharges. To avoid fire or explosion, dissipate static electricity during transfer by
earthing and bonding containers and equipment before transferring material. Empty
containers retain product residue and can be hazardous. Do not reuse container.

Conditions for safe storage, :
including any incompatibilities

Store in accordance with local regulations. Store in a segregated and approved
area. Store in original container protected from direct sunlight in a dry, cool and well-
ventilated area, away from incompatible materials (see Section 10) and food and
drink. Store locked up. Eliminate all ignition sources. Separate from oxidizing
materials. Keep container tightly closed and sealed until ready for use. Containers
that have been opened must be carefully resealed and kept upright to prevent
leakage. Do not store in unlabelled containers. Use appropriate containment to
avoid environmental contamination.

Section 8. Exposure controls/personal protection
Control parameters

Occupational exposure limits

Fuels, SYNTHETIC ACGIH TLV (United States, 4/2014).

Absorbed through skin.
TWA: 100 mg/m³, (measured as total

hydrocarbons) 8 hours. Form: Inhalable
fraction and vapor

calcium dihydroxide ACGIH TLV (United States, 4/2014).

TWA: 5 mg/m³ 8 hours.
crystalline silica, respirable powder Ministry of Interior (Thailand, 7/1977).

TWA: 250 MPPCF / (%SiO2+5) 8 hours.
Form: Respirable dust

TWA: 10 MG/M3 / (%SiO2+2) 8 hours.
Form: Respirable dust

naphthalene ACGIH TLV (United States, 4/2014).
Absorbed through skin.

TWA: 52 mg/m³, 0 times per shift, 8 hours.
TWA: 10 ppm, 0 times per shift, 8 hours.
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Section 8. Exposure controls/personal protection
Recommended monitoring : If this product contains ingredients with exposure limits, personal, workplace
procedures atmosphere or biological monitoring may be required to determine the effectiveness

of the ventilation or other control measures and/or the necessity to use respiratory
protective equipment.

Appropriate engineering : Use only with adequate ventilation. Use process enclosures, local exhaust
controls ventilation or other engineering controls to keep worker exposure to airborne

contaminants below any recommended or statutory limits. The engineering controls
also need to keep gas, vapour or dust concentrations below any lower explosive
limits. Use explosion-proof ventilation equipment.

Environmental exposure : Emissions from ventilation or work process equipment should be checked to ensure
controls they comply with the requirements of environmental protection legislation. In some

cases, fume scrubbers, filters or engineering modifications to the process
equipment will be necessary to reduce emissions to acceptable levels.

Individual protection measures

Hygiene measures : Wash hands, forearms and face thoroughly after handling chemical products, before eating,
smoking and using the lavatory and at the end of the working period. Appropriate
techniques should be used to remove potentially contaminated clothing.
Contaminated work clothing should not be allowed out of the workplace. Wash
contaminated clothing before reusing. Ensure that eyewash stations and safety
showers are close to the workstation location.

Respiratory protection : Use a properly fitted, air-purifying or air-fed respirator complying with an approved
standard if a risk assessment indicates this is necessary. Respirator selection must
be based on known or anticipated exposure levels, the hazards of the product and
the safe working limits of the selected respirator.

Hand protection : Chemical-resistant, impervious gloves complying with an approved standard should
be worn at all times when handling chemical products if a risk assessment indicates
this is necessary.

Eye protection : Safety eyewear complying with an approved standard should be used when a risk
assessment indicates this is necessary to avoid exposure to liquid splashes, mists,
gases or dusts.

Skin protection : Personal protective equipment for the body should be selected based on the task
being performed and the risks involved and should be approved by a specialist
before handling this product.

Section 9. Physical and chemical properties
Appearance

Physical state : Liquid.

Colour : Brown.

Odour : Hydrocarbon.

Odour threshold : Not available.

pH : Not available.

Melting point : Not available.

Boiling point : Not available.

Flash point : Closed cup: >60°C (>140°F) [PMCC]

Evaporation rate : Not available.

Flammability (solid, gas) : Not available.

Lower and upper explosive : Lower: 1%
(flammable) limits Upper: 6%

Vapour pressure : Not available.

Vapour density : Not available.

Relative density : 0.8 to 1.1 (15°C)

Solubility :

Partition coefficient: n- : Not available.
octanol/water

Auto-ignition temperature : 220°C (428°F)

Decomposition temperature : Not available.

Pour point : Not available.
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Section 9. Physical and chemical properties
SADT : Not available.

Viscosity : Not available.

Section 10. Stability and reactivity
Chemical stability : The product is stable.

Possibility of hazardous : Under normal conditions of storage and use, hazardous reactions will not occur.
reactions

Conditions to avoid : Avoid all possible sources of ignition (spark or flame). Do not pressurise, cut, weld,
braze, solder, drill, grind or expose containers to heat or sources of ignition.

Incompatible materials : Reactive or incompatible with the following materials:
oxidizing materials

Hazardous decomposition : Under normal conditions of storage and use, hazardous decomposition products
products should not be produced.

Section 11. Toxicological information
Information on the likely routes of exposure

Inhalation : Harmful if inhaled.

Ingestion : Irritating to mouth, throat and stomach.

Skin contact : Causes skin irritation. May cause an allergic skin reaction.

Eye contact : Causes serious eye irritation.

Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics

Inhalation : No specific data.

Ingestion : No specific data.

Skin contact : Adverse symptoms may include the following:
irritation
redness

Eye contact : Adverse symptoms may include the following:
pain or irritation
watering
redness

Delayed and immediate effects and also chronic effects from short and long term

exposure Acute toxicity

Product/ingredient name Result Species Dose Exposure

Fuels, diesel; Gasoil - LD50 Oral Rat 7500 mg/kg -
unspecified; [A complex
combination of
hydrocarbons produced by
the distillation of crude oil. It
consists of hydrocarbons
having carbon numbers
predominantly in the range
of C9 through C20 and
boiling in the range of
approximately 163°C to
357°C (325°F to 675°F).]
calcium chloride LD50 Oral Rat 1 g/kg -
calcium dihydroxide LD50 Oral Rat 7340 mg/kg -
naphthalene LD50 Dermal Rabbit >20 g/kg -

LD50 Oral Rat 490 mg/kg -

Potential chronic health effects

General : May cause damage to organs through prolonged or repeated exposure.

Inhalation : No known significant effects or critical hazards.

Ingestion : No known significant effects or critical hazards.

Skin contact : Once sensitized, a severe allergic reaction may occur when subsequently exposed
to very low levels.

Eye contact : No known significant effects or critical hazards.
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Section 11. Toxicological information
Carcinogenicity : May cause cancer. Risk of cancer depends on duration and level of exposure.

Mutagenicity : No known significant effects or critical hazards.

Teratogenicity : No known significant effects or critical hazards.

Developmental effects : No known significant effects or critical hazards.

Fertility effects : No known significant effects or critical hazards.

Chronic toxicity

Not available.

Carcinogenicity

Not available.

Mutagenicity

Not available.

Teratogenicity

Not available.

Reproductive toxicity

Not available.

Section 12. Ecological information
Ecotoxicity : Water polluting material. May be harmful to the environment if released in large

quantities. This material is toxic to aquatic life with long lasting effects.

Aquatic and terrestrial toxicity

Product/ingredient name Result Species Exposure

calcium chloride Acute EC50 3130000 μg/l Fresh water Algae - Navicula seminulum 96 hours
Acute EC50 52000 μg/l Fresh water Daphnia - Daphnia magna 48 hours
Acute LC50 270 mg/l Marine water Crustaceans - Americamysis 48 hours

bahia
Acute LC50 2110 mg/l Fresh water Fish - Pimephales promelas 96 hours

calcium dihydroxide Acute LC50 33884.4 μg/l Fresh water Fish - Clarias gariepinus - 96 hours
Fingerling

naphthalene Acute EC50 1.6 ppm Fresh water Daphnia - Daphnia magna 48 hours
Acute LC50 2350 μg/l Marine water Crustaceans - Palaemonetes 48 hours

pugio
Acute LC50 213 μg/l Fresh water Fish - Melanotaenia fluviatilis - 96 hours

Larvae
Chronic NOEC 0.67 ppm Fresh water Fish - Oncorhynchus kisutch 40 days

Persistence/degradability

Not available.

Bioaccumulative potential

Product/ingredient name LogPow BCF Potential

naphthalene 3.4 36.5 to 168 low

Mobility in soil

Soil/water partition : Not available.
coefficient (KOC)

Other adverse effects : No known significant effects or critical hazards.

Section 13. Disposal considerations
Disposal methods : The generation of waste should be avoided or minimised wherever possible. Empty

containers or liners may retain some product residues. This material and its
container must be disposed of in a safe way. Dispose of surplus and non-recyclable
products via a licensed waste disposal contractor. Disposal of this product,
solutions and any by-products should at all times comply with the requirements of
environmental protection and waste disposal legislation and any regional local
authority requirements. Avoid dispersal of spilt material and runoff and contact with
soil, waterways, drains and sewers.
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Section 14. Transport information

Regulatory UN number Proper shipping Classes PG* Label Additional
information name information

UN Class Not - - - -
regulated.

ADR/RID Class Not - - - -
regulated.

IATA Class Not - - - -
regulated.

IMDG Class Not - - - -
regulated.

PG* : Packing group

Section 15. Regulatory information
Hazardous Substance Act B.E. 2544 (2001)

Type

Ingredient name Type Authority Conditions

White tar; Tar camphor; Naphthalin; Alpha- 2 The Food and Drug Products used for
Methyl styrene; naphthalene, pure Administration housing or public

health for suppression,
prevention, control,
repelling, and disposal
of the insects and
other animals

Harmful Chemicals List I : Listed

Harmful Chemicals List II : Not listed

No known specific national and/or regional regulations applicable to this product
(including its ingredients).

Section 16. Other information
History

Date of printing : 30 March 2015.

Date of issue/Date of : 30 March 2015
revision

Date of previous issue : No previous validation

Version : 1

Key to abbreviations : ADN = European Provisions concerning the International Carriage of Dangerous
Goods by Inland Waterway
ADR = The European Agreement concerning the International Carriage of
Dangerous Goods by Road
ATE = Acute Toxicity Estimate
BCF = Bioconcentration Factor
GHS = Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals
IATA = International Air Transport Association
IBC = Intermediate Bulk Container
IMDG = International Maritime Dangerous Goods
LogPow = logarithm of the octanol/water partition coefficient
MARPOL 73/78 = International Convention for the Prevention of Pollution From
Ships, 1973 as modified by the Protocol of 1978. ("Marpol" = marine pollution)
RID = The Regulations concerning the International Carriage of Dangerous Goods
by Rail
UN = United Nations

References : Not available.

Indicates information that has changed from previously issued version.

Notice to reader
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Section 16. Other information
This information relates only to the specific material designated and may not be valid for such material
used in combination with any other materials or in any process. Such information is, to the best of the
company's knowledge and belief, accurate and reliable as of the date indicated. However, no warranty
guarantee or representation is made to its accuracy, reliability or completeness. It is the user's
responsibility to satisfy himself as to the suitability of such information for his own particular use.
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GHS product identifier

SAFETY DATA SHEET 
CARBO-DRILL™ (Saraline 185V) 

Version

3

CHEMTREC Emergency Telephone Numbers (Asia Pacific Region):
- Australia: (02) 9037 2994
- Brunei: +(65)-31581349 (Mandarin/English)
- China: 4001-204937 (Mandarin) *
- Hong Kong: 800-968-793 (Cantonese) *
- Indonesia: 001-803-017-9114 (Bahasa Indonesian) *
- Japan: 0800-300-5842 (Japanese)
- Malaysia: 1-800-815-308 (Bahasa Malay) *
- New Zealand:  09 801 0034
- Philippines: 1-800-1-116-1020 (Tagalog) *
- PNG:  +(61) 2 9037 2994
- Singapore: 800-101-2201 (Mandarin) *
- South Korea:  00-308-13-2549 (Korean) *
- Taiwan: 00801-14-8954 (Mandarin) *
- Thailand: 001-800-13-203-9987 (Thai) *
- Vietnam: +(84)-838012436 (Vietnamese)
----------------------------------------------------------
- UK:  +(44) 870-820-0418
- USA: +(1) 703-527-3887 (CHEMTREC International 24 hour)
* Number can only be dialled in-country

Product type

Emergency telephone 
number

:

Supplier's details : Baker Hughes Operations (Thailand) Limited
No. 1010, Shinawatra Tower III, 8th Floor, Unit No. 803-T,
Vibhavadi Rangsit Road, Chatuchak Subdistrict,
Chatuchak District, Bangkok 10900, Thailand

บรษิทั เบเคอร ์ฮวิซส์ โอเปอเรช ั�นส ์(ประเทศไทย) จาํกดั
เลขที� 1010 อาคารชนิวตัรทาวเวอร ์3, ช ั�น 8, หอ้งเลขที� 803-ที
ถนนวภิาวดรีงัสติ แขวงจตุจกัร
เขตจตุจกัร กรุงเทพมหานคร 10900 ประเทศไทย

Tel: +66 2 637 1900
Fax: +66 2 637 1910

Product code

: CARBO-DRILL™ (Saraline 185V) 
: 6257DF 
: Liquid. 

e-mail address of person 
responsible for this SDS

: perry.brouwers@bakerhughes.com

Section 1. Identification of the substance/mixture and of the 
company/undertaking

Recommended use : Synthetic Drilling Fluids System

Section 2. Hazards identification
SKIN CORROSION/IRRITATION - Category 3
SERIOUS EYE DAMAGE/EYE IRRITATION - Category 1
RESPIRATORY SENSITISATION - Category 1A
SKIN SENSITISATION - Category 1A
CARCINOGENICITY - Category 1
SPECIFIC TARGET ORGAN TOXICITY - REPEATED EXPOSURE - Category 2

Classification of the 
substance or mixture

:

GHS label elements
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Section 2. Hazards identification

Signal word : Danger

Hazard statements : Causes mild skin irritation.
May cause an allergic skin reaction.
Causes serious eye damage.
May cause allergy or asthma symptoms or breathing difficulties if inhaled.
May cause cancer.
May cause damage to organs through prolonged or repeated exposure. (lungs)

Precautionary statements

Prevention : Obtain special instructions before use.  Do not handle until all safety precautions 
have been read and understood.  Use personal protective equipment as required.
Wear protective gloves: > 8 hours (breakthrough time): Viton® Gloves. Wear eye or 
face protection: Recommended: Chemical splash goggles. and  face shield.  In case 
of inadequate ventilation wear respiratory protection: Recommended: half-face 
mask and organic vapour (Type A) and particulate filter.  Do not breathe vapour.
Contaminated work clothing should not be allowed out of the workplace.

Response : IF exposed or concerned: Get medical advice or attention.  IF INHALED: If breathing 
is difficult, remove person to fresh air and keep comfortable for breathing.  If 
experiencing respiratory symptoms: Call a POISON CENTER or doctor.  Wash 
contaminated clothing before reuse.  IF ON SKIN: Wash with plenty of water.  If skin 
irritation or rash occurs: Get medical advice or attention.  IF IN EYES: Rinse 
cautiously with water for several minutes. Remove contact lenses, if present and 
easy to do. Continue rinsing.  Immediately call a POISON CENTER or doctor.

Storage : Store locked up.

Disposal : Dispose of contents and container in accordance with all local, regional, national 
and international regulations.

Other hazards which do not 
result in classification

: None known.

Hazard pictograms :

GHS05         GHS08 

Hazard statements  (Code) : H316, H317, H318, H334, H350, H373

Precautionary statements 
(Code)

: P201, P202, P281, P280, P285, P260, P272, P308 + P313, P304 + P341, P342 + 
P311, P363, P302 + P352, P333 + P313, P305 + P351 + P338, P310, P405, P501

Section 3. Composition/information on ingredients

Other means of 
identification

: Not available.

Substance/mixture : Mixture
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Section 3. Composition/information on ingredients

Distillates (Fischer-Tropsch), C8-26 Branched and Linear 60 - 100 848301-67-7
calcium chloride 10 - 30 10043-52-4
Fatty acids, tall-oil, reaction products with diethylenetriamine, maleic 
anhydride, tetraethylenepentamine and triethylenetetramine

5 - 10 68990-47-6

calcium dihydroxide 1 - 5 1305-62-0
distilled tall oil, maleated 1 - 5 -
crystalline silica, respirable powder 1 - 5 14808-60-7
(2-methoxymethylethoxy)propanol 1 - 5 34590-94-8
Mica-group minerals 0.1 - 1 12001-26-2
maleic anhydride 0.1 - 1 108-31-6

Ingredient name CAS number%

There are no additional ingredients present which, within the current knowledge of the supplier and in the 
concentrations applicable, are classified as hazardous to health or the environment and hence require 
reporting in this section.

Occupational exposure limits, if available, are listed in Section 8.

Section 4. First aid measures

Wash out mouth with water.  If material has been swallowed and the exposed 
person is conscious, give small quantities of water to drink.  Do not induce vomiting 
unless directed to do so by medical personnel.  If vomiting occurs, the head should 
be kept low so that vomit does not enter the lungs.  Never give anything by mouth to 
an unconscious person.  If unconscious, place in recovery position and get medical 
attention immediately.  Maintain an open airway.

Get medical attention immediately.  Call a poison center or physician.  Immediately 
flush eyes with plenty of water for at least 15 minutes, occasionally lifting the upper 
and lower eyelids.  Check for and remove any contact lenses.  Chemical burns must 
be treated promptly by a physician.

Get medical attention immediately.  Call a poison center or physician.  Wash with 
plenty of soap and water.  Remove contaminated clothing and shoes.  Wash 
contaminated clothing thoroughly with water before removing it, or wear gloves.
Continue to rinse for at least 10 minutes.  Chemical burns must be treated promptly 
by a physician.  In the event of any complaints or symptoms, avoid further exposure.
Wash clothing before reuse.  Clean shoes thoroughly before reuse.

Remove victim to fresh air and keep at rest in a position comfortable for breathing.
If not breathing, if breathing is irregular or if respiratory arrest occurs, provide 
artificial respiration or oxygen by trained personnel.  If unconscious, place in 
recovery position and get medical attention immediately.  Maintain an open airway.
In case of inhalation of decomposition products in a fire, symptoms may be delayed.
The exposed person may need to be kept under medical surveillance for 48 hours.
In the event of any complaints or symptoms, avoid further exposure.

Eye contact

Skin contact

Inhalation

Ingestion :

:

:

:

Description of necessary first aid measures

Most important symptoms/effects, acute and delayed

Inhalation : May cause allergy or asthma symptoms or breathing difficulties if inhaled.

No known significant effects or critical hazards.:Ingestion

Skin contact : Causes mild skin irritation.  May cause an allergic skin reaction.

Causes serious eye damage.:Eye contact

Over-exposure signs/symptoms

Skin contact

Inhalation wheezing and breathing difficulties,asthma

pain or irritation,redness,blistering may occur

:

:

Eye contact : Adverse symptoms may include the following:,pain,watering,redness

Potential acute health effects
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Section 4. First aid measures

Protection of first-aiders : No action shall be taken involving any personal risk or without suitable training.  If it 
is suspected that fumes are still present, the rescuer should wear an appropriate 
mask or self-contained breathing apparatus.  It may be dangerous to the person 
providing aid to give mouth-to-mouth resuscitation.  Wash contaminated clothing 
thoroughly with water before removing it, or wear gloves.

Notes to physician : In case of inhalation of decomposition products in a fire, symptoms may be delayed.
The exposed person may need to be kept under medical surveillance for 48 hours.

Specific treatments : No specific treatment.

Ingestion Adverse symptoms may include the following:,stomach pains:

See toxicological information (Section 11)

Indication of immediate medical attention and special treatment needed, if necessary

Section 5. Firefighting measures

Promptly isolate the scene by removing all persons from the vicinity of the incident if 
there is a fire.  No action shall be taken involving any personal risk or without 
suitable training.

Hazardous thermal 
decomposition products

Specific hazards arising 
from the chemical

carbon dioxide,carbon monoxide,nitrogen oxides,sulfur oxides,halogenated 
compounds,metal oxide/oxides

In a fire or if heated, a pressure increase will occur and the container may burst.

Fire-fighters should wear appropriate protective equipment and self-contained 
breathing apparatus (SCBA) with a full face-piece operated in positive pressure 
mode.

Special protective 
equipment for fire-fighters

Use an extinguishing agent suitable for the surrounding fire.

Extinguishing media

:

:

:

None known.

Suitable extinguishing 
media

:

Unsuitable extinguishing 
media

:

Special protective actions 
for fire-fighters

:

Section 6. Accidental release measures

Environmental precautions

Personal precautions, protective equipment and emergency procedures

:

: No action shall be taken involving any personal risk or without suitable training.
Evacuate surrounding areas.  Keep unnecessary and unprotected personnel from 
entering.  Do not touch or walk through spilt material.  Do not breathe vapour or mist.
Provide adequate ventilation.  Wear appropriate respirator when ventilation is 
inadequate.  Put on appropriate personal protective equipment.

Avoid dispersal of spilt material and runoff and contact with soil, waterways, drains 
and sewers.  Inform the relevant authorities if the product has caused environmental 
pollution (sewers, waterways, soil or air).

Methods and material for containment and cleaning up

For non-emergency 
personnel

For emergency responders : If specialised clothing is required to deal with the spillage, take note of any 
information in Section 8 on suitable and unsuitable materials.  See also the 
information in "For non-emergency personnel".
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Section 6. Accidental release measures

Stop leak if without risk.  Move containers from spill area.  Approach the release 
from upwind.  Prevent entry into sewers, water courses, basements or confined 
areas.  Wash spillages into an effluent treatment plant or proceed as follows.
Contain and collect spillage with non-combustible, absorbent material e.g. sand,
earth, vermiculite or diatomaceous earth and place in container for disposal 
according to local regulations (see Section 13).  Dispose of via a licensed waste 
disposal contractor.  Contaminated absorbent material may pose the same hazard 
as the spilt product.  Note: see Section 1 for emergency contact information and 
Section 13 for waste disposal.

Large spill :

Stop leak if without risk.  Move containers from spill area.  Dilute with water and mop 
up if water-soluble.  Alternatively, or if water-insoluble, absorb with an inert dry 
material and place in an appropriate waste disposal container.  Dispose of via a 
licensed waste disposal contractor.

Small spill :

Reference to other sections : See Section 1 for emergency contact information.
See Section 8 for information on appropriate personal protective equipment.
See Section 13 for additional waste treatment information.

Section 7. Handling and storage

Protective measures

Conditions for safe storage,
including any 
incompatibilities

Put on appropriate personal protective equipment (see Section 8).  Persons with a 
history of skin sensitisation problems or asthma, allergies or chronic or recurrent 
respiratory disease should not be employed in any process in which this product is 
used.  Avoid exposure - obtain special instructions before use.  Do not handle until 
all safety precautions have been read and understood.  Do not get in eyes or on skin 
or clothing.  Do not breathe vapour or mist.  Do not ingest.  Use only with adequate 
ventilation.  Wear appropriate respirator when ventilation is inadequate.  Keep in the 
original container or an approved alternative made from a compatible material, kept 
tightly closed when not in use.  Empty containers retain product residue and can be 
hazardous.  Do not reuse container.

Store in accordance with local regulations.  Store in a dry, cool and well-ventilated 
area, away from incompatible materials (see Section 10).  Store locked up.  Keep 
container tightly closed and sealed until ready for use.  Containers that have been 
opened must be carefully resealed and kept upright to prevent leakage.  Do not 
store in unlabelled containers.  Use appropriate containment to avoid environmental 
contamination.  See Section 10 for incompatible materials before handling or use.

:

:

Advice on general 
occupational hygiene

Eating, drinking and smoking should be prohibited in areas where this material is 
handled, stored and processed.  Workers should wash hands and face before 
eating, drinking and smoking.  Remove contaminated clothing and protective 
equipment before entering eating areas.  See also Section 8 for additional 
information on hygiene measures.

:

Precautions for safe handling

Section 8. Exposure controls/personal protection

calcium dihydroxide Ministry of Labor (Thailand, 8/2017).
  TWA: 5 mg/m³ 8 hours. Form: Respirable dust
  TWA: 15 mg/m³ 8 hours. Form: inhalable dust

crystalline silica, respirable powder Ministry of Labor (Thailand, 8/2017).
  TWA: 0.025 mg/m³ 8 hours. Form: Respirable dust

(2-methoxymethylethoxy)propanol ACGIH TLV (United States, 1/2022). Absorbed through skin.
  TWA: 606 mg/m³ 8 hours.
  STEL: 150 ppm 15 minutes.

Ingredient name Exposure limits

Control parameters

Occupational exposure limits

Date of issue/Date of revision : 10 March 2023 Date of previous issue : 8 March 2021 Version : 3 5/12
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Section 8. Exposure controls/personal protection
  STEL: 909 mg/m³ 15 minutes.
  TWA: 50 ppm 8 hours.

Mica-group minerals Ministry of Labor (Thailand, 8/2017).
  TWA: 3 mg/m³ 8 hours. Form: Respirable dust

maleic anhydride ACGIH TLV (United States, 1/2022). Skin sensitiser. Inhalation 
sensitiser.
  TWA: 0.01 mg/m³ 8 hours. Form: Inhalable fraction and vapor

Hand protection

Based on the hazard and potential for exposure, select a respirator that meets the 
appropriate standard or certification.  Respirators must be used according to a 
respiratory protection program to ensure proper fitting, training, and other important 
aspects of use.  Recommended: half-face mask and organic vapour (Type A) and 
particulate filter

Chemical-resistant, impervious gloves complying with an approved standard should 
be worn at all times when handling chemical products if a risk assessment indicates 
this is necessary.  Considering the parameters specified by the glove manufacturer,
check during use that the gloves are still retaining their protective properties.  It 
should be noted that the time to breakthrough for any glove material may be 
different for different glove manufacturers.  Recommended:  > 8 hours 
(breakthrough time): Viton® Gloves

Wear chemical safety goggles. When transferring material wear face-shield in 
addition to chemical safety goggles.  If inhalation hazards exist, a full-face respirator 
may be required instead.  Recommended: Chemical splash goggles. and  face 
shield

Eye/face protection

Respiratory protection :

:

:

Body protection Personal protective equipment for the body should be selected based on the task 
being performed and the risks involved and should be approved by a specialist 
before handling this product.

:

Environmental exposure 
controls

: Emissions from ventilation or work process equipment should be checked to ensure 
they comply with the requirements of environmental protection legislation.  In some 
cases, fume scrubbers, filters or engineering modifications to the process 
equipment will be necessary to reduce emissions to acceptable levels.

Appropriate engineering 
controls

: Use only with adequate ventilation.  If user operations generate dust, fumes, gas,
vapour or mist, use process enclosures, local exhaust ventilation or other 
engineering controls to keep worker exposure to airborne contaminants below any 
recommended or statutory limits.

Wash hands, forearms and face thoroughly after handling chemical products, before 
eating, smoking and using the lavatory and at the end of the working period.
Appropriate techniques should be used to remove potentially contaminated clothing.
Contaminated work clothing should not be allowed out of the workplace.  Wash 
contaminated clothing before reusing.  Ensure that eyewash stations and safety 
showers are close to the workstation location.

Hygiene measures :

Individual protection measures

Skin protection

Other skin protection : Appropriate footwear and any additional skin protection measures should be 
selected based on the task being performed and the risks involved and should be 
approved by a specialist before handling this product.
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Section 9. Physical and chemical properties

Solubility Insoluble in the following materials: cold water.

Evaporation rate (butyl 
acetate = 1)

Not available.

Not available.

:

:

Not available.Oxidising properties :

1 to 2Relative density :

:Flammability (solid, gas) May be combustible at high temperature.

Physical state

Melting point/freezing 
point

Vapour density

Liquid.

Not available.

Not available.

Not available.Odour

Brown.Colour

Evaporation rate Not available.

Not available.

Not available.

Not applicable.

Not available.Odour threshold

Partition coefficient: n-
octanol/water

Upper/lower flammability 
or explosive limits

Explosive properties

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

Not available.Oxidising properties :

Information on basic physical and chemical properties

Decomposition 
temperature

: Not available.

pH :

Pour point : Not available.

Other information

Viscosity : Not available.

Boiling point, initial 
boiling point, and boiling 
range

: Not available.

Flash point Closed cup: >100°C (>212°F):

Vapour pressure Not available.:

Auto-ignition temperature Not available.:

The conditions of measurement of all properties are at standard temperature and pressure unless otherwise indicated.

Section 10. Stability and reactivity

Hazardous decomposition 
products

Conditions to avoid No specific data.

Under normal conditions of storage and use, hazardous decomposition products 
should not be produced.

The product is stable.Chemical stability :

:

:

Incompatible materials :

Possibility of hazardous 
reactions

: Under normal conditions of storage and use, hazardous reactions will not occur.

Reactivity : No specific test data related to reactivity available for this product or its ingredients.

Not available.
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Section 11. Toxicological information

Acute toxicity

Distillates (Fischer-Tropsch),
C8-26 Branched and Linear

LD50 Dermal Rabbit >2000 mg/kg -

LD50 Oral Rat >5000 mg/kg -
calcium chloride LD50 Oral Rat 1 g/kg -
calcium dihydroxide LD50 Oral Rat 7340 mg/kg -
maleic anhydride LD50 Dermal Rabbit 2620 mg/kg -

LD50 Oral Rat 1090 mg/kg -

Product/ingredient name Result Species Dose Exposure

Carcinogenicity

Mutagenicity

Teratogenicity

Not available.

Reproductive toxicity

Irritation/Corrosion

Sensitisation

Information on likely routes 
of exposure

Information on toxicological effects

Specific target organ toxicity (single exposure)

Specific target organ toxicity (repeated exposure)

calcium dihydroxide Category 3 - Respiratory tract 
irritation

Product/ingredient name Category

Product/ingredient name Category

crystalline silica, respirable powder Category 1 inhalation lungs
maleic anhydride Category 1 inhalation respiratory system

Aspiration hazard

Product/ingredient name Result

Distillates (Fischer-Tropsch), C8-26 Branched and Linear ASPIRATION HAZARD - Category 1

Target organsRoute of 
exposure

Route of 
exposure

Target organs

: Not available.

Potential acute health effects

Conclusion/Summary : No known significant effects or critical hazards.

Skin : May cause skin irritation.

Eyes : Risk of serious damage to eyes.  May cause eye burns and permanent eye injury.

Respiratory : No known significant effects or critical hazards.

Skin : May cause sensitisation by skin contact.  Once sensitized, a severe allergic reaction 
may occur when subsequently exposed to very low levels.

Respiratory : May cause sensitisation by skin contact.  Once sensitized, a severe allergic reaction 
may occur when subsequently exposed to very low levels.

Conclusion/Summary : No known significant effects or critical hazards.

Conclusion/Summary : No known significant effects or critical hazards.

Conclusion/Summary : No known significant effects or critical hazards.
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Section 11. Toxicological information

Not available.

Inhalation : May cause allergy or asthma symptoms or breathing difficulties if inhaled.

No known significant effects or critical hazards.:Ingestion

Skin contact : Causes mild skin irritation.  May cause an allergic skin reaction.

Causes serious eye damage.:Eye contact

May cause damage to organs through prolonged or repeated exposure.  Once 
sensitized, a severe allergic reaction may occur when subsequently exposed to very 
low levels.

General :

May cause cancer.  Risk of cancer depends on duration and level of exposure.Carcinogenicity :

No known significant effects or critical hazards.Mutagenicity :

No known significant effects or critical hazards.Reproductive toxicity :

Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics

Skin contact

Ingestion

Inhalation wheezing and breathing difficulties,asthma

Adverse symptoms may include the following:,stomach pains

pain or irritation,redness,blistering may occur

:

:

:

Eye contact : Adverse symptoms may include the following:,pain,watering,redness

Potential chronic health effects

Numerical measures of toxicity

Acute toxicity estimates

Delayed and immediate effects as well as chronic effects from short and long-term exposure

Potential immediate 
effects

: Not available.

Short term exposure

Potential delayed effects : Not available.

Potential immediate 
effects

: Not available.

Long term exposure

Potential delayed effects : Not available.

Product/ingredient name

calcium dihydroxide 7340 N/A N/A N/A N/A
maleic anhydride 1090 N/A N/A N/A N/A

Oral (mg/
kg)

Dermal 
(mg/kg)

Inhalation 
(gases)
(ppm)

Inhalation 
(vapours)
(mg/l)

Inhalation 
(dusts 
and mists)
(mg/l)
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Section 12. Ecological information

Other adverse effects :

Mobility in soil

Toxicity : No known significant effects or critical hazards.

Persistence and degradability

Not available.:

No known significant effects or critical hazards.

LogPow BCF Potential

Bioaccumulative potential

Product/ingredient name

DISTILLATES (FISCHER -
TROPSCH), C8-26 -
BRANCHED AND LINEAR

>6.5 634 to 2570 high

(2-methoxymethylethoxy)
propanol

0.004 - low

maleic anhydride -2.78 - low

Product/ingredient name Aquatic half-life Photolysis Biodegradability

DISTILLATES (FISCHER -
TROPSCH), C8-26 -
BRANCHED AND LINEAR

- - Readily

distilled tall oil, maleated - - Not readily
maleic anhydride - - Readily

distilled tall oil, maleated - 52 % - Not readily - 28 days - -
maleic anhydride - >90 % - Readily - 28 days - -

Product/ingredient name Test DoseResult Inoculum

DISTILLATES (FISCHER -
TROPSCH), C8-26 -
BRANCHED AND LINEAR

EC50 >1000 mg/l Crustaceans 48 hours

NOEC 1000 mg/l Crustaceans 48 hours
Chronic NOEC >100 mg/l Fish -

calcium chloride Acute EC50 3130000 μg/l Fresh water Algae - Navicula seminulum 96 hours
Acute EC50 52000 μg/l Fresh water Daphnia - Daphnia magna 48 hours
Acute LC50 270 mg/l Marine water Crustaceans - Americamysis 

bahia
48 hours

Acute LC50 2110 mg/l Fresh water Fish - Pimephales promelas 96 hours
calcium dihydroxide Acute LC50 112.89 ppm Marine water Crustaceans - Mysidopsis juniae 96 hours

Acute LC50 457 mg/l Marine water Fish - Gasterosteus aculeatus 96 hours
Acute LC50 160 ppm Fresh water Fish - Gambusia affinis - Adult 96 hours
Chronic LOEL 125 ppm Marine water Echinodermata - Lytechinus 

variegatus
-

Chronic NOEC 62.5 ppm Marine water Echinodermata - Lytechinus 
variegatus

-

distilled tall oil, maleated Acute EC50 24 mg/l Marine water Algae 72 hours
Acute EC50 56 mg/l Marine water Crustaceans 48 hours
Acute EC50 >10 mg/l Marine water Fish 96 hours

maleic anhydride Acute EC50 42.8 mg/l Fresh water Daphnia 48 hours
Acute LC50 106 mg/l Fresh water Fish 96 hours

Product/ingredient name SpeciesResult Exposure
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Section 13. Disposal considerations
Dispose of surplus and non-recyclable products via a licensed waste disposal 
contractor.  Waste packaging should be recycled.  Incineration or landfill should only 
be considered when recycling is not feasible.  This material and its container must 
be disposed of in a safe way.  Care should be taken when handling emptied 
containers that have not been cleaned or rinsed out.  Avoid dispersal of spilt 
material and runoff and contact with soil, waterways, drains and sewers.

:Disposal methods

Section 14. Transport information

UN Class - - -

IATA Class - - -

-- -Not 
regulated.

Regulatory 
information

UN number Proper shipping name Transport 
hazard class(es)

PG* Label

Not 
regulated.

Not 
regulated.

IMDG Class

PG* : Packing group

Additional 
information

-

-

-

UN Class

IMDG Class

IATA Class

Regulatory 
information

Environmental 
hazards

Special precautions for user

No.

No.

No.

Transport within user’s premises: always 
transport in closed containers that are upright and 
secure. Ensure that persons transporting the 
product know what to do in the event of an accident 
or spillage.

Transport in bulk according 
to IMO instruments

: Not available.

Transport within user’s premises: always 
transport in closed containers that are upright and 
secure. Ensure that persons transporting the 
product know what to do in the event of an accident 
or spillage.

Transport within user’s premises: always 
transport in closed containers that are upright and 
secure. Ensure that persons transporting the 
product know what to do in the event of an accident 
or spillage.

Section 15. Regulatory information
Harmful Chemicals List : Listed

International regulations

Montreal Protocol

Not listed.

Stockholm Convention on Persistent Organic Pollutants

Not listed.

Chemical Weapon Convention List Schedules I, II & III Chemicals

Not listed.
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Section 15. Regulatory information
Rotterdam Convention on Prior Informed Consent (PIC)

UNECE Aarhus Protocol on POPs and Heavy Metals

Not listed.

Not listed.

Section 16. Other information
History

Date of issue/Date of 
revision

Version

Notice to reader

Date of previous issue

:

:

:

Indicates information that has changed from previously issued version.

References : Not available.

Key to abbreviations :

10 March 2023

8 March 2021

3

Procedure used to derive the classification

Classification Justification

SKIN CORROSION/IRRITATION - Category 3 Calculation method
SERIOUS EYE DAMAGE/EYE IRRITATION - Category 1 Calculation method
RESPIRATORY SENSITISATION - Category 1A Calculation method
SKIN SENSITISATION - Category 1A Calculation method
CARCINOGENICITY - Category 1 Calculation method
SPECIFIC TARGET ORGAN TOXICITY - REPEATED EXPOSURE - Category 2 Calculation method

This information relates only to the specific material designated and may not be valid for such material used 
in combination with any other materials or in any process. Such information is, to the best of the company's 
knowledge and belief, accurate and reliable as of the date indicated. However, no warranty guarantee or 
representation is made to its accuracy, reliability or completeness. It is the user's responsibility to satisfy 
himself as to the suitability of such information for his own particular use.

ATE = Acute Toxicity Estimate
BCF = Bioconcentration Factor
GHS = Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals
IATA = International Air Transport Association
IBC = Intermediate Bulk Container
IMDG = International Maritime Dangerous Goods
LogPow = logarithm of the octanol/water partition coefficient
MARPOL = International Convention for the Prevention of Pollution From Ships,
1973 as modified by the Protocol of 1978. ("Marpol" = marine pollution)
N/A = Not available
SGG = Segregation Group
UN = United Nations
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ตวับ่งชี �ผลติภณัฑต์ามระบบ
GHS (GHS product
identifier)

: CARBO-DRILL™ (Saraline 185V) 

เอกสารขอมูลความปลอดภยั ้ 
CARBO-DRILL™ (Saraline 185V) 

เวอร ชั์น

3

ของเหลว

CHEMTREC Emergency Telephone Numbers (Asia Pacific Region):
- Australia: (02) 9037 2994
- Brunei: +(65)-31581349 (Mandarin/English)
- China: 4001-204937 (Mandarin) *
- Hong Kong: 800-968-793 (Cantonese) *
- Indonesia: 001-803-017-9114 (Bahasa Indonesian) *
- Japan: 0800-300-5842 (Japanese)
- Malaysia: 1-800-815-308 (Bahasa Malay) *
- New Zealand:  09 801 0034
- Philippines: 1-800-1-116-1020 (Tagalog) *
- PNG:  +(61) 2 9037 2994
- Singapore: 800-101-2201 (Mandarin) *
- South Korea:  00-308-13-2549 (Korean) *
- Taiwan: 00801-14-8954 (Mandarin) *
- Thailand: 001-800-13-203-9987 (Thai) *
- Vietnam: +(84)-838012436 (Vietnamese)
----------------------------------------------------------
- UK:  +(44) 870-820-0418
- USA: +(1) 703-527-3887 (CHEMTREC International 24 hour)
* Number can only be dialled in-country

ชนิดผลติภณัฑ ์

หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉิน

:

:

รายละเอยีดผูผ้ลติ : Baker Hughes Operations (Thailand) Limited
No. 1010, Shinawatra Tower III, 8th Floor, Unit No. 803-T,
Vibhavadi Rangsit Road, Chatuchak Subdistrict,
Chatuchak District, Bangkok 10900, Thailand

บรษิทั เบเคอร  ์ฮิวซ ส์ โอเปอเรช ั�นส ์(ประเทศไทย) จาํกดั
เลขที� 1010 อาคารชนิวตัรทาวเวอร  ์3, ช ั�น 8, หอ้งเลขที� 803-ที
ถนนวภิาวดรีงัสติ แขวงจตุจกัร
เขตจตุจกัร กรุงเทพมหานคร 10900 ประเทศไทย

Tel: +66 2 637 1900
Fax: +66 2 637 1910

รหสัผลติภณัฑ ์ : 6257DF

ที�อยู่อ-ีเมลของบุคคลที�รบัผดิ
ชอบใน SDS นี�

: perry.brouwers@bakerhughes.com

หมวดที� 1. การบ่งชี �สารเดี�ยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ

การใชท้ี�แนะนํา : Synthetic Drilling Fluids System

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 1/12
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หมวดที� 2. การบ่งชี �ความเป็นอนัตราย
การกดักรอ่นและการระคายเคอืงต่อผวิหนัง - หมวด ๓
การทําลายดวงตาอย่างรุนแรงและการระคายเคอืงต่อดวงตา (Serious eye damage / eye irritation)
- หมวด ๑
การทําใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพต่้อระบบทางเดนิหายใจ - หมวด ๑A
สารทําใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพต่้อผวิหนัง - หมวด ๑A
การกอ่มะเรง็ (Carcinogenicity) - หมวด ๑
ความเป็นพษิต่ออวยัวะเป้าหมายอย่างเฉพาะเจาะจงจากการรบัสมัผสัซํ �า - หมวด ๒

การจําแนกประเภทสารหรอืสาร
ผสม

:

คําสญัญาณ : อนัตราย

ขอ้ความแสดงความเป็น
อนัตราย

: ระคายเคอืงต่อผวิหนังเล็กนอ้ย
อาจทําใหเ้กดิการแพที้�ผวิหนัง
ทําลายดวงตาอย่างรุนแรง
อาจทําใหเ้กดิอาการแพห้รอืหอบหดืหรอืหายใจลําบากเมื�อหายใจเขา้ไป
อาจกอ่ใหเ้กดิมะเรง็
อาจทําอนัตรายต่ออวยัวะเมื�อรบัสมัผสัเป็นเวลานานหรอืรบัสมัผสัซํ �า (ปอด)

ขอ้ควรระวงั

การป้องกนั : ขอคําแนะนําพเิศษกอ่นการใชง้าน  หา้มใชส้ารจนกว่าจะไดอ่้านและเขา้ใจคําเตอืนดา้นความปลอดภยัทั�ง
หมดกอ่น  ใชอุ้ปกรณป์กป้องส่วนบุคคตามที�ระบุไว ้ สวมถุงมอืปกป้อง: > 8 ช ั�วโมง (เวลาที�บรรลุผล):
Viton® ถุงมอื. สวมใส่อุปกรณป้์องกนัดวงตาหรอืใบหนา้: ที�แนะนํา: แว่นตาป้องกนัการกระเด็นของสาร
เคม ีและ  เกราะป้องกนัหนา้.  ในกรณีที�การระบายอากาศไม่เพยีงพอ โปรดสวมที�ปกป้องระบบหายใจ: ที�
แนะนํา: หนา้กากแบบครอบครึ�งหนา้ และ ตวักรองไออนิทรยี ์(ชนิด A) และอนุภาค.  หา้มหายใจเอาไอ
เขา้ไป  ไม่อนุญาตใหส้วมใส่เสื �อผา้ทํางานที�เปื�อนนอกสถานที�ทํางาน

การตอบสนอง : หากไดร้บัสารหรอืมีขอ้สงสยั: ใหติ้ดต่อ/ปรกึษาแพทย ์ หากสูดดม: หากหายใจลําบาก ใหเ้คลื�อนยา้ย
บุคคลไปยงับรเิวณที�มอีากาศบรสิุทธิ �และคงใหมี้ความรู สึ้กสบายในการหายใจ  หากมอีาการทางระบบ
หายใจ: โทรศพัทติ์ดต่อศูนยค์วบคุมสารพษิหรอืแพทย ์ ลา้งเสื �อผา้ที�เปื�อนกอ่นที�จะนํามาใชอี้กคร ั�ง  หาก
สมัผสัผวิหนัง: ลา้งดว้ยนํ�า  หากผวิหนังเกดิอาการระคายเคอืงหรอืผื�นคนั: ใหติ้ดต่อ/ปรกึษาแพทย ์ หาก
เขา้ดวงตา: ลา้งดว้ยความระมดัระวงัดว้ยนํ�าหลายนาท ีถอดคอนแทคเลนสอ์อก หากมอียู่และสามารถทํา
ไดง่้าย ใหล้า้งต่อ  โทรศพัทแ์จง้ศูนยส์ารพษิ หรอืแพทยทั์นที

การเก็บรกัษา : เก็บโดยปิดล็อกไว ้

การกําจดั : กาํจดัสารที�บรรจแุละภาชนะบรรจ ุตามกฎระเบยีบทั�งหมดในระดบัทอ้งถิ�น ภูมภิาค ประเทศ และระหว่าง
ประเทศ

ความเป็นอนัตรายอื�นที�ไม่ไดเ้ป็น
ผลจากการจําแนกตามระบบ
GHS เชน่

: ไม่มขีอ้มูล

องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS

รูปสญัลกัษณค์วามเป็นอนัตราย :

GHS05         GHS08 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย
(รหสั)

: H316, H317, H318, H334, H350, H373

ขอ้ควรระวงั (รหสั) : P201, P202, P281, P280, P285, P260, P272, P308 + P313, P304 + P341, P342 + P311,
P363, P302 + P352, P333 + P313, P305 + P351 + P338, P310, P405, P501
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หมวดที� 3. องคป์ระกอบและขอ้มูลเกี�ยวกบัส่วนผสม

Distillates (Fischer-Tropsch), C8-26 Branched and Linear 60 - 100 848301-67-7
แคลเซยีม คลอไรด ์ 10 - 30 10043-52-4
Fatty acids, tall-oil, reaction products with diethylenetriamine, maleic 
anhydride, tetraethylenepentamine and triethylenetetramine

5 - 10 68990-47-6

แคลเซยีม ไฮดรอกไซด ์ 1 - 5 1305-62-0
distilled tall oil, maleated 1 - 5 -
ควอร ซ์ (ฝุ่นขนาดที�สามารถเขา้ถงึและสะสมในถุงลมของปอดได)้ 1 - 5 14808-60-7
(2-methoxymethylethoxy)propanol 1 - 5 34590-94-8
ไมกา 0.1 - 1 12001-26-2
มาลอีคิ แอนโฮไดรด ์ 0.1 - 1 108-31-6

ชื�อส่วนผสม หมายเลข CAS%

ภายในขอบเขตความรูปั้จจุบนัของผูจ้ดัจําหน่ายและเกี�ยวกบัความเขม้ขน้ที�สามารถใชไ้ด ้ไม่มสี่วนผสมเพิ�มเตมิที�ปรากฎ ที�ถูก
จดัว่าเป็นอนัตรายต่อสุขภาพหรอืสิ�งแวดลอ้ม ดงันั�นจงึตอ้งรายงานในส่วนนี�

การบ่งชี �ดว้ยวธิอีื�นๆ : ไม่มขีอ้มูล

สารเดี�ยว/สารผสม :

ขดีจํากดัการรบัสารในการทํางาน หากมอียู่ จะระบุไวใ้นหมวดที� 8

สารผสม

หมวดที� 4. มาตรการปฐมพยาบาล

บว้นปากดว้ยนํ�า  หากกลนืกนิสารเขา้ไปและผูที้�ไดร้บัสารพษินั�นยงัมสีตริู สึ้กตวั ใหดื้�มนํ�าเล็กนอ้ย  หา้ม
ทําใหอ้าเจยีนจนกว่าจะมคีําส ั�งจากแพทย ์ หากเกดิการอาเจยีน ใหศี้รษะอยู่ในระดบัตํ�า เพื�อไม่ใหอ้าเจยีน
เขา้ไปสู่ปอด  หา้มป้อนสิ�งใดๆ ทางปากแกผู่ที้�หมดสต ิ หากหมดสต ิใหจ้ดัผูป้ระสบภยัในท่าชว่ยชวีติและ
นําตวัส่งแพทยทั์นท ี ทําใหอ้ากาศโล่งไว ้

ใหไ้ปพบแพทยทั์นท ี โทรถงึศูนยค์วบคุมสารพษิหรอืแพทย ์ ใหร้บีลา้งตาดว้ยนํ�าปรมิาณมากทนัท ีเป็น
เวลาอย่างนอ้ย 15 นาท ี โดยใหดึ้งเปลอืกตาทั�งดา้นบนและดา้นล่างเป็นระยะๆ  ตรวจหาคอนแทคเลนส ์
แลว้ทําการถอดออก  อาการไหมจ้ากสารเคมตีอ้งไดร้บัการบําบดัรกัษาโดยแพทยใ์นทนัที

ใหไ้ปพบแพทยทั์นท ี โทรถงึศูนยค์วบคุมสารพษิหรอืแพทย ์ ลา้งดว้ยสบู่และนํ�าปรมิาณมาก  ถอดเสื �อผา้
และรองเทา้ที�มเีชื �อโรคหรอืสกปรก  ใชนํ้�าลา้งเครื�องแต่งกายที�เปรอะเปื�อนใหส้ะอาดหมดจดกอ่นถอด
เครื�องแต่งกายออกหรอืสวมถุงมอืขณะถอด  ใหช้ะลา้งต่ออย่างนอ้ย 10 นาท ี อาการไหมจ้ากสารเคมี
ตอ้งไดร้บัการบําบดัรกัษาโดยแพทยใ์นทนัท ี ในกรณีที�มอีาการไม่สบายหรอืยงัมอีาการอยู่ อย่าเขา้ใกล ้
สารอกีต่อไป  ซกัเสื �อผา้กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม่  ทําความสะอาดรองเทา้ใหท้ั�วกอ่นนํามาใส่ใหม่

ใหเ้คลื�อนยา้ยผูไ้ดร้บัสารไปยงัที�อากาศบรสิุทธิ �และใหพ้กัผ่อนในท่าทางที�หายใจไดส้บาย  หากไม่หายใจ
หายใจไม่เป็นปกต ิหรอืระบบหายใจลม้เหลว ใหทํ้าการชว่ยหายใจ หรอืใหอ้อกซเิจนโดยผูที้�ไดร้บัการฝึก
อบรมในเรื�องดงักล่าวมาแลว้  หากหมดสต ิใหจ้ดัผูป้ระสบภยัในท่าชว่ยชวีติและนําตวัส่งแพทยทั์นท ี ทํา
ใหอ้ากาศโล่งไว ้ ในกรณีที�สูดหายใจเอาผลติภณัฑที์�สลายตวัในไฟเขา้ไป อาจไม่แสดงอาการในทนัท ี ผู ้
ที�ไดร้บัสารพษิอาจจาํเป็นตอ้งอยู่ภายใตก้ารดูแลของแพทยเ์ป็นเวลา 48 ช ั�วโมง  ในกรณีที�มอีาการไม่
สบายหรอืยงัมอีาการอยู่ อย่าเขา้ใกลส้ารอกีต่อไป

การสมัผสัถูกดวงตา

การสมัผสัทางผวิหนงั

การสูดดม

การกลนืกนิ :

:

:

:

คําอธบิายเกี�ยวกบัมาตรการดา้นการปฐมพยายามที�จําเป็น

อาการหรอืผลกระทบที�สําคญั ท ั�งที�เกดิเฉียบพลนัและที�เกดิขึ �นภายหลงั (acute and delayed)

การสูดดม : อาจทําใหเ้กดิอาการแพห้รอืหอบหดืหรอืหายใจลําบากเมื�อหายใจเขา้ไป

ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ:การกลนืกนิ

การสมัผสัทางผวิหนงั : ระคายเคอืงต่อผวิหนังเล็กนอ้ย  อาจทําใหเ้กดิการแพที้�ผวิหนัง

ทําลายดวงตาอย่างรุนแรง:การสมัผสัถูกดวงตา

สญัญาณ/อาการของการไดร้บัสารมากเกนิไป

การสูดดม หายใจดงัฮดืและหายใจลําบาก,โรคหอบหดื:

การสมัผสัถูกดวงตา : อาจมอีาการที�ไม่ดดีงัต่อไปนี�,ความเจ็บปวด,นา้ตาไหล,อาการผื�นแดง

ผลรา้ยแรงที�อาจเกดิขึ �นต่อสุขภาพ

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 3/12
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หมวดที� 4. มาตรการปฐมพยาบาล

การป้องกนัของผูใ้หก้ารปฐม
พยาบาล

: ไม่ควรดําเนินการใดๆ ที�จะกอ่ใหเ้กดิอนัตราย หรอืกระทําโดยไม่ไดผ่้านการฝึกอบรมที�เหมาะสม  ถา้
สงสยัว่ายงัมคีวนัของสารหลงเหลอือยู่  ผูช้ว่ยชวีติควรสวมหนา้กาก หรอืใชอุ้ปกรณช์ว่ยหายใจที�เหมาะ
สม  การชว่ยชวีติดว้ยวธิปีากต่อปากอาจกอ่ใหเ้กดิอนัตรายได ้ ใชนํ้�าลา้งเครื�องแต่งกายที�เปรอะเปื�อนให ้
สะอาดหมดจดกอ่นถอดเคร ื�องแต่งกายออกหรอืสวมถุงมอืขณะถอด

หมายเหตุถงึแพทย ์ : ในกรณีที�สูดหายใจเอาผลติภณัฑที์�สลายตวัในไฟเขา้ไป อาจไม่แสดงอาการในทนัท ี ผูที้�ไดร้บัสารพษิ
อาจจาํเป็นตอ้งอยู่ภายใตก้ารดูแลของแพทยเ์ป็นเวลา 48 ช ั�วโมง

การบําบดัเฉพาะ : ไม่มวีธิรีกัษาเฉพาะ

การสมัผสัทางผวิหนงั

การกลนืกนิ อาจมอีาการที�ไม่ดดีงัต่อไปนี�,ปวดทอ้ง

อาการปวดหรอืระคายเคอืง,อาการผื�นแดง,อาจเกดิอาการพอง

:

:

โปรดดูขอ้มูลดา้นพษิวทิยา (หมวดที� 11)

ระบุถงึขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยที์�ตอ้งทําทนัท ีและการดูแลรกัษาเฉพาะที�สําคญัที�ควรดําเนินการ

หมวดที� 5. มาตรการผจญเพลงิ

ใหปิ้ดกั�นบรเิวณที�เกดิเหตุในทนัท ีโดยอพยพผูค้นที�อยู่ในบรเิวณนั�นออกไป หากมเีพลงิไหมเ้กดิขึ �น  ไม่
ควรดําเนินการใดๆ ที�จะกอ่ใหเ้กดิอนัตราย หรอืกระทําโดยไม่ไดผ่้านการฝึกอบรมที�เหมาะสม

สารอนัตรายที�เกดิจากการสลาย
ตวัของความรอ้น

ความเป็นอนัตรายเฉพาะที�เกดิ
ขึ �นจากสารเคมี

คาร บ์อนไดออกไซด,์คาร บ์อนมอนนอกไซด,์ไนโตรเจนออกไซด,์ซลัเฟอร อ์อกไซด,์สารประกอบที�เตมิฮาโล
เจน,ออกไซด/์ออกไซดต่์างๆของโลหะ

เมื�ออยู่ในไฟหรอืไดร้บัความรอ้น จะเกดิความกดดนัเพิ�มขึ �น และภาชนะอาจแตกออก

นักดบัเพลงิควรสวมอุปกรณป้์องกนัที�เหมาะสม และเคร ื�องชว่ยหายใจบรรจอุากาศในตวั (SCBA)
หนา้กากแบบครบชดุที�ทํางานดว้ยโหมดความดนัแบบโพซทิพี

อุปกรณป้์องกนัพเิศษสําหรบันัก
ผจญเพลงิ

ดบัไฟโดยใชส้ารที�เหมาะสําหรบัเปลวเพลงิที�ลุกไหมร้อบๆ
สารที�ใชใ้นการดบัเพลงิ

:

:

:

ไม่มขีอ้มูล

สารดบัเพลงิที�เหมาะสม :

สารดบัเพลงิที�ไม่เหมาะสม :

ขอ้ปฏบิตัพิเิศษในการป้องกนั
สําหรบันักผจญเพลงิ

:

หมวดที� 6. มาตรการจดัการเมื�อมกีารหกร ั�วไหลของสาร

ขอ้ควรระวงัดา้นสิ�งแวดลอ้ม

ขอ้ควรระวงัส่วนบุคคล อุปกรณป้์องกนัอนัตราย และขั�นตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉิน

:

: ไม่ควรดําเนินการใดๆ ที�จะกอ่ใหเ้กดิอนัตราย หรอืกระทําโดยไม่ไดผ่้านการฝึกอบรมที�เหมาะสม  อพยพ
ผูค้นออกจากบรเิวณโดยรอบ  หา้มบุคคลที�ไม่เกี�ยวขอ้งและไม่มกีารป้องกนัที�ดเีขา้มาในพื �นที�  หา้ม
สมัผสัหรอืเดนิผ่านสารที�หก  อย่าหายใจเอาไอและละอองเขา้ไป  มกีารระบายอากาศอย่างเพยีงพอ  สวม
อุปกรณช์ว่ยหายใจที�เหมาะสม เมื�อมกีารระบายที�อากาศไม่เพยีงพอ  สวมใส่อุปกรณป้์องกนัภยัส่วน
บุคคลที�เหมาะสม

หลกีเลี�ยงการทําใหว้ตัถุแตกกระจาย และสมัผสักบัพื �นดนิ ทางเดนินํ�า ท่อระบายนํ�าและท่อระบายของเสยี
ต่างๆ  หากผลติภณัฑนี์�ทําใหเ้กดิมลภาวะในสิ�งแวดลอ้ม (ระบบบําบดันํ�าเสยี, ทางนํ�า, ดนิหรอือากาศ)
กรุณาแจง้หน่วยงานที�รบัผดิชอบในดา้นนี�

หยุดการร ั�วไหลหากทําไดโ้ดยไม่ตอ้งเสี�ยงอนัตราย  เคลื�อนยา้ยภาชนะบรรจอุอกจากบรเิวณที�มกีารหก
ทําใหเ้จอืจางลงดว้ยนํ�าและทําความสะอาดดว้ยไมถู้พื �น หากเป็นสารที�ละลายนํ�า  อกีวธิหีนึ�ง หรอืในกรณี
ที�เป็นสารไม่ละลายนํ�า ใหดู้ดซบัดว้ยวสัดุเฉื�อยและแหง้ แลว้นําไปใส่ลงในภาชนะบรรจสุิ�งปฏกิูลเพื�อกาํจดั
ทิ �ง  กาํจดัทิ �งโดยผ่านบรษิทัผูร้บัเหมากาํจดัขยะที�ไดร้บัอนุญาตแลว้

การหกในปรมิาณน้อย :

วธิกีารและวสัดุสําหรบักกัเกบ็และทําความสะอาด

สําหรบัเจา้หน้าที�ที�ไม่ใช่ฝ่าย
ปฏบิตักิารฉุกเฉิน

สําหรบัผูป้ฏบิตักิารตอบโตภ้าวะ
ฉุกเฉิน

: หากจาํเป็นตอ้งใช เ้ครื�องแต่งกายชนิดพเิศษเพื�อจดัการกบัการหกร ั�วไหล ใหพิ้จารณาขอ้มูลจากหวัขอ้ที�
8 เกี�ยวกบัวสัดุที�เหมาะสมและไม่เหมาะสม  ดูขอ้มูลใน "สําหรบัเจา้หนา้ที�ที�ไม่ใชฝ่่ายปฏบิตักิารฉุกเฉิน"
ดว้ย
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หมวดที� 6. มาตรการจดัการเมื�อมกีารหกร ั�วไหลของสาร
หยุดการร ั�วไหลหากทําไดโ้ดยไม่ตอ้งเสี�ยงอนัตราย  เคลื�อนยา้ยภาชนะบรรจอุอกจากบรเิวณที�มกีารหก
ไดร้บัสารที�ปล่อยออมาจากเหนือลม  กนัไม่ใหไ้หลเขา้ไปในท่อนํ�าทิ �ง ทางนํ�าไหล ช ั�นใตดิ้น หรอืบรเิวณ
พื �นที�จาํกดั  ลา้งสิ�งหกเปื�อนไปที�โรงงานบําบดัสารที�ปล่อยออกมา หรอืปฎบิั ติิตามขั�นตอนต่อไปนี�  เก็บ
และรวบรวมสารที�หกดว้ยวสัดุที�มคีุณสมบตัดิูดซบัและไม่ตดิไฟ เชน่ ทราย, ดนิ, แรห่นิทราย, ดนิเบา แลว้
จดัเก็บไวใ้นภาชนะเพื�อนําไปกาํจดัตามขอ้บงัคบัของทอ้งถิ�น (ดูหวัขอ้ที� 13)  กาํจดัทิ �งโดยผ่านบรษิทัผู ้
รบัเหมากาํจดัขยะที�ไดร้บัอนุญาตแลว้  วสัดุดูดซบัที�ปนเปื�อนอาจมอีนัตรายเชน่เดยีวกบัผลติภณัฑที์�หก
เปื�อน  หมายเหตุ: ดูหมวดที� 1 สําหรบัขอ้มูลตดิต่อกรณีฉุกเฉิน และหมวดที� 13 สําหรบัการกาํจดัของ
เสยี

การหกในปรมิาณมาก :

อา้งองิถงึหวัขอ้อื�นๆ : ดูหวัขอ้ 1 เพื�ออ่านขอ้มูลการตดิต่อในกรณีฉุกเฉิน
ดูหวัขอ้ 8 เพื�ออ่านขอ้มูลเกี�ยวกบัอุปกรณป้์องกนัภยัส่วนบุคคลที�เหมาะสม
ดูหวัขอ้ 13 เพื�ออ่านขอ้มูลเพิ�มเตมิเกี�ยวกบัการบําบดัของเสยี

หมวดที� 7. การขนถ่าย เคลื�อนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา

มาตรการป้องกนั

สภาวะการเก็บรกัษาอย่าง
ปลอดภยั รวมท ั�งขอ้หา้มในการ
เกบ็รกัษาสารที�เขา้กนัไม่ได ้

เร ิ�มใชง้านอุปกรณป้์องกนัส่วนบุคคลที�เหมาะสม (โปรดดูหมวดที� 8)  ไม่ควรจา้งผูมี้ประวตัทิี�มปัีญหาจาก
อาการภูมแิพที้�ผวิหนังหรอืเป็นโรคหดืหอบ อาการภูมแิพห้รอืเป็นโรคทางเดนิหายใจเร ื �อรงัหรอืเป็นๆหายๆ
ใหทํ้างานในกระบวนการใดๆที�มกีารใชผ้ลิตภณัฑนี์�  หลกีเลี�ยงการสมัผสั - ใหอ่้านคําแนะนําพเิศษกอ่น
ใชง้าน  หา้มใชส้ารจนกว่าจะไดอ่้านและเขา้ใจคําเตอืนดา้นความปลอดภยัทั�งหมดกอ่น  อย่าใหเ้ขา้ตา
สมัผสัถูกผวิหนังหรอืเสื �อผา้  อย่าหายใจเอาไอและละอองเขา้ไป  หา้มรบัประทาน  ใชไ้ดเ้ฉพาะที�ที�มกีาร
ระบายอากาศเพยีงพอ  สวมอุปกรณช์ว่ยหายใจที�เหมาะสม เมื�อมกีารระบายที�อากาศไม่เพยีงพอ  เก็บไว ้
ในภาชนะบรรจดุ ั�งเดมิหรอืภาชนะบรรจทุางเลอืกอื�นที�ทําจากวสัดุที�เขา้กนัไดซ้ึ�งผ่านการเห็นชอบแลว้
และปิดฝาใหส้นิทเมื�อไม่ใช ง้าน  ภาชนะบรรจเุปล่าจะมสีารตกคา้งอยู่และอาจเป็นอนัตรายได ้ หา้มนํา
ภาชนะบรรจกุลบัมาใชใ้หม่

จดัเก็บตามขอ้บงัคบัภายในประเทศ  เก็บรกัษาในบรเิวณที�แหง้ เย็นและอากาศถ่ายเทสะดวก อยู่ห่างจาก
สารที�เขา้กนัไม่ได ้(ดูหวัขอ้ 10)  เก็บโดยปิดล็อกไว ้ เก็บภาชนะบรรจใุหมิ้ดชดิ และปิดผนึกไวจ้นกว่าจะ
พรอ้มใชง้าน  ควรปิดผนึกภาชนะที�เปิดออกใชแ้ลว้ใหส้นิท และเก็บในแนวตั�งเพื�อป้องกนัการร ั�วหก  หา้ม
เก็บไวใ้นภาชนะที�ไม่ตดิฉลาก  ใชห้ลกัการที�ถูกตอ้งเพื�อป้องกนัการปนเปื�อนสิ�งแวดลอ้ม  ดูหมวดที� 10
สําหรบัสารที�เขา้กนัไม่ไดก่้อนการจดัการหรอืการใชง้าน

:

:

คําแนะนําเกี�ยวกบัอาชวีสุข
ศาสตร ทั์�วไป

หา้มรบัประทานอาหาร ดื�มนํ�า หรอืสูบบุหรี� ในบรเิวณที�มกีารใชง้าน จดัเก็บ หรอืแปรรูปสารชนิดนี�อยู่
กอ่นรบัประทานอาหาร ดื�มนํ�า และสูบบุหร ี� คนงานควรลา้งมอืและใบหนา้ใหส้ะอาด  ถอดเสื �อผา้และ
อุปกรณป้์องกนัภยัที�ปนเปื�อนกอ่นเขา้สู่บรเิวณรบัประทานอาหาร  ดูหวัขอ้ 8 เพื�ออ่านขอ้มูลเพิ�มเตมิเกี�ยว
กบัมาตรการทางสุขศาสตร ์

:

ขอ้ควรระวงัในการขนถ่ายเคลื�อนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรกัษาอย่างปลอดภยั

หมวดที� 8. การควบคุมการรบัสมัผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล

แคลเซยีม ไฮดรอกไซด ์ กระทรวงแรงงาน (ประเทศไทย, 8/2017).
  ความเขม้ขน้เฉลี�ยตลอดระยะเวลาทํางานปกต:ิ 5 mg/m³ 8 ช ั�วโมง. แบบฟอร ม์:
อนุภาคขนาดเล็กที�อาจสูดเขา้สู่ระบบทางเดนิหายใจได ้
  ความเขม้ขน้เฉลี�ยตลอดระยะเวลาทํางานปกต:ิ 15 mg/m³ 8 ช ั�วโมง. แบบฟอร ม์:
อนุภาคทุกขนาดที�อาจสูดเขา้สู่ ระบบทางเดนิหายใจได ้

ควอร ซ์ (ฝุ่นขนาดที�สามารถเขา้ถงึและสะสมในถุงลมของ
ปอดได)้

กระทรวงแรงงาน (ประเทศไทย, 8/2017).
  ความเขม้ขน้เฉลี�ยตลอดระยะเวลาทํางานปกต:ิ 0.025 mg/m³ 8 ช ั�วโมง. แบบ
ฟอร ม์: อนุภาคขนาดเล็กที�อาจสูดเขา้สู่ระบบทางเดนิหายใจได ้

(2-methoxymethylethoxy)propanol ACGIH TLV (สหรฐัอเมรกิา, 1/2022). ดูดซมึผ่านผวิหนงั
  TWA: 606 mg/m³ 8 ช ั�วโมง.
  STEL: 150 ppm 15 นาท.ี
  STEL: 909 mg/m³ 15 นาท.ี
  TWA: 50 ppm 8 ช ั�วโมง.

ไมกา กระทรวงแรงงาน (ประเทศไทย, 8/2017).
  ความเขม้ขน้เฉลี�ยตลอดระยะเวลาทํางานปกต:ิ 3 mg/m³ 8 ช ั�วโมง. แบบฟอร ม์:

ชื�อส่วนผสม ขดีจํากดัการเกดิไอสารอนัตราย

ค่าต่างๆ ที�ใชค้วบคุม

การรบัสมัผสั เชน่ค่าขดีจํากดัที�ยอมใหร้บัสมัผสัไดใ้นขณะปฏบิตังิาน

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 5/12
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หมวดที� 8. การควบคุมการรบัสมัผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล
อนุภาคขนาดเล็กที�อาจสูดเขา้สู่ระบบทางเดนิหายใจได ้

มาลอีคิ แอนโฮไดรด ์ ACGIH TLV (สหรฐัอเมรกิา, 1/2022). ผวิหนงัที�แพส้ารเคม.ี การสูดดม
สารที�ทําใหเ้กดิการแพ.้
  TWA: 0.01 mg/m³ 8 ช ั�วโมง. แบบฟอร ม์: Inhalable fraction and vapor

การป้องกนัมอื

อา้งองิตามอนัตรายและความเป็นไปไดจ้ากการระเบดิ เลอืกหนา้กากป้องกนักา๊ซพษิที�มคีุณสมบตัติรง
ตามมาตรฐานหรอืใบรบัรอง  หนา้กากป้องกนักา๊ซพษิจะตอ้งใชง้านตามโปรแกรมการป้องกนัระบบหายใจ
เพื�อเป็นการรบัรองการสวมใส่ การอบรม และการใชง้านที�สําคญัอื�นๆ  ที�แนะนํา: หนา้กากแบบครอบครึ�ง
หนา้ และ ตวักรองไออนิทรยี ์(ชนิด A) และอนุภาค

ควรสวมถุงมอืที�ทนสารเคม ีและกนัการซมึผ่านที�ไดม้าตรฐานตลอดเวลาที�ตอ้งทํางานเกี�ยวขอังกบัวตัถุ
เคม ีหากการประเมนิความเสี�ยงระบุไวว่้าเป็นสิ�งจําเป็น  ตรวจสอบในระหว่างการใชง้านว่า ถุงมอืยงัคงมี
คุณสมบตัใินการป้องกนัภยั โดยพจิารณาจากพารามเิตอร ที์�ผูผ้ลติถุงมอืกาํหนดไว ้ โปรดทราบว่าระยะ
เวลาการแทรกผ่านผนังของถุงมอืแต่ละชนิดอาจมคีวามแตกต่างกนัโดยขึ �นอยู่กบัผูผ้ลติถุงมอืแต่ละแห่ง
ขอ้แนะนํา:  > 8 ช ั�วโมง (เวลาที�บรรลุผล): Viton® ถุงมอื

สวมแว่นตากนัสารเคม.ี เมื�อขนยา้ยวสัดุ ใหส้วมอุปกรณป้์องกนัใบหนา้นอกเหนือจากแว่นตากนัสารเคม.ี
หากมอีนัตรายจากการสูดดม อาจตอ้งใชอุ้ปกรณช์ว่ยหายใจแบบคลุมเต็มใบหนา้แทน  ที�แนะนํา: แว่นตา
ป้องกนัการกระเด็นของสารเคม ีและ  เกราะป้องกนัหนา้

การป้องกนัดวงตา/ใบหน้า

การป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ :

:

:

การป้องกนัรา่งกาย ควรเลอืกใชอุ้ปกรณป้์องกนัรา่งกายใหเ้หมาะสมตามลกัษณะงานและความเสี�ยงที�อาจเกดิขึ �น และควรได ้
รบัการอนุมตัจิากผูเ้ช ี�ยวชาญกอ่นการจดัการกบัผลติภณัฑ ์

:

การควบคุมการปล่อยสารที�มผีล
ต่อสิ�งแวดลอ้ม

: ตอ้งตรวจสอบสารที�ปล่อยออกจากระบบระบายอากาศหรอือุปกรณใ์นกระบวนการทํางาน เพื�อใหแ้น่ใจว่า
สอดคลอ้งกบับญัญตัขิองกฎหมายป้องกนัสิ�งแวดลอ้ม  ในบางกรณี จาํเป็นตอ้งใช เ้ครื�องกาํจดัควนั
เคร ื�องกรอง หรอืการดดัแปลงทางวศิวกรรมของอุปกรณใ์นกระบวนการทํางาน เพื�อลดระดบัสารที�ปล่อย
ออกมาใหอ้ยู่ในระดบัที�ยอมรบัได ้

การควบคุมทางวศิวกรรมที�
เหมาะสม

: ใชไ้ดเ้ฉพาะที�ที�มกีารระบายอากาศเพยีงพอ  หากการปฏบิตังิานของผูใ้ชทํ้าใหเ้กดิผงฝุ่น ควนั ไอระเหย
หรอืละออง ใหใ้ชก้ระบวนการในระบบปิด ใชก้ารระบายอากาศเฉพาะที� หรอืใชก้ารควบคุมทางวศิวกรรม
อื�นๆเพื�อใหค่้าการไดร้บัสมัผสัสารปนเปื�อนในอากาศของคนงานตํ�ากว่าค่าที�แนะนําหรอืค่าที�กฎหมาย
กาํหนด

ลา้งมือ แขนชว่งล่าง และหนา้ใหส้ะอาดหลงัการทํางานเกี�ยวกบัเคมภีณัฑ ์ก่อนรบัประทานอาหาร กอ่นสูบ
บุหร ี� กอ่นการใชห้อ้งนํ�า และหลงัจากหมดช ั�วโมงทํางานแลว้  ควรใชเ้ทคนิคที�เหมาะสมในการกาํจดัเสื �อ
ผา้ที�อาจมกีารปนเปื�อน  ไม่อนุญาตใหส้วมใส่เสื �อผา้ทํางานที�เปื�อนนอกสถานที�ทํางาน  ซกัเสื �อผา้ที�ปน
เปื�อนสารกอ่นนํามาใชใ้หม่  จดัใหมี้สถานที�สําหรบัลา้งตาและมฝัีกบวัชาํระเพื�อความปลอดภยัใกลก้บั
บรเิวณพื �นที�ปฏบิตังิาน

มาตรการดา้นสุขอนามยั :

มาตรการป้องกนัส่วนบุคคล

การป้องกนัผวิหนงั

การป้องกนัผวิหนงัส่วนอื�น : กอ่นที�จะจบัตอ้งเคลื�อนยา้ยผลติภณัฑนี์� ควรเลอืกใชร้องเทา้และมกีารป้องกนัผวิหนังเพิ�มเตมิตาม
ลกัษณะของงานและความเสี�ยงที�เกี�ยวขอ้ง พรอ้มทั�งควรไดร้บัการอนุมตัจิากผูเ้ช ี�ยวชาญเฉพาะทาง

หมวดที� 9. คุณสมบตัทิางกายภาพและทางเคมี

ไม่มขีอ้มูล

สถานะทางกายภาพ

จุดหลอมเหลวและจุดเยอืกแข็ง
(melting point/freezing
point)

ของเหลว

ไม่มขีอ้มูล

ไม่มขีอ้มูลกลิ�น

สนํี�าตาลสี

ไม่มขีอ้มูลค่าขดีจํากดัของกลิ�นที�รบัได ้

:

:

:

:

:

ขอ้มูลเกี�ยวกบัคุณสมบตัพิื �นฐานทางกายภาพและเคมี

ค่าความเป็นกรด-ด่าง :

สภาวะในการวดัคุณสมบตัทิ ั�งหมดอยู่ที�อุณหภูมแิละความดนัมาตรฐานเวน้แต่จะระบุไวเ้ป็นอย่างอื�น
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หมวดที� 9. คุณสมบตัทิางกายภาพและทางเคมี

ความสามารถในการละลายได ้ ไม่ละลายในวสัดุต่อไปนี� นํ�าเย็น.

อตัราการระเหย (บวิทลิ อะซเีต
ท = 1)

ไม่มขีอ้มูล:

:

ไม่มขีอ้มูลคุณสมบตักิารออกซไิดซ ์ :

1 ถงึ 2ความหนาแน่นสมัพทัธ ์ :

:ความสามารถในการลุกตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ อาจตดิไฟไดที้�อุณหภูมสิูง

ความหนาแน่นไอ ไม่มขีอ้มูล

อตัราการระเหย ไม่มขีอ้มูล

ไม่มขีอ้มูล

ไม่มขีอ้มูล

ไม่มผีลบงัคบัใช ้ค่าสมัประสทิธิ �การละลายของ
สารในช ั�นของ ต่อนํ�า

ค่าขดีจํากดัสูงสุดและตํ�าสุดของ
ความไวไฟ หรอืค่าจํากดัสูงสุด
และตํ�าสุดของการระเบดิ
(upper/lower flammability
or explosive limits)

คุณสมบตัใินการระเบดิ

:

:

:

:

:

ไม่มขีอ้มูลคุณสมบตักิารออกซไิดซ ์ :

อุณหภูมขิองการสลายตวั : ไม่มขีอ้มูล

จุดไหลเท : ไม่มขีอ้มูล

ขอ้มูลอื�นๆ

ความหนืด : ไม่มขีอ้มูล

จุดเดอืด จุดเดอืดเร ิ�มตน้
(initial boiling point) และ
ช่วงจุดเดอืด (boiling range)

: ไม่มขีอ้มูล

จุดวาบไฟ ถว้ยปิด: >100°C (>212°F):

ความดนัไอ ไม่มขีอ้มูล:

อุณหภูมทิี�ลุกตดิไฟไดเ้อง ไม่มขีอ้มูล:

หมวดที� 10. ความเสถยีรและการเกดิปฏกิิรยิา

ความเป็นอนัตรายของสารที�เกดิ
จากการสลายตวั

สภาวะที�ควรหลกีเลี�ยง ไม่มขีอ้มูลจาํเพาะ

เมื�อเก็บและใชง้านในสภาพปกต ิไม่ควรมผีลติภณัฑจ์ากการสลายตวัที�เป็นอนัตรายเกดิขึ �น

ผลติภณัฑนี์�มคีวามเสถยีรความเสถยีรทางเคมี :

:

:

วสัดุที�เขา้กนัไม่ได ้ :

ความเป็นไปไดใ้นการเกดิ
ปฏกิิรยิาอนัตราย

: การเก็บรกัษาและการใชง้านภายใตส้ภาวะปกตจิะไม่ทําใหเ้กดิปฏกิิรยิาที�เป็นอนัตราย

การเกดิปฏกิิรยิา : ขณะนี�ยงัไม่มขีอ้มูลการทดสอบเฉพาะดา้นใดๆ ที�เกี�ยวขอ้งกบัความไวต่อปฏกิิรยิาของผลติภณัฑนี์�หรอื
ส่วนประกอบของผลติภณัฑ ์

ไม่มขีอ้มูล

หมวดที� 11. ขอ้มูลดา้นพษิวทิยา

ความเป็นพษิเฉียบพลนั

ขอ้มูลเกี�ยวกบัผลกระทบทางพษิวทิยา

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 7/12
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หมวดที� 11. ขอ้มูลดา้นพษิวทิยา

Distillates (Fischer-Tropsch),
C8-26 Branched and Linear

LD50 เกี�ยวกบัผวิหนัง กระต่าย >2000 มก./กก. -

LD50 ทางปาก หนู >5000 มก./กก. -
calcium chloride LD50 ทางปาก หนู 1 g/kg -
แคลเซยีม ไฮดรอกไซด ์ LD50 ทางปาก หนู 7340 มก./กก. -
maleic anhydride LD50 เกี�ยวกบัผวิหนัง กระต่าย 2620 มก./กก. -

LD50 ทางปาก หนู 1090 มก./กก. -

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ ผลลพัธ ์ สายพนัธุ ์ ขนาดความเขม้
ขน้

การไดร้บัสมัผสั

มคีุณสมบตัเิป็นสารกอ่มะเรง็

การกลายพนัธุ ์

การก่อวรูิป

ไม่มขีอ้มูล

ความเป็นพษิต่อระบบสบืพนัธุ ์

อาการระคายเคอืง/การกดักรอ่น

ทําใหเ้กดิการแพ้

ขอ้มูลเกี�ยวกบัทางรบัสมัผสัที�
อาจเกดิขึ �น ไดแ้ก่ การหายใจเขา้
ไป การกลนืกนิ และการสมัผสั
ทางผวิหนงัและดวงตา

ความเป็นพษิต่ออวยัวะเป้าหมายเฉพาะเจาะจง (เมื�อไดร้บัสมัผสัคร ั�งเดยีว)

ความเป็นพษิต่ออวยัวะเป้าหมายเฉพาะเจาะจง (เมื�อไดร้บัสมัผสัซํ �า)

แคลเซยีม ไฮดรอกไซด ์ หมวด ๓ - การระคายเคอืงต่อระบบ
ทางเดนิหายใจ

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ หมวด

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ หมวด

ควอร ซ์ (ฝุ่นขนาดที�สามารถเขา้ถงึและสะสมในถุงลมของปอดได)้ หมวด ๑ การสูดดม ปอด
maleic anhydride หมวด ๑ การสูดดม ระบบทางเดนิหายใจ

อนัตรายจากการสําลกัเขา้สู่ทางเดนิหายใจ

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ ผลลพัธ ์

Distillates (Fischer-Tropsch), C8-26 Branched and Linear ความเป็นอนัตรายจากการสําลกั (Aspiration
hazard) - หมวด ๑

อวยัวะเป้าหมายวถิทีางที�ไดร้บั
สมัผสั

วถิทีางที�ไดร้บั
สมัผสั

อวยัวะเป้าหมาย

: ไม่มขีอ้มูล

ขอ้สรุป/บทย่อ : ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

ผวิหนงั : อาจทําใหร้ะคายเคอืงผวิหนัง

ตา : เสี�ยงต่อการเกดิอนัตรายรา้ยแรงที�ตา
ทางเดนิหายใจ : ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

ผวิหนงั : อาจเกดิอาการแพเ้มื�อสมัผสักบัผวิหนัง  เมื�อเกดิอาการแพค้ร ั�งหนึ�งแลว้ ในคร ั�งต่อไปอาจเกดิอาการแพ ้
อย่างรุนแรงแมไ้ดร้บัสมัผสัในระดบัตํ�ามาก

ทางเดนิหายใจ : อาจเกดิอาการแพเ้มื�อสมัผสักบัผวิหนัง  เมื�อเกดิอาการแพค้ร ั�งหนึ�งแลว้ ในคร ั�งต่อไปอาจเกดิอาการแพ ้
อย่างรุนแรงแมไ้ดร้บัสมัผสัในระดบัตํ�ามาก

ขอ้สรุป/บทย่อ : ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

ขอ้สรุป/บทย่อ : ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

ขอ้สรุป/บทย่อ : ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 8/12
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หมวดที� 11. ขอ้มูลดา้นพษิวทิยา

ไม่มขีอ้มูล

การสูดดม : อาจทําใหเ้กดิอาการแพห้รอืหอบหดืหรอืหายใจลําบากเมื�อหายใจเขา้ไป

ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ:การกลนืกนิ

การสมัผสัทางผวิหนงั : ระคายเคอืงต่อผวิหนังเล็กนอ้ย  อาจทําใหเ้กดิการแพที้�ผวิหนัง

ทําลายดวงตาอย่างรุนแรง:การสมัผสัถูกดวงตา

อาจทําอนัตรายต่ออวยัวะเมื�อรบัสมัผสัเป็นเวลานานหรอืรบัสมัผสัซํ �า  เมื�อเกดิอาการแพค้ร ั�งหนึ�งแลว้ ใน
คร ั�งต่อไปอาจเกดิอาการแพอ้ย่างรุนแรงแมไ้ดร้บัสมัผสัในระดบัตํ�ามาก

ทั�วไป :

อาจกอ่ใหเ้กดิมะเรง็  ความเสี�ยงของการเกดิมะเรง็ขึ �นอยู่กบัระยะเวลาและระดบัของการที�รา่งกายไดร้บัสารมคีุณสมบตัเิป็นสารกอ่มะเรง็ :

ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติการกลายพนัธุ ์ :

ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติความเป็นพษิต่อระบบสบืพนัธุ ์ :

อาการปรากฏที�มคีวามสมัพนัธก์บัคุณลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา

การสมัผสัทางผวิหนงั

การกลนืกนิ

การสูดดม หายใจดงัฮดืและหายใจลําบาก,โรคหอบหดื

อาจมอีาการที�ไม่ดดีงัต่อไปนี�,ปวดทอ้ง

อาการปวดหรอืระคายเคอืง,อาการผื�นแดง,อาจเกดิอาการพอง

:

:

:

การสมัผสัถูกดวงตา : อาจมอีาการที�ไม่ดดีงัต่อไปนี�,ความเจ็บปวด,นา้ตาไหล,อาการผื�นแดง

ผลเร ื �อรงัที�อาจเกดิขึ �นต่อสุขภาพ

ค่าความเป็นพษิที�วดัเป็นตวัเลข

ค่าความเป็นพษิเฉียบพลนัโดยประมาณ

ผลรา้ยแรงที�อาจเกดิขึ �นต่อสุขภาพ

ผลกระทบเฉียบพลนัและที�เกดิขึ �นภายหลงั รวมท ั�งผลเร ื �อรงั จากการรบัสมัผสัท ั�งในระยะส ั�นและระยะยาว

ผลกระทบที�อาจเกดิขึ �นใน
ทนัที

: ไม่มขีอ้มูล

การรบัสมัผสัในระยะส ั�น

ผลกระทบที�อาจเกดิขึ �นใน
ภายหลงั

: ไม่มขีอ้มูล

ผลกระทบที�อาจเกดิขึ �นใน
ทนัที

: ไม่มขีอ้มูล

การรบัสมัผสัในระยะยาว

ผลกระทบที�อาจเกดิขึ �นใน
ภายหลงั

: ไม่มขีอ้มูล

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ

แคลเซยีม ไฮดรอกไซด ์ 7340 N/A N/A N/A N/A
maleic anhydride 1090 N/A N/A N/A N/A

ทางปาก
(มก./กก.)

เกี�ยวกบัผวิ
หนัง
(มก./กก.)

การสูดดม
(แกส๊)
(ppm)

การสูดดม
(ไอระเหย)
(มก./ลติร)

การสูดดม
(ฝุ่นละออง
และละออง
ไอ)
(มก./ลติร)

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 9/12



CARBO-DRILL™ (Saraline 185V) หน้า: 10/12

หมวดที� 12. ขอ้มูลดา้นนิเวศวทิยา

ผลกระทบในทางเสยีหายอื�นๆ :

การเคลื�อนยา้ยในดนิ

ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศ : ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

การตกคา้งยาวนาน และความสามารถในการย่อยสลาย

ไม่มขีอ้มูล:

ไม่มผีลกระทบหรอือนัตรายรา้ยแรงใดๆๆกบัสิ�งมชีวีติ

LogPow BCF มแีนวโน้ม

ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ

DISTILLATES (FISCHER -
TROPSCH), C8-26 -
BRANCHED AND LINEAR

>6.5 634 ถงึ 2570 สูง

(2-methoxymethylethoxy)
propanol

0.004 - ตํ�า

maleic anhydride -2.78 - ตํ�า

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ ครึ�งชวีติในนํ�า การย่อยสลายดว้ยแสง การย่อยสลายได ้
ทางชวีภาพ

DISTILLATES (FISCHER -
TROPSCH), C8-26 -
BRANCHED AND LINEAR

- - อย่างรวดเรว็

distilled tall oil, maleated - - ไม่รวดเรว็
maleic anhydride - - อย่างรวดเรว็

distilled tall oil, maleated - 52 % - ไม่รวดเรว็ - 28 วนั - -
maleic anhydride - >90 % - อย่างรวดเรว็ - 28 วนั - -

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ ทดสอบ ขนาดความเขม้
ขน้

ผลลพัธ ์ เชื �อปลูก

DISTILLATES (FISCHER -
TROPSCH), C8-26 -
BRANCHED AND LINEAR

EC50 >1000 มก./ลติร สตัวเ์ปลอืกแข็งจาํพวกกู ง้กั�งปู 48 ช ั�วโมง

NOEC 1000 มก./ลติร สตัวเ์ปลอืกแข็งจาํพวกกู ง้กั�งปู 48 ช ั�วโมง
เร ื �อรงั NOEC >100 มก./ลติร ปลา -

calcium chloride เฉียบพลนั EC50 3130000 µg/l นํ�าจดื สาหรา่ย - Navicula seminulum 96 ช ั�วโมง
เฉียบพลนั EC50 52000 µg/l นํ�าจดื แดฟเนีย - Daphnia magna 48 ช ั�วโมง
เฉียบพลนั LC50 270 มก./ลติร นํ�าทะเล สตัวเ์ปลอืกแข็งจาํพวกกู ง้กั�งปู -

Americamysis bahia
48 ช ั�วโมง

เฉียบพลนั LC50 2110 มก./ลติร นํ�าจดื ปลา - Pimephales promelas 96 ช ั�วโมง
calcium dihydroxide เฉียบพลนั LC50 112.89 ppm นํ�าทะเล สตัวเ์ปลอืกแข็งจาํพวกกู ง้กั�งปู -

Mysidopsis juniae
96 ช ั�วโมง

เฉียบพลนั LC50 457 มก./ลติร นํ�าทะเล ปลา - Gasterosteus aculeatus 96 ช ั�วโมง
เฉียบพลนั LC50 160 ppm นํ�าจดื ปลา - Gambusia affinis - ตวัเต็มวยั 96 ช ั�วโมง
เร ื �อรงั LOEL 125 ppm นํ�าทะเล Echinodermata - Lytechinus 

variegatus
-

เร ื �อรงั NOEC 62.5 ppm นํ�าทะเล Echinodermata - Lytechinus 
variegatus

-

distilled tall oil, maleated เฉียบพลนั EC50 24 มก./ลติร นํ�าทะเล สาหรา่ย 72 ช ั�วโมง
เฉียบพลนั EC50 56 มก./ลติร นํ�าทะเล สตัวเ์ปลอืกแข็งจาํพวกกู ง้กั�งปู 48 ช ั�วโมง
เฉียบพลนั EC50 >10 มก./ลติร นํ�าทะเล ปลา 96 ช ั�วโมง

maleic anhydride เฉียบพลนั EC50 42.8 มก./ลติร นํ�าจดื แดฟเนีย 48 ช ั�วโมง
เฉียบพลนั LC50 106 มก./ลติร นํ�าจดื ปลา 96 ช ั�วโมง

ชื�อผลติภณัฑ/์ส่วนประกอบ สายพนัธุ ์ผลลพัธ ์ การไดร้บั
สมัผสั

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 10/12
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หมวดที� 13. ขอ้พจิารณาในการกําจดั
การทิ �งผลติภณัฑที์�มมีากเกนิพอและไม่สามารถรไีซเคลิผ่านบรษิทัผูร้บักาํจดัขยะที�ไดร้บัอนุญาต  บรรจุ
ภณัฑที์�ใชกั้บของเสยีควรนํากลบัมาใชใ้หม่  หากไม่สามารถนํากลบัมาใชใ้หม่ได ้ควรนําไปเผาหรอืการ
ฝังกลบเท่านั�น  ตอ้งทิ �งสารและภาชนะนี�ดว้ยวธิกีารที�ปลอดภยั  ควรใชค้วามระมดัระวงัเมื�อจบัตอ้งเคลื�อน
ยา้ยภาชนะบรรจทุี�ว่างเปล่าซ ึ�งยงัไม่ไดผ่้านการทําความสะอาดหรอืการชะลา้ง  หลกีเลี�ยงการทําใหว้ตัถุ
แตกกระจาย และสมัผสักบัพื �นดนิ ทางเดนินํ�า ท่อระบายนํ�าและท่อระบายของเสยีต่างๆ

:วธิกีําจดัทิ �ง

หมวดที� 14. ขอ้มูลการขนส่ง

ประเภทวตัถุแบ่งตาม
เกณฑข์ององคก์าร
สหประชาชาติ

- - -

ประเภทของ IATA - - -

-- -ไม่กาํหนด

ขอ้มูลดา้นกฎขอ้
บงัคบั (Regulatory
information)

หมายเลขสห
ประชาชาติ

ชื�อในการขนส่งที�เหมาะสม ประเภทความเป็น
อนัตรายสําหรบั
การขนส่ง

PG* ฉลาก

ไม่กาํหนด

ไม่กาํหนด

ประเภทของ IMDG

PG* : กลุ่มการบรรจุ

ขอ้มูลเพิ�มเตมิ

-

-

-

ประเภทวตัถุแบ่งตาม
เกณฑข์ององคก์าร
สหประชาชาติ

ประเภทของ IMDG

ประเภทของ IATA

ขอ้มูลดา้นกฎขอ้
บงัคบั (Regulatory
information)

อนัตรายต่อสิ�งแวด
ลอ้ม

ขอ้ควรระวงัพเิศษสําหรบัผูใ้ชง้าน

ไม่ใช่

ไม่ใช่

ไม่ใช่

การขนส่งภายในอาณาบรเิวณของผูใ้ช:้ตอ้งขนส่งภายใน
ภาชนะปิดเสมอ โดยวางในลกัษณะตั�งตรงและยดึใหม้ั�นคง ขอให ้
ตรวจสอบจนแน่ใจว่า บุคคลที�ขนส่งผลติภณัฑนี์�ทราบว่าตอ้งทํา
อย่างไรในกรณีที�เกดิอุบตัเิหตุหรอืเกดิการร ั�วหก

การขนส่งในปรมิาณมากตาม
เอกสารของ IMO

: ไม่มขีอ้มูล

การขนส่งภายในอาณาบรเิวณของผูใ้ช:้ตอ้งขนส่งภายใน
ภาชนะปิดเสมอ โดยวางในลกัษณะตั�งตรงและยดึใหม้ั�นคง ขอให ้
ตรวจสอบจนแน่ใจว่า บุคคลที�ขนส่งผลติภณัฑนี์�ทราบว่าตอ้งทํา
อย่างไรในกรณีที�เกดิอุบตัเิหตุหรอืเกดิการร ั�วหก

การขนส่งภายในอาณาบรเิวณของผูใ้ช:้ตอ้งขนส่งภายใน
ภาชนะปิดเสมอ โดยวางในลกัษณะตั�งตรงและยดึใหม้ั�นคง ขอให ้
ตรวจสอบจนแน่ใจว่า บุคคลที�ขนส่งผลติภณัฑนี์�ทราบว่าตอ้งทํา
อย่างไรในกรณีที�เกดิอุบตัเิหตุหรอืเกดิการร ั�วหก

หมวดที� 15. ขอ้มูลดา้นกฎขอ้บงัคบั
บญัชรีายชื�อสารเคมอีนัตราย : มชีื�ออยู่ในรายการ

ขอ้บงัคบัสากล

พธิสีารมอนทรอีลั

ไม่อยู่ในรายการ

อนุสญัญาสตอกโฮลม์ว่าดว้ยมลพษิที�ตกคา้งยาวนาน

ไม่อยู่ในรายการ

อนุสญัญารอตเตอร ดั์มว่าดว้ยการแจง้และใหค้วามยนิยอมล่วงหน้า (PIC)

รายชื�อในอนุสญัญาหา้มอาวุธเคมกีําหนดรายการสารเคมกีลุ่ม I, II และ III

ไม่อยู่ในรายการ

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 11/12
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หมวดที� 15. ขอ้มูลดา้นกฎขอ้บงัคบั

พธิสีาร Aarhus ว่าดว้ยสารมลพษิที�ตกคา้งยาวนานและโลหะหนักตาม UNECE

ไม่อยู่ในรายการ

ไม่อยู่ในรายการ

หมวดที� 16. ขอ้มูลอื�นๆ
ประวตัิ

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุง
เอกสาร

เวอร ชั์น

หมายเหตุถงึผูอ่้าน

วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้
:

:

:

แสดงขอ้มูลที�เปลี�ยนจากฉบบัตพีมิพค์ร ั�งที�แลว้

ขอ้มูลอา้งองิ : ไม่มขีอ้มูล

คําอธบิายคําย่อ :

10 มนีาคม 2023

8 มนีาคม 2021
3

วธิกีารที�ใชใ้นการจําแนกประเภท

การจําแนกประเภท หลกัการและเหตุผล

การกดักรอ่นและการระคายเคอืงต่อผวิหนัง - หมวด ๓ วธิกีารคํานวณ
การทําลายดวงตาอย่างรุนแรงและการระคายเคอืงต่อดวงตา (Serious eye damage / eye irritation)
- หมวด ๑

วธิกีารคํานวณ

การทําใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพต่้อระบบทางเดนิหายใจ - หมวด ๑A วธิกีารคํานวณ
สารทําใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพต่้อผวิหนัง - หมวด ๑A วธิกีารคํานวณ
การกอ่มะเรง็ (Carcinogenicity) - หมวด ๑ วธิกีารคํานวณ
ความเป็นพษิต่ออวยัวะเป้าหมายอย่างเฉพาะเจาะจงจากการรบัสมัผสัซํ �า - หมวด ๒ วธิกีารคํานวณ

ขอ้มูลนี�เกี�ยวขอ้งกบัวสัดุเฉพาะที�กําหนดและอาจไม่ถูกตอ้งสําหรบัวสัดุดงักล่าวที�ใชร้ว่มกบัวสัดุอื�น ๆ หรอืในกระบวนการใด ๆ
ขอ้มูลดงักล่าวเพื�อความรูแ้ละความเชื�อของ บรษิทั ที�ดทีี�สุดแม่นยําและเชื�อถอืไดต้ามวนัที�ที�ระบุ อย่างไรกต็ามการรบัประกนัหรอื
การรบัรองไม่รบัประกนัความถูกตอ้งความน่าเชื�อถอืหรอืความสมบูรณ ์ถอืเป็นความรบัผดิชอบของผูใ้ชใ้นการทําใหต้นเองพงึพอ
ใจในความเหมาะสมของขอ้มูลดงักล่าวสําหรบัการใชง้านเฉพาะของตนเอง

ATE=ค่าความเป็นพษิเฉียบพลนัขององคป์ระกอบในสารผสม
BCF=ค่าปัจจยัความเขม้ขน้ทางชวีภาพ
GHS=การจาํแนกประเภทและตดิฉลากสารเคมทีี�เป็นระบบเดยีวกนัทั�วโลก
IATA=สมาคมขนส่งทางอากาศระหว่างประเทศ
IBC=บรรจภุณัฑ ์IBC
IMDG=การขนส่งสนิคา้อนัตรายทางทะเล
LogPow=ค่าสมัประสทิธิ �การกระจายตวัของสารในช ั�นออกทานอลและช ั�นนํ�า
MARPOL=อนุสญัญาระหว่างประเทศว่าดว้ยการป้องกนัมลพษิจากเรอื ค.ศ.1973 และพธิสีาร
ค.ศ.1978
N/A = ไม่มขีอ้มูล
SGG = Segregation Group (กลุ่มประเภท)
UN=องคก์ารสหประชาชาติ

วนัที�ออก/วนัที�มกีารปรบัปรุงเอกสาร : 10 มนีาคม 2023 วนัที�พมิพค์ร ั�งที�แลว้ : 8 มนีาคม 2021 เวอร ชั์น : 3 12/12
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Version 1.0. 22 August 2011  1 

Printed 24 February 2020. Uncontrolled when printed. 
TH-SPA-01_Reporting and Handling Unauthorized Vessels Entering the 500 meter Safety Zone 
Company Confidential 

1.0 Introduction 

1.1 Purpose and Objective 

 
The purpose of this Chevron Thailand Exploration and Production (CTEP) document is to 
prevent an injury to personnel, loss or damage to the company property and an interruption of 
gas supply capability due to unauthorized vessels entering the 500 meter restricted area 
(Safety Zone) around the Chevron Thailand offshore facilities in the Gulf of Thailand.  This 
includes all platforms in the Gulf of Thailand, manned and unmanned; the FSOs at Erawan,  
Benchamas, and  Platong Fields; the FPSO at  Tantawan Field; and the Drilling rigs located in 
the fields. 
 
This 500 meter exclusion zone has been legislated by the Thai Government under Ministerial 
Regulation no. 6 (B.E.2514) and Act on Offences Relating to Offshore Petroleum Production 
Places B.E.2530 (1987).    

 
The primary objective of this document is to aid in operating and maintaining facilities to 
prevent injuries, illness and incidents as stated in OE Expectations Element 3: Safe 
Operations, and in providing a secure working environment as stated in OE Expectations 
Element 1: Security of Personnel and Assets. 

1.2 Scope 

 
The requirements and procedures of this document are applicable to all CTEP and contractor 
personnel on crew boats who, as part of their duty, may be involved in communicating with 
encroaching unauthorized vessels.  

 
A. Affects  
 

All CTEP Offshore Installations, including Erawan FSO, Platong FSO, Benchamas Explorer 
FSO, Tantawan Explorer PFSO and all Drilling and Construction vessels owned by or 
contracted to CTEP. 
 

Exceptions 

 
Exceptions to these procedures may be approved by the GM Assets or GM Operations 

Services and the OE/HES Manager on a case-by-case basis with appropriate and 

documented rational based on the specific circumstances and prudent application of risk 

management principles. 

1.3 Background History  

 
The document is an integration of Chevron Offshore (Thailand) Ltd. Procedure for Reporting 
and Handling Unauthorized Vessels Entering into the 500 Meter Safety Zone, issued 1 March 
2003 and Unocal Thailand Standing Order OPS-036 Procedure for Reporting and Handling 
Unauthorized Vessels Entering 500 meter Safety Zone Rev.3 
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บันทึกสารเคมีและของเสียต่างๆ ที่เกิดจากการเจาะหลุมผลิต ตามแบบฟอร์ม  
Offshore Chemical Notification and Drilling Exploration Report (OCN) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: MGWJ-04

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing August 2, 2023
Termination April 26, 2022

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 197 RKB-MS 127

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 324 ft to 5,501 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 5,501 ft to 10,311 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 3,130 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 255 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 59 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 175 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 71 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 186 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 585 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 435 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: NPWB-15

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing September 29, 2023
Termination October 24, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 185 RKB-MS 121

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 306 ft to 6,825 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 6,825 ft to

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 2,378 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 165 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 64 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 255 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 59 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 251 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 476 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 286 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: NPWL-16

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing December 28, 2022
Termination January 24, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 188 ft RKB-MS 130 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 318 ft to 7,208 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 7,208 ft to 14,380 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 4,425 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 792 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 62 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 245 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 105 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 271 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 795 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 1423 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: NPWY-01

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing November 25, 2023
Termination December 29, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 118 RKB-MS 192

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 310 ft to
Synthetic Oil based mud at depth fro 0 ft to

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 2,390 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 182 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 63 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 215 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 78 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 235 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 453 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 313 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: PA51 (NPP43)

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing March 1, 2023
Termination March 16, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 197 ft RKB-MS 125 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 322 ft to 4,331 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 4,331 ft to 13,547 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 12,461 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 789 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 23 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 154 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 136 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 1617 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 697 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 1305 Metric Tons

Part 4 : Completion
P&A

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: PA53 (NPP35)

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing February 16, 2023
Termination February 24, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 189 ft RKB-MS 125 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 314 ft to 4,521 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 4,521 ft to 12,310 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 4,727 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 437 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 58 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 156 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 115 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 230 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 795 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 731 Metric Tons

Part 4 : Completion
P&A

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"



OFFSHORE CHEMICAL NOTIFICATION
AND

DRILLING EXPLORATION REPORT

Well: PAWC-27

Part 1 : General Information
1.1 Name of Operator

Chevron Texaco Offshore (Thailand) Ltd.
Tower III, SCB Park Plaza, 19 Ratchadapisek Road, 
Chatuchak, Bangkok 10900
Tel : 02 545 5555

1.2 Duration of drilling activity
Commencing March 24, 2023
Termination May 11, 2023

1.3 Location of the drilled site
Latitude
Longtitude
Water Depth 187 ft RKB-MS 119 ft

Part 2 : Drilling Fluid
2.1 Supplier producer of the drilling mud

BAKER HUGHES DRILLING FLUIDS
8th Floor, GPF Witthayu Tower B, 93/1 Witthayu Road, Lumpini, Pathumwan, 
Bangkok   Phone:  02 637 1900
david.satter@bakerhughes.com

2.2 Use
Water based mud at depth from 306 ft to 5,281 ft
Synthetic Oil based mud at depth fro 5,281 ft to 11,726 ft

2.3 Composition
Water Based mud:                 See attached Water Based Mud composition
Synthetic Oil Based Mud:       See attached SOBM composition

2.4 Other Substances in Drilling Mud
See attached List of Substance contained in Drilling mud

2.5 Discharge
Water Based mud: 3,260 barrels
Synthetic Oil Based Fluids: 238 barrels

Part 3 : Cuttings
3.1 Lithology of the drilling Site

Sand Stone/Clay Stone
3.2 Total Formation Discharge

12 1/4" Drilling Section 58 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 174 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 94 Metric Tons

3.3 Total Discharge (Formation & Commercial Solids)
12 1/4" Drilling Section 504 Metric Tons
8 1/2" Drilling Section 287 Metric Tons
6 1/8" Drilling Section 415 Metric Tons

Part 4 : Completion
MONOBORE completion

North  : 10° 18' 29.537"
East : 101° 20' 3.908"
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บันทึกรายช่ือและปริมาณการจัดเก็บสารเคมี (Chemical Inventory) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



  

NOMENCLATURE MSDS No.
MSDS 
Lable 

condition
JDE Stock MIMS Stock MIN/MAX 

HOLDING Quantity Location STORE

PROSOLV WCI8062 ( PTT Chemical ) UN3265 Good N/A N/A 0 1 NPCPP

CRW323_371USG/TK (REPLACE EC1304A) 371 GAL / TANK Good 356486 4/8 8 NPCPP

Chemical Scavenger HSW85690 H2S Good 336360 3 NPCPP

Corrosion Inhibitor VX9436 N-091 Good Direct 0 3 NPWH
GLYCOL TRIETHYLENE  (JDE 59543 was OBS) PS-57-13 Good 315803 (new stk#358242) 223503 12/24 18 NPCPP
INHIBITOR CRO28022_53USG/DRUM (for pigging) C-291 Good  Old 303653 2/2 0 NPWH
INHIBITOR CRO28022_53USG/DRUM (for pigging)  new 356488 1 NPWW
CX TEXATHERM HT 22 (SYNTHETIC HEAT TRANSFER FLUID) T-119 Good 329631 141069 0/4 4 NPCPP
CALTEX DELO GOLD OIL:ENGINE 15W-40 (RX-40) PS-57-07 Good 85825 148593 4/8 7 NPCPP
SPIRAX HD-90 (OIL GEAR) PS-57-09 Good 53149 148528 0/0 0 NPWH
CALTEX RANDO HD-32  R-059 995291 92243 303423 4/4 6 NPCPP
TELLUS T-68 / TULLUS S2M 68 OBS REPLACE BY 82013 PS-57-11 Good 53150/23508 148536 0 NPWH
CALTEX RANDO HD-68 Good 23508 1/2 NPCPP
SHELL TURBO OIL 32 / T-32 (Caltex GST Advantage EP 32)  (for Gen#1,2,3 and PWIP-1 PS-57-12 Good 53151/115938 148544 2/4 3 NPCPP
GAS ENGINE HDAX 5200 LA GEO 40 ( Oil Sea 40 ) (PWIP-2) Good 69455 2/2 3 NPCPP
CALTEX RANDO HDZ-32 Good 82020 0/0 1 NPWH
RIG WASH with concentrate 25% D-SL-PC 22 SO Good 358241 588 2/2 0 NPCPP
RIG WASH with concentrate 50% P-176 362142 0 NPCPP
Oil Air Comp. (Air Man) Color red Direct 1 NPCPP
FOAM (ANSULITE 3%) PA-03-02 Good 53216 149260 0/0 0
MEROPA 220 (18 litre) Good 164773 13 NPCPP
GOLD 15W-40 (18 Litre) Good 164775 3 NPCPP
R-MC-G-21 Good 54143 1/1 2 NPCPP
Caltex grease Good 23519 1/1 2 NPCPP
OIL COMPRESSOR FLUID SULLAIR Good 54910 1/1 0 NPCPP
OIL COMPRESSOR FLUID INGERSOLL RAND Good 54062 1/1 2 NPCPP
SOVENT FOR UNTRASONIC Good 85648 0/0 1 NPCPP
CHAMPION BLACKSMITH 114127 0/0 0 Cellar Deck
EMPTY SLUDGE DRUM (Blue drum) 61783 61784 48 drums NPCPP/NPWK
EMPTY SLUDGE DRUM (Blue drum) class Y New 336080 0
EMPTY SLUDGE DRUM (Blue drum) class Y New 61784
MATER UN DEUM (Empty steel drum) 315803 59757
MATER UN DEUM (Empty steel drum) None NPCPP Main deck
UNIDENTIFY N/A

USED OIL N/A  
Waste mercury filter contaminated box
Waste hg contaminated PPE & solid  
FULL SLUDGE DRUM(s) N/A  
Waste Glycol   
METHANAL

N2 Pack 0 NPWH
THATCHER T-CHLOR  
Oily Rags

  
CHECKED WORK

 OK REQUEST

6.1 Drums
6.1 Drums

DATE : 10 Dec 2023  

UPDATED BY : Pairin C
REMARK : สีเหลืองในตารางจาํนวนหมายถงึตัวที�ได้ Update ไว้ล่าสุดครับ

                 

in JDE = 2 tank, direct purchase = 6 tank, S/N: 713925, 713926, 713443, 713436, 
713435, 713432, 713928, 713935

Chevron
WEEKLY OIL & CHEMICAL STOCK

REMARK

PT-005, SN:04543

STOCK ITEM

NPCPP = 3

BH-T-074, BH-T-162, BH-T-272

SN:713929, 713441, NPWH = 713931 ถงัเก่าเต็ม
NPCPP = 18
NPWH = 0
NPWW = 1
NPCPP= 4
NPCPP = 7

NPCPP = 6
in system at NPWH = 0 (T-68 = 0, M68 = 0)

NPCPP = 1 /2+ 1/2+1/2

Secoundary containment on Main deck

NPCPP=  3
NPWH = 1

Secoundary containment on Main deck
Secoundary containment on Main deck
Secoundary containment on Main deck
Secoundary containment on Main deck
Secoundary containment on Main deck
Secoundary containment on Main deck

NPCPP = 54 drum (empty Hg contaminated waste water for MRU)
NPCPP Main deck = 0, Cellar deck = 15 (new good condition)

NPCPP = 15 Drum onboard
NPWH = 40 drum

3. Label decription & Chevron MSDS Condition.
4.Cover & Secure.
5. Received month label.
6. Type & Quantity 

ITEM TO BE INSPECTED
TICK

Chemical and Oil Drum
1. Leakage.
2. Corrosion & Condition.



Chemical & Equipment description Min/Max 
Holding.

BAKER HUGHES CRO28022  ( Instead NALCO  EC1122A ), OLD NO.303653 = 0 8/20
NALCO EC-1304A  ( Remote ) for MGWD
Chemical VX-9436  ( Chemical SRN - 4653 ) VCI
Chemical XC-80105 Biocide
BAKER HUGHES CRW-323 (530 USG), OLD NO.303113 = 0 FOR P/L 2/4
Caltex RANDO HD-32 ( For CP100 ) 2/4
PTT INHIBITOR PROSOLV  ( WCI 8062 New chem )
Caltex DELO GOLD 15 W40  ( Instead of Shell R3+40 ) 4/8
 Caltex Rando HD-68 (Replaced Shell Tellus 68 ) 4/4
FOAM  ( ANSULITE 3%) 2/4
SHELL TURBO OIL T-46  ( Use Caltex Regal R&O 46 or GST EP 46 instead )
Caltex Regal R&O 46 (Top Up SHELL Turbo T-46) , p/n 520011 DNK
Caltex GST EP 46  ( Flushing SHELL Turbo T-46) , p/n 560877 DNK
MOBIL VELOCITE OIL6  ( Denlo LX )
SHELL WS-200
Talcor Complex BG  ( High Temp Grease )
CALTEX REGAL SGT 22  ( Use AEROSHELL 500 instead )
SHELL TURBO OIL T-32 
Caltex GST EP-32  ( Replaced SHELL TURBO T-32 ), p/n 560876 DNK 4/10
Catex meropa 220  ( New oil for CPP ) 4/4
Empty drum  150 ltrs CLASS: Y
Caltex TEXATHERM HT22  ( Top-up Therminol 55 ) 4/4
BAKER HUGHES CRO80157 (530 GAL) FOR COMP (#356563 = 371 GAL) 1/1
DYNEA DYNO ( HR-2510 ) H2S SCAVENGER
BAKER HUGHES HSW85690, H2S SCAVENGER 6/6
BAKER HUGHES OSW80490 OXYGEN SCAVENGER
Rig wash  
Rig wash (Version 50%) 4/8
Rig wash (Version 25%)
UN Steel drum 200L
Manila, rope size 1/4" 2/4
Manila, rope size 1/2" 2/4
POLYPROPYLENE ROPE, SIZE: 1"
Ban Packing size 5/8" 2/4
Stabilizer Personnel Basket 8 Pax and 4 Pax.
Update by : Thanin C
Date :24 Dec 23



PACPP PAWF PALQ PAWB PAWP PAWQ DRUM 
CONDITION  EQUIP

8 Drums NORMAL
NORMAL
NORMAL
NORMAL

8 Tanks 3 Tanks NORMAL
4 Drums 1 Drum NORMAL

NORMAL
2 Drums NORMAL M  
5 Drums 8 Drums NORMAL
4 Drums NORMAL

NORMAL
NORMAL

6 Drums  NORMAL
NORMAL
NORMAL

 NORMAL
NORMAL
NORMAL

1 Drum NORMAL
4 Drums NORMAL
48 Drums NORMAL

NORMAL
1 Tank 1 Tank NORMAL

7 Drums NORMAL
10 Tanks 5 Tanks NORMAL

NORMAL
NORMAL

1 Drum NORMAL
NORMAL

10 Drums NORMAL
6 Rolls  N/A
2 Rolls N/A
1 Roll N/A
3 Rolls N/A
2 EA N/A



DEPARTMENT RECIEVED 
DATE EXPIRE DATE

MOT 10 Sep 21 = 8
MOT
MOT

1 tank 23 Jun 23
MOT 6 Tank PAWF 27 Oct 23
MOT 8 drum 27 Oct 23
PTT T-04543, 18 May 23

MECH/ CR-MECH8 drum, 24 Mar 2023
CR-MECH  2 DRUM 3FEB23

MECH
MECH
MECH 11 Sep 20 = 4.
MECH 7 DR 27 Oct 23
MECH
MECH
MECH
MECH
MECH
MECH 15 Dec 22 = 4
PROD 4 drum 9 Jun 23
PROD
PROD
PROD 1 Tank 28 Jul 23
PROD
PROD

MRU Centrifuge
CRANE
CRANE
CRANE
CRANE
CRANE
CRANE
CRANE
CRANE
CRANE
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1.0 Purpose and Objective 

The purpose of this Standard Operating Procedure is to specify minimum standards to be 
applied in preparing platforms for drilling operations in the Chevron Gulf of Thailand drilling 
schedule. It provides guidelines aligned to the standard Project WC-CPDEP planning on 
activities to be conducted through the project cycle related to platform preparation in order to 
eliminate potential risks and hazards while catering to the Assets’ production and SIMOPS 
goals. 

This SOP has been updated to align with the revised WC-CPDEP roadmap and guidance per 
the WFSC WC-CPDEP initiatives in Jan 2016, Within this document are key milestones to 
be accomplished, the specific timing of the milestone delivery is tied to the Project Start date 
on the risked rig schedule unless otherwise noted as rig arrival. Changes also made to ensure 
compliance with barrier standard (DCM-BST-102006-B-ASBU-GOT). 

The main objectives of this SOP are as follows; 
 Ensure compliance and alignment of this SOP with the TSP-04: Well Platform Hand 

Over / Hand Back for Non-Asset Operations.  
 Describe expectations of the project team with respect to platform preparation through 

the project planning cycle with emphasis placed on early identification and remediation 
of problems identified.  

 Establish processes and procedures to be used by the various groups involved in 
platform preparation as well as define acceptance criteria on the platform structure and 
equipment condition prior to and post rig activities.  

 Ensure safety, reliability and efficiency during rig moves onto and off wellhead 
platforms as well as assures similar conditions for other groups’ operation post rig work.  

Deviation from these procedures shall be handled at the level required per the Well 
Construction Management of Change Standard (GS-007).  

2.0 Scope 

This procedure contains specific instructions relevant to preparing platforms for rig moves on 
and off platforms in the Gulf of Thailand.  It defines expectations of each project team 
deliverables in this regard through the project development cycle leading to the assurance of 
the facilities integrity and condition pre and post rig work. Additional measures will be issued 
for unique situations.   
This update addresses: 

a) Align with the revised WC-CPDEP requirements 
b) Comply with the Barrier Standard (DCM-BST-102006-B-ASBU-GOT). 

This SOP will be in alignment with the requirements of the Chevron Thailand Simultaneous 
Operations Guideline (see Reference Document List) as well as related procedures and 
processes as defined by the Reliability and Integrity Review team. 

3.0 Background History  

Recent events on the Gulf of Thailand drilling schedule related to platform preparation have 
highlighted the need to update this document to ensure major/significant platform equipment 
deficiencies are identified early in the project cycle with the aim of developing a remedial 
action plan or if needed removed from the drilling schedule thereby preventing occurrences of 
upsets to the business units drilling schedule or having a rig standby while the condition is 
addressed.   

http://thailandupstream.chevron.com/drilling/StandardSOPs/GP_General.asp
http://thailandupstream.chevron.com/OEHES/OEProcesses/ThailandSpecificProcedures.asp
http://thailandupstream.chevron.com/OEHES/OEProcesses/ThailandSpecificProcedures.asp
http://thailandupstream.chevron.com/drilling/StandardSOPs/GP_General.asp
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4.0 Roles and Responsibilities 

Role Responsibilities 

Project Coordinator  Responsible to ensure Integrated Project Execution Schedule (IPES) for 
new and infill project is developed. Responsible for aligning the platform 
preparation with the project WC-CPDEP schedule. 

 Leads the coordination between project team members to ensure the 
completion of all platform preparation work, the scheduling of platform 
equipment evaluation and any required remediation as described in this 
SOP.  

Project Drilling 
Engineer 

 Support the development of Integrated Project Execution Schedule (IPES) 
for new and infill projects are adhered to.  

 Contacts Facility engineer for the suitability of platform to rig assigned in 
terms of structural/loading support.  

 Contacts Geomatic for the suitability of platform to rig assigned in terms of 
rig approach to platform and other access issues. 

 Ensures the platform inspection is conducted and the resulting DSM report 
and Platform Inspection Checklist are produced and communicated to the 
project team  (WC-CPDEP Phase 3B activity) 

 Follows up with Facilities, Completions Engineer or the Wellhead 
Maintenance team, on any repairs, mitigation or evaluation required to the 
platform prior to Project Start Date and post departure.  

 Liaises with Geomatics and the Asset Petroleum Engineer/Project 
Coordinator to ensure all required checks such as rig overlay drawings, site 
clearance and debris surveys are scheduled and completed as well as 
shallow hazards and leg penetration analysis. 

 Conducts the research leading to the development of the Pre-P&A 

Platform Condition Datasheets for infill projects. Ensures this is 
reviewed at the UMP Meeting. 

 Communicates the progress of the platform preparatory works to the 
Drilling Superintendent. 

 Reviews the Well Inspection Status Form. All mitigations identified as 
required are in place with Drilling Superintendent agreement.  

 Performs SME role on the project team with respect to the Well 
Acceptance Criteria. Conclusions on well acceptance have to be agreed to 
by the Drilling Superintendent. 

 Analyzes results from Wellhead Maintenance team and ensures action 
items developed by the project team are followed up. 

 Ensures that the wells required to be plugged for well collision mitigation 
are completed in advance and tubing pressure / annulus pressure is bled 
off. 

 Informs the Asset Project Coordinator (including OIM/Production 
Superintendent/Maintenance Superintendent and other Asset team 
members as required) as to when the rig move will take place.   

 Ensures the appropriate people coordinate effort to shut in and bleed off the 
producing pipeline when required (see SimOps Guidelines). 

 Follows up on actions from the pre/post rig move platform condition 
checklist with the appropriate persons. 

 Prepares the Site Specific SimOps Plan, ensure that SimOps risks are 
covered in the Phase 3 risk assessment and are communicated in the pre-
spud meeting. 
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Role Responsibilities 

Project Petroleum / 
Production Engineer 

 Responsible to ensure Integrated Project Execution Schedule (IPES) for 
new and infill project is adhered to. Responsible for aligning the platform 
preparation with the project WC-CPDEP schedule. 

 Conducts the research leading to the development of the Pre-P&A 

Platform Condition Datasheets for infill projects. Ensures this is 
reviewed at the UMP Meeting.   

 Reviews the Well Inspection Status Form. All mitigations identified as 
required are in place with Drilling Superintendent agreement. .  

 Ensures that the cycles of Well Equipment and Annuli tests are conducted. 
Results analyzed and action items developed for the project team.   

 Ensures the required project team member follows up on the actions 
resulting from the pre/post rig move platform condition checklist. 

 Submits a Well Work Request (WWR) based on the DSM Inspection 
report and Checklists, Well Inspection Status Form or Platform Datasheets 
to the Completions engineer to evaluate or complete as required.   

 Makes a request for a shallow hazard log to be performed between 6 and 9 
months prior to the rig’s planned arrival. 

 Ensures the well equipment is tested as per section 6.2 “Well equipment 
test scope, evaluation and procedure” 

 Submits Well Work Request and coordinates with Completions engineer to 
ensure that the well equipment are repaired as per the requirement 
mentioned in section 6.2 “Well equipment test scope, evaluation and 
procedure” 

 Ensures the Well inspection status form (see Reference Document List) 
completed and circulated for agreements. 

Project Completions 
Engineer 

 Takes action as per Well Work Request (WWR) submitted by the Asset 
Petroleum engineer. 

 Ensures that the cycles of Well Equipment and Annuli tests are conducted. 
Results analyzed and action items developed by the project team 

 Conducts the research leading to the development of the Pre-P&A 

Platform Condition Datasheets for infill projects. Ensures this is 
reviewed at the UMP Meeting.   

 Coordinates with Wellhead Maintenance team (WHM) to test the well 
equipment as per the requirement 

 Takes action as the result from well equipment test report and ensure that 
all required works are completed as per the timeline. 

 Verifies that all wells are shut in, bled down and secured in compliance 
with the Barrier Standard  

 Completes the Well Inspection Status Form. All mitigations identified as 
required are in place with Drilling Superintendent agreement. 

 Provides the Project Drilling Engineer the latest P&A status report. 

Wellhead 
Maintenance 
Operators (WHM 
Team) 

 

 Verifies the integrity of well equipment (Christmas tree’s valves, 
Subsurface safety Valves) and all annuli condition as per Section 6.2 of 
this SOP 

 Performs the cycles of Well Equipment and Annuli tests –includes 
determination of Sustained Casing Pressure. Communicate results to the 
Asset Coordinator and project team.  (Note: WHM team will verifies 
sustained casing pressure for rig move purpose only) 

Asset Facilities  Follows up on the action items resulting from the pre or post rig move 
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Role Responsibilities 

Engineer DSM report or Platform Inspection checklist. 
 Carries out the requirements of the Platform Inspection (DSM) Report.   
 Confirms suitability of platform to rig assigned in terms of 

structural/loading support or strengthening for rig.  
 Arranges disconnection of flow lines and blanks off prior to the Project 

Start Date where applicable. 
 Participates in the SimOps planning process. 

Drill Site Manager  Performs the platform inspection at least 45 days prior to the Project Start 
Date and send the result of the inspection to the project Drilling engineer 
40 days prior to Project Start Date. 

 Reviews the Chevron rig move plan at least 14 days prior to the move. 
Coordinate with the Offshore Marine Coordinator (OMC) to assign 
anchors, back down buoys and tow vessels. 

 Informs the OMC at least five days prior to the rig’s expected move date, 
so the OMC can line up and assign tow vessels for the rig move. 

 Reviews the proposed tow vessels with the rig coordinator. Keep the OMC 
informed of operational developments as the rig move approaches. 

 Mobilizes surveyors, rig movers and equipment as required for the rig 
move. 

 Informs the Field Offshore Installation Manager (OIM) 72 hours prior to 
the Project Start Date time at the platform.  

 Informs the Field Offshore Installation Manager (OIM) 24 hours prior to 
the Project Start Date time at the platform (final notice) 

 Inspects platform confirming all outstanding preparation work is complete 
prior to acceptance 

 Coordinates with the Production Supervisor to check compatibility of the 
rigs ESD system with the platform ESD. 

 Performs post platform inspection and documents any damage to the 
Drilling engineer.  

Drilling 
Superintendent 

 Endorsement of the Well Inspection Status Form after review. Agreement 
required on mitigation required to suitably prepare platform for Project 
Start Date. 

 Has final call on platform acceptance for rig access. Performs oversight 
role of the platform preparatory process. 

 Participates in the SimOps planning process. 

Field OIM  Ensures that the platform, process facilities and pipelines are ready for the 
Project Start Date as required by this SOP or the SimOps guidelines.  

 Designates a competent production operator to perform work on the 
platform. 

 Ensures that all wells on the platform are shut in as per SimOps plan or the 
Platform Preparation SOP.  

 Ensures that the pipelines, transit lines and gas lift lines are bled off as 
required for the rig move and any other operation such as riserless drilling. 

 Provides for electricity generator to power platform lighting allowing for a 
night rig approach if required. 

 Ensures the platform is prepared with functional safety equipment. The 
ESD system is placed in its operational position (not stowed in PLC room). 
Adequate platform lighting should be provided for the tender and the jack-
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Role Responsibilities 

up rig during off-loading, rig up and drilling operation. 

Production Operator  Connects the rig to the platform ESD system after the rig arrives. 
Coordinates testing of the ESD system every 14 days. 

 Ensures that all wells on the platform are shut in during positioning, 
preloading with the Jack-up rig, making heavy lifts with the Tender rig, 
during any hot works on the platform and during riserless drilling 
operations. 

 Ensures all wellhead pressures are bled off and the production manifold is 
isolated and bled off prior to the rig arrival. 

Geomatics Rep  Prepares the rig move plan, anchor line mitigation (MLB’s) and site 
information such as shallow gas and debris surveys, slot access and 
platform obstruction overlays, leg penetration and anchor pattern analysis 
etc. 

 Shares the rig move plan with the project Drilling engineer and Drilling 
Contractor.  

 Prepares the Site Specific evaluation for Drilling Contractor approval at 
least 30 days prior to Project Start Date.  

5.0 Executive Summary 

The platform preparation process is designed with the intent of identifying problems that will 
impact the safety of the rig and personnel as well as the integrity and reliability of equipment. 
This is done by specifying deliverables expected of the project team members at specified 
phase gates in the project planning cycle per the WC-CPDEP roadmap. 
The project team is expected to understand and apply the processes and procedures specified 
in this SOP. The key person on the project team responsible for driving this process will be 
the Project Coordinator supported by the Petroleum Engineer, Facilities Engineers, Project 
Drilling and Completion Engineers. The role and responsibility of all involved parties are 
identified in this SOP.  
The deliverables are different for new and infill platforms with the requirements for the latter 
being more rigorous due to the age of the platform, varying degrees to which equipment has 
been maintained, ongoing production and the probable requirement to satisfy the Assets’ 
SimOps goals. The timeline of the preparations are stated in the SOP as well as the role and 
responsibility of each phase. 
For the infill platform preparation, the well equipment (xmas tree valves, subsurface safety 
valve and casing annuli) test scope, evaluation and procedure are provided. The well 
equipment test procedure and acceptance criteria align with 

 CG-SOP-83: WHM PM Safety Checks. (see Reference Document List) 
 CG-SOP-41: Gulf of Thailand SSSV Handbook (see Reference Document List) 
 TSP-31: Guideline for the Identification of Sustained Casing Pressure Wells. (see 

Reference Document List) 
Also the mitigations of the well equipment failure are specified in the SOP. 
In the last section of the SOP, the special considerations for the rig move are provided for the 
project team to review. 
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การจัดเก็บและการตรวจสอบสารเคมีเพือ่ป้องกันการหกร่ัวไหล 
(Spill Equipment and Chemical) 
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ตัวอย่างรายงานการตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์และเคร่ืองมือต่างๆ  
(Equipment PM) 
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    SOUTH PAILIN FIELD  

WINCH GEAR INSPECTION 2023 
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FACE SHEET SUMMARY REPORT  

NUATILUS CRANE 

Overhaul winch gear inspection Scope of works. 

- Change and inspection main winch. 
- Change and inspection auxiliary winch. 
- Change and inspection swing gear box. 
- Inspection main bolt support. 
- Inspection auxiliary bolt support. 
- Inspection load cell rod. 
- Inspection dead end pad eye. 
- Inspection clevis. 
- Inspection pin of load cell. 
- Inspection pin of main socket. 
- Inspection pin of auxiliary socket. 
- Inspection main socket. 
- Inspection auxiliary socket. 
- Inspection main hook. 
- Inspection part of overhaul ball. 
- Inspection shaft of main hook. 
- Inspection shaft of sheave boom tip. 
- Test run/Test brake (can be both know hoist and brake hoist performance). 
- Test function unload (main up/down, auxiliary up/down, boom up/down, swing left/right) and 

record. 
- Test function has load (main up/down, auxiliary up/down, boom up/down, swing left/right) and 

record. 

Details report.                   Page 

 
1. Detail of work…………………………………………………………………………………………………………3-7 
2. Accessories of NDT inspection sheet………………………………………………………………………8-9 
3. Reference torque…………………………………………………………………………………….…………….10 
4. Mini crane operation……………………………………………………………………………………………..11 
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CHEVRON ONSHORE WORKSHOP SONGKHLA REPORTS 

 
Summary winches gear inspection at S’PAILIN FIELD 2023.         

 

Field   : SOUTH PAILIN. 
 
Location : PA-CR8000-MGWF. 
 
Date complete  : 30 Oct - 2 Nov 2023. 
 
Crane model  : Nautilus 180B1HD-80(MS) 
 
Crane serial  : 22312-C (Phase45/8) 
 
Work order : 1202982 
 
Job Name : 5Y Winch gear inspection. 
 
Manpower : Manop C./Anurat A./Songphon W./Pipat D./Kim T. 
 
Department : Crane Mechanic South Pailin Team. 
 
NDT Report : Report Number: MGWF-OVHMT-06/23. 

 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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During Date: 30 Oct – 2 Nov 23. 

Date 30 Oct 23. 

Winch gear inspection at MGWF. 

• Review HA/JSA and permit assessment. 
• Cleared and prepared working area for winch gear inspection. 

• Removed auxiliary wire rope& main wire rope. 

• Operate old winch and record.  

- Aux    up =94 rpm       down = 89 rpm. 

- Main up = 93 rpm.    down = 86 rpm. 

• Operate test function performance of crane (Unload). Running Hours 1,041 Hrs. 
• Main up = 500 PSIG, down = 1,200 PSIG.  
• Auxiliary up = 500 PSIG, down = 1,600 PSIG.  
• Boom up = 800 PSIG, down = 1,400 PSIG (at 60). 
• Swing left = 500 PSIG, Right = 500 PSIG.  
• Brake tested main winch = 3,000 PSIG.  
• Brake tested auxiliary winch = 2,950 PSIG.  
• Engine water temperature= 170F.  
• Hydraulic oil temperature = 130F.  
• Engine lube oil pressure = 40/65 PSIG at idle/ speed engine. 
• Accumulator= 2,300 PSIG.  
• Hydraulic return pressure = 10-25 PSIG. 
• Air pressure = 60 PSIG. 

• Disconnect Hydraulic Hose Main/Aux winch. 

• Removed old Aux Winch Model: PD12C-29064-04-1. Serial number: 1854155. (By Mini crane) 

• Removed old Main Winch Model: CH175B-23090-02-1. Serial number: 1702204. (By Mini crane) 

• Installed new Main Winch Model: CH175B-23090-02-1. Serial number: 1202683. (By Mini crane) 
• Installed new Aux Winch Model PD 12C-29064-04-1. Serial number: 1464115. (By Mini crane) 
• Grinding bolt support Main /Aux winch for NDT inspection.  
• NDT inspection bolt support Main /Aux winch are accepted. 
•  

   

       

  

 

 

               New Main Winch Model: CH175B-23090-02-1   New Aux Winch Model: PD12-41064-04-1 

Serial number: 1202683      Serial number: 1464115 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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During Date: 30 Oct – 2 Nov 23. 

Date 31 Oct 23. 

Winch gear inspection at MGWF. 

• Review HA/JSA and permit assessment.  

• Connect Hydraulic Hose Main/Aux winch. 
• Tested operation crane bare winch. (Without wire rope) 
• Test operation aux & main winch (unload function). Not found leak 
• Operate new winch and record. 

-Aux up = 92 rpm.  Down = 91 rpm. 
-Main up = 93 rpm.  Down = 90 rpm. 

• Install wire rope into cable drum Main/Aux winch. 
• Test run auxiliary winch 10 minute and close needle v/v for test brake cylinder. 

• Test run main winch 10 minute and close needle v/v for test brake cylinder. 

• Re-spooled auxiliary wire rope. 

 

 

 

 

 

 

 

  

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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During Date: 30 Oct – 2 Nov 23. 

Date 1 Nov 23. 

Winch gear inspection at MGWF. 

• Review HA/JSA and permit assessment  

• Disconnect Hydraulic Swing gear box. 

• Remove motor and EDGRIDGE brake. 

• Remove Old swing gear box Model: ESKGRIDGE 250AD1C4-51 S/N 160043 (By Mini crane) 

• Install New swing gear box Model: EDGRIDGE 250AD1C4-51 S/N OWS-012-2023 (By Mini crane) 

• Install motor and ESKGRIDGE brake. 

• Connect Hydraulic Hose swing gear box. 

• Disassembly overhaul ball, shaft main hook to NDT inspection. 

• Disassembly clevis, pin of load cell main socket, load cell rod, pin of main socket.  
• Grinding, clean up and NDT-MT inspection shaft main hook, hook, auxiliary pin, and socket. 

• Grinding, clean up and NDT-MT inspection accessories of overhaul ball such as Swivel pad eye, Bolt 
connecting, bushing steel, Bushing of hook, Bolt hook, Link plate, Auxiliary hook. (Pass) 

• Clean up part Overhaul ball and shaft Main hook and hook.  

• Assembly overhaul ball& Main block. 

• Assembly clevis, pin of load cell main socket, load cell rod, pin of main socket.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

       

Old swing gear box      New swing gear box 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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During Date: 30 Oct – 2 Nov 23. 

Date 2 Nov 23. 

Winch gear inspection at MGWF. 

• Review HA/JSA and permit assessment. 

• Tested function dynamic brake and static brake of main/aux winch. 

- Aux winch 

Dynamic brake 600 Psi. Static brake 450 Psi. 

- Main winch 

Dynamic brake 600 Psi. Static brake 400 Psi. 

• Running Hours 1,041 Hrs. 
 
Operate test function performance of crane (Load approximately: 6,700 lbs.) 

• Main up = 900 PSIG.  Down = 1,200 PSIG. 
• Auxiliary up = 2,400 PSI down = 1,400 PSIG. 
• Engine water temperature = 170F.  
• Hydraulic oil temperature = 130F. 
• Engine lube oil pressure = 40/65  
• PSIG at idle/ speed engine. 
• Return line = 10-25 PSIG. 

• Cleaned working area of crane. 

  

 

 

 

                         -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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Accessory’s part for NDT inspection. 

 

 

 

   1.Main bolt support                   2. Pin of Main socket.            3.Pin of auxiliary socket. 

                                                                                                                            

   

                   

            

4. Main socket.                     5. Load cell rod                                 6. Auxiliary socket.  

 
 

          

 

 

                  7. Main hook.                                8. Accessories part for NDT overhaul ball. 
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Reference about shaft and accessory’s location. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure1.4 location of shaft and part overhaul ball. 
Item P/N Description Q'ty NDT check 

Parts 
change 

Visual 
check 

Remark 

1 n/a Swivel 1     
2 n/a Bolt 1     
3 n/a Bushing 2     
4 n/a Ball housing 1     
5 n/a Nuts 4     
6 n/a Washer 4     
7 n/a Sleeve 1     
8 n/a Bolt  1     
9 n/a  Link plate 2     

10 n/a  Auxiliary hook 1     

 Main hook 

  Pin sheave main hook 
 Pin of boom   point 
sheave 

  Pin sheave of auxiliary hook 

1 

7 

8 

6 

5 

3 

2 

9 
4 

10 
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REFERENCE 

Reference about Specification Torque. 

FASTENER MARKING 

GRADE 5 GRADE 8 

BOLT 
SAE J429 

 

 

 

 

 

GRADE 5  GRADE 8 

Nominal 
bolt Size  

(IN) 

Minimum 
(Ft/Lbs.) 

Mid-Range 
(Ft/Lbs.) 

Maximum 
(Ft/Lbs.) 

 Nominal 
bolt Size  

(IN) 

Minimum 
(Ft/Lbs.) 

Mid-Range 
(Ft/Lbs.) 

Maximum 
(Ft/Lbs.) 

3/8”-16 21 23 24  3/8”-16 33 35 37 
1/2”-13 62 65 68  1/2”-13 76 80 84 

9/16”-12 76 80 84  9/16”-12 104 110 115 
5/8”-11 104 110 115  5/8”-11 161 170 178 

3/4”-10 190 200 210  3/4”-10 266 280 294 
7/8”-9 285 300 315  7/8”-9 437 460 483 
1”-8 418 440 462  1”-8 646 680 714 

11/4”-7 798 840 882  11/4”-7 1292 1360 1428 
13/8”-6 1045 1100 1155  13/8”-6 1691 1780 1869 
1½”-6 1387 1460 1533  1½”-6 2242 2360 2478 

 

Standard Torque for bolts, Nuts and Taper lock Studs. 

Thread Size Inch 
Standard bolts and nuts 

N.m1 Lbs./ft 
1/4" 12±3 9±2 

5/16" 25±6 18±4 
3/8" 47±9 35±7 

7/16" 70±15 50±11 
1/2” 105±20 75±15 

9/16" 160±30 120±22 
5/8" 215±40 160±30 
3/4” 370±50 275±37 
7/8” 620±80 460±60 
1” 900±100 660±75 

1 1/8” 1300±150 960±110 
1 ¼” 1800±200 1320±150 
1 3/8” 2400±300 1780±220 
1 ½” 3100±350 2280±260 
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Mini Crane Operation 

 

        

 

 

  

 ----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- --- 
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ผลการวิเคราะห์คุณภาพส่ิงแวดล้อม  
(Enviornmental Monitoring) 
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Eurofins Seattle

Eurofins Seattle is a laboratory within Eurofins Environment Testing Northwest, LLC, a company within Eurofins Environment Testing Group of Companies

Job Notes
This report may not be reproduced except in full, and with written approval from the laboratory.  The results relate only to the
samples tested.  For questions please contact the Project Manager at the e-mail address or telephone number listed on this
page.

The test results in this report relate only to the samples as received by the laboratory and will meet all requirements of the
methodology, with any exceptions noted. This report shall not be reproduced except in full, without the express written
approval of the laboratory. All questions should be directed to the Eurofins Environment Testing Northwest, LLC Project
Manager.

Authorization

Generated
12/1/2023 11:12:50 AM
Revision 1

Authorized for release by
Lilly-Anna LaCount, Project Manager
Lilly-Anna.Lacount@et.eurofinsus.com
(253)922-2310
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Case Narrative
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Job ID: 580-132834-1

Laboratory: Eurofins Seattle

Narrative

Job Narrative

 580-132834-1

REVISION 

The report being provided is a revision of the original report sent on 11/30/2023.  The report (revision 1) is being revised due to Split tissue 

data from sediment and seawater per client request.. 

Analytical test results meet all requirements of the associated regulatory program listed on the Accreditation/Certification Summary Page 
unless otherwise noted under the individual analysis.  Data qualifiers are applied to indicate exceptions.  Noncompliant quality control 

(QC) is further explained in narrative comments.  

Matrix QC may not be reported if insufficient sample or site-specific QC samples were not submitted. In these situations, to 
demonstrate precision and accuracy at a batch level, a LCS/LCSD may be performed, unless otherwise specified in the method.

Surrogate and/or isotope dilution analyte recoveries (if applicable) which are outside of the QC window are confirmed unless attributed 
to a dilution or otherwise noted in the narrative.

Regulated compliance samples (e.g. SDWA, NPDES) must comply with the associated agency requirements/permits.

Receipt 
The samples were received on 10/20/2023 9:15 AM.  Unless otherwise noted below, the samples arrived in good condition, and, where 
required, properly preserved and on ice.  The temperatures of the 5 coolers at receipt time were -14.9°C, -12.3°C, -6.3°C, -3.5°C and 

-2.4°C 

Receipt Exceptions 
The following samples were improperly preserved with HCl rather than HNO3 upon receipt: NPP43-1B2 (580-132834-1), NPP43-1C2 

(580-132834-2), NPP43-1CP2 (580-132834-3), NPP43-1D2 (580-132834-4), NPP43-2B2 (580-132834-5), NPP43-2C2 (580-132834-6), 
NPP43-3B2 (580-132834-7), NPP43-3C2 (580-132834-8), NPP43-3CP2 (580-132834-9), NPP43-3D2 (580-132834-10), NPP43-4B2 
(580-132834-11), NPP43-4C2 (580-132834-12), NPREF-A2 (580-132834-13), NPREF-B2 (580-132834-14), NPREF-C2 (580-132834-15), 
NPP43-1B2-SW-1 (580-132834-16), NPP43-1B2-SW-20 (580-132834-17), NPP43-1B2-SW-40 (580-132834-18), NPP43-1B2-SW-B 
(580-132834-19), NPP43-1CP2-SW-1 (580-132834-20), NPP43-1CP2-SW-20 (580-132834-21), NPP43-1CP2-SW-20-FD 

(580-132834-22), NPP43-1CP2-SW-40 (580-132834-23), NPP43-1CP2-SW-B (580-132834-24), NPP43-3B2-SW-1 (580-132834-25), 
NPP43-3B2-SW-20 (580-132834-26), NPP43-3B2-SW-40 (580-132834-27), NPP43-3B2-SW-B (580-132834-28), NPP43-3CP2-SW-1 

(580-132834-29), NPP43-3CP2-SW-20 (580-132834-30), NPP43-3CP2-SW-40 (580-132834-31), NPP43-3CP2-SW-B (580-132834-32), 

NPREF-A2-SW-1 (580-132834-33), NPREF-A2-SW-20 (580-132834-34), NPREF-A2-SW-40 (580-132834-35), NPREF-A2-SW-B 
(580-132834-36), NPREF-EQ (580-132834-37), NPREF-WB (580-132834-38), PACPP-2EQ-post (580-132834-39), PACPP-2EQ-pre 

(580-132834-40), PACPP-2FB (580-132834-41), PACPP-2TB (580-132834-42), PACPP-2WB (580-132834-43), PACPP-SW-10A 
(580-132834-44), PACPP-SW-10A-FD (580-132834-45), PACPP-SW-1A (580-132834-46), PACPP-SW-20A (580-132834-47), 

PACPP-SW-40A (580-132834-48), PACPP-SW-BA (580-132834-49), TAWB-1B2X (580-132834-50), TAWB-1B2X-FD (580-132834-51), 

TAWB-1CP2X (580-132834-52), TAWB-1D2 (580-132834-53), TAWB-2B2X (580-132834-54), TAWB-2B2X-FD (580-132834-55), 
TAWB-3B1Y (580-132834-56), TAWB-3B1Y-FD (580-132834-57), TAWB-3CP2 (580-132834-58), TAWB-3D2 (580-132834-59), TAWB-4B2X 

(580-132834-60), TAWB-4B2X-FD (580-132834-61), TAWB-1B2X-SW-1 (580-132834-62), TAWB-1B2X-SW-1-FD (580-132834-63), 
TAWB-1B2X-SW-20 (580-132834-64), TAWB-1B2X-SW-40 (580-132834-65), TAWB-1B2X-SW-B (580-132834-66), TAWB-3B1Y-SW-1 

(580-132834-67), TAWB-3B1Y-SW-20 (580-132834-68), TAWB-3B1Y-SW-40 (580-132834-69), TAWB-3B1Y-SW-B (580-132834-70), 

TAWB-EQ (580-132834-71), TAWB-WB (580-132834-72), TAWB-1B2X (580-132834-73), TAWB-1CP2X (580-132834-74), TAWB-1D2 
(580-132834-75), TAWB-2B2X (580-132834-76), TAWB-3B1Y (580-132834-77), TAWB-3CP2 (580-132834-78), TAWB-3D2 

(580-132834-79), TAWB-4B2X (580-132834-80), CBREF-C1 (580-132834-81), CBREF-C2 (580-132834-82), CBREF-C3 (580-132834-83), 
ETWA-1B1X (580-132834-84), ETWA-1B2X (580-132834-85), ETWA-1B3X (580-132834-86), ETWA-1C1 (580-132834-87), ETWA-1C2 

(580-132834-88), ETWA-1C3X (580-132834-89), ETWA-1C3X-FD (580-132834-90), ETWA-1D1 (580-132834-91), ETWA-1D2 

(580-132834-92), ETWA-1D3 (580-132834-93), ETWA-2B2 (580-132834-94), ETWA-2C2 (580-132834-95), ETWA-3B1X (580-132834-96), 
ETWA-3B2 (580-132834-97), ETWA-3C1 (580-132834-98), ETWA-3C2 (580-132834-99), ETWA-3C3X (580-132834-100), ETWA-3D1 

(580-132834-101), ETWA-3D2 (580-132834-102), ETWA-3D3 (580-132834-103), ETWA-4B1 (580-132834-104), ETWA-4B1-FD 
(580-132834-105), ETWA-4B2 (580-132834-106), ETWA-4C2 (580-132834-107), CBREF-EQ (580-132834-108), CBREF-SW-1 

(580-132834-109), CBREF-SW-20 (580-132834-110), CBREF-SW-40 (580-132834-111), CBREF-SW-B (580-132834-112), CBREF-WB 
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Case Narrative
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Job ID: 580-132834-1 (Continued)

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)

(580-132834-113), ETWA-1B2X-SW-1 (580-132834-114), ETWA-1B2X-SW-20 (580-132834-115), ETWA-1B2X-SW-40 (580-132834-116), 

ETWA-1B2X-SW-B (580-132834-117), ETWA-3B2-SW-1 (580-132834-118), ETWA-3B2-SW-20 (580-132834-119), ETWA-3B2-SW-20-FD 

(580-132834-120), ETWA-3B2-SW-40 (580-132834-121), ETWA-3B2-SW-B (580-132834-122), BEWV-1B2-C1 (580-132834-123), 
BEWV-1B2-C2 (580-132834-124), BEWV-1B2-C3 (580-132834-125), BEWV-1B2-X-(0-5) (580-132834-126), BEWV-1B2-X-(10-15) 

(580-132834-127), BEWV-1B2-X-(15-20) (580-132834-128), BEWV-1B2-X-(20-25) (580-132834-129), BEWV-1B2-X-(25-30) 
(580-132834-130), BEWV-1B2-X-(5-10) (580-132834-131), BEWV-1C2-C1 (580-132834-132), BEWV-1C2-C2 (580-132834-133), 

BEWV-1C2-C3 (580-132834-134), BEWV-1D2-C1 (580-132834-135), BEWV-1D2-C2 (580-132834-136), BEWV-1D2-C3 

(580-132834-137), BEWV-2B2X-C1 (580-132834-138), BEWV-2B2X-C2 (580-132834-139), BEWV-2B2X-C3 (580-132834-140), 
BEWV-2B2X-X-(0-5) (580-132834-141), BEWV-2B2X-X-(10-15) (580-132834-142), BEWV-2B2X-X-(15-20) (580-132834-143), 

BEWV-2B2X-X-(20-25) (580-132834-144), BEWV-2B2X-X-(25-30) (580-132834-145), BEWV-2B2X-X-(5-10) (580-132834-146), 
BEWV-2C2-C1 (580-132834-147), BEWV-2C2-C2 (580-132834-148), BEWV-2C2-C3 (580-132834-149), BEWV-3B2-C1 

(580-132834-150), BEWV-3B2-C2 (580-132834-151), BEWV-3B2-C3 (580-132834-152), BEWV-3B2-X-(0-5) (580-132834-153), 

BEWV-3B2-X-(10-15) (580-132834-154), BEWV-3B2-X-(15-20) (580-132834-155), BEWV-3B2-X-(20-25) (580-132834-156), BEWV-3B2-X-
(25-30) (580-132834-157), BEWV-3B2-X-(5-10) (580-132834-158), BEWV-3C2-C1 (580-132834-159), BEWV-3C2-C2 (580-132834-160), 

BEWV-3C2-C3 (580-132834-161), BEWV-3D2-C1 (580-132834-162), BEWV-3D2-C2 (580-132834-163), BEWV-3D2-C3 
(580-132834-164), BEWV-4B2-C1 (580-132834-165), BEWV-4B2-C2 (580-132834-166), BEWV-4B2-C3 (580-132834-167), BEWV-4B2-X-
(0-5) (580-132834-168), BEWV-4B2-X-(10-15) (580-132834-169), BEWV-4B2-X-(15-20) (580-132834-170), BEWV-4B2-X-(20-25) 
(580-132834-171), BEWV-4B2-X-(25-30) (580-132834-172), BEWV-4B2-X-(5-10) (580-132834-173), BEWV-4C2-C1 (580-132834-174), 
BEWV-4C2-C2 (580-132834-175), BEWV-4C2-C3 (580-132834-176), CONTROL-3-C1 (580-132834-177), CONTROL-3-C2 

(580-132834-178), CONTROL-3-C3 (580-132834-179), BEWV-1B2-SW-1 (580-132834-180), BEWV-1B2-SW-20 (580-132834-181), 
BEWV-1B2-SW-40 (580-132834-182), BEWV-1B2-SW-40-FD (580-132834-183), BEWV-1B2-SW-B (580-132834-184), BEWV-3B2-SW-1 
(580-132834-185), BEWV-3B2-SW-20 (580-132834-186), BEWV-3B2-SW-40 (580-132834-187), BEWV-3B2-SW-B (580-132834-188), 
CONTROL-3-EQ (580-132834-189), CONTROL-3-SW-1 (580-132834-190), CONTROL-3-SW-20 (580-132834-191), CONTROL-3-SW-40 

(580-132834-192), CONTROL-3-SW-B (580-132834-193), CONTROL-3-WB (580-132834-194), BEWV-1B2-C1 (580-132834-195), 
BEWV-1C2-C1 (580-132834-196), BEWV-1D2-C1 (580-132834-197), BEWV-2B2X-C1 (580-132834-198), BEWV-2C2-C1 
(580-132834-199), BEWV-3B2-C1 (580-132834-200), BEWV-3C2-C1 (580-132834-201), BEWV-3D2-C1 (580-132834-202), 
BEWV-4B2-C1 (580-132834-203), BEWV-4C2-C1 (580-132834-204), CONTROL-3-C1 (580-132834-205), CONTROL-3-C2 
(580-132834-206), CONTROL-3-C3 (580-132834-207), ERREF2-C1 (580-132834-208), ERREF2-C2 (580-132834-209), ERREF2-C3 

(580-132834-210), SPM1-1B2-C1 (580-132834-211), SPM1-1B2-C2 (580-132834-212), SPM1-1B2-C3 (580-132834-213), SPM1-2B2-C1 
(580-132834-214), SPM1-2B2-C2 (580-132834-215), SPM1-2B2-C3 (580-132834-216), SPM1-3B2-C1 (580-132834-217), SPM1-3B2-C2 
(580-132834-218), SPM1-3B2-C3 (580-132834-219), SPM1-4B2X-C1 (580-132834-220), SPM1-4B2X-C2 (580-132834-221), 
SPM1-4B2X-C3 (580-132834-222), ERREF2-SW-1 (580-132834-223), ERREF2-SW-20 (580-132834-224), ERREF2-SW-40 
(580-132834-225), ERREF2-SW-B (580-132834-226), SPM1-DC-SW-1 (580-132834-227), SPM1-DC-SW-20 (580-132834-228), 

SPM1-DC-SW-40 (580-132834-229), SPM1-DC-SW-40-FD (580-132834-230), SPM1-DC-SW-B (580-132834-231), SPM-EQ 
(580-132834-232) and SPM-WB (580-132834-233).  The preservative used will not cause any interference and the client was contacted 

and advised to proceed with analysis. 

Metals 
Method 1638: The matrix spike / matrix spike duplicate (MS/MSD) recoveries for preparation batch 580-442408 and 580-442676 and 

analytical batch 580-444825 were outside control limits for one or more analytes. See QC Sample Results for detail. Sample matrix 

interference and/or non-homogeneity are suspected because the associated laboratory control sample (LCS) recovery is within 

acceptance limits. 

Method 1638: The method blank for preparation batch 580-442408 and 580-442676 and analytical batch 580-444825 contained 
Manganese above the reporting limit (RL).  Associated sample(s) were not re-extracted and/or re-analyzed because results were greater 

than 10X the value found in the method blank. 

Method 1640: The matrix spike / matrix spike duplicate (MS/MSD) recoveries and precision for preparation batch 580-441941 and 

analytical batch 580-442321 were outside control limits.  Sample matrix interference and/or non-homogeneity are suspected because the 

associated laboratory control sample / laboratory sample control duplicate (LCS/LCSD) precision was within acceptance limits. 

No additional analytical or quality issues were noted, other than those described above or in the Definitions/ Glossary page. 

General Chemistry 
No additional analytical or quality issues were noted, other than those described above or in the Definitions/ Glossary page. 
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Definitions/Glossary
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Qualifiers

Metals
Qualifier Description

4 MS, MSD: The analyte present in the original sample is greater than 4 times the matrix spike concentration; therefore, control limits are not 

applicable.

Qualifier

B Compound was found in the blank and sample.

J Result is less than the RL but greater than or equal to the MDL and the concentration is an approximate value.

General Chemistry
Qualifier Description

H Sample was prepped or analyzed beyond the specified holding time. This does not meet regulatory requirements.

Qualifier

H3 Sample was received and analyzed past holding time. This does not meet regulatory requirements.

Glossary

These commonly used abbreviations may or may not be present in this report.

¤ Listed under the "D" column to designate that the result is reported on a dry weight basis

Abbreviation

%R Percent Recovery

CFL Contains Free Liquid

CFU Colony Forming Unit

CNF Contains No Free Liquid

DER Duplicate Error Ratio (normalized absolute difference)

Dil Fac Dilution Factor

DL Detection Limit (DoD/DOE)

DL, RA, RE, IN Indicates a Dilution, Re-analysis, Re-extraction, or additional Initial metals/anion analysis of the sample

DLC Decision Level Concentration (Radiochemistry)

EDL Estimated Detection Limit (Dioxin)

LOD Limit of Detection (DoD/DOE)

LOQ Limit of Quantitation (DoD/DOE)

MCL EPA recommended "Maximum Contaminant Level"

MDA Minimum Detectable Activity (Radiochemistry)

MDC Minimum Detectable Concentration (Radiochemistry)

MDL Method Detection Limit

ML Minimum Level (Dioxin)

MPN Most Probable Number

MQL Method Quantitation Limit

NC Not Calculated

ND Not Detected at the reporting limit (or MDL or EDL if shown)

NEG Negative / Absent

POS Positive / Present

PQL Practical Quantitation Limit

PRES Presumptive

QC Quality Control

RER Relative Error Ratio (Radiochemistry)

RL Reporting Limit or Requested Limit (Radiochemistry)

RPD Relative Percent Difference, a measure of the relative difference between two points

TEF Toxicity Equivalent Factor (Dioxin)

TEQ Toxicity Equivalent Quotient (Dioxin)

TNTC Too Numerous To Count
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-1Client Sample ID: NPP43-1B2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 23:21

Percent Solids: 42.4Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

29 2.3 0.26 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 16:27 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.2 0.43 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

43 0.086 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼480 BBarium

0.043 0.0043 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼0.073Cadmium

0.43 0.43 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼66Chromium

0.22 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼16 BCopper

43 8.6 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼28000Iron

0.22 0.022 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼560 BManganese

0.86 0.035 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼33 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼22 BLead

4.3 2.2 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:46 1☼60Zinc

General Chemistry
RL MDL

58 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 142 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)

Eurofins Seattle

Page 7 of 93 12/1/2023 (Rev. 1)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11



Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-2Client Sample ID: NPP43-1C2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 22:54

Percent Solids: 42.7Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

31 2.3 0.25 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 16:31 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

4.8 0.42 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

42 0.084 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼540 BBarium

0.042 0.0042 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼0.073Cadmium

0.42 0.42 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼64Chromium

0.21 0.025 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼16 BCopper

42 8.4 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼27000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼550 BManganese

0.84 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼32 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼22 BLead

4.2 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:49 1☼59Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-3Client Sample ID: NPP43-1CP2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 21:38

Percent Solids: 43.1Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

28 2.3 0.25 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:21 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.0 0.43 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

43 0.086 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼450 BBarium

0.043 0.0043 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼0.081Cadmium

0.43 0.43 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼65Chromium

0.21 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼16 BCopper

43 8.6 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼28000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼570 BManganese

0.86 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼32 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼22 BLead

4.3 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:53 1☼58Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-4Client Sample ID: NPP43-1D2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 22:17

Percent Solids: 42.6Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

31 2.3 0.26 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:25 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.6 0.44 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

44 0.089 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼480 BBarium

0.044 0.0044 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼0.081Cadmium

0.44 0.44 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼72Chromium

0.22 0.027 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼17 BCopper

44 8.9 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼30000Iron

0.22 0.022 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼620 BManganese

0.89 0.035 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼37 BNickel

0.18 0.018 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼25 BLead

4.4 2.2 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:56 1☼65Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)

Eurofins Seattle

Page 10 of 93 12/1/2023 (Rev. 1)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11



Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-5Client Sample ID: NPP43-2B2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 04:20

Percent Solids: 42.8Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

29 2.2 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:29 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.1 0.43 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

43 0.086 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼500 BBarium

0.043 0.0043 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼0.067Cadmium

0.43 0.43 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼62Chromium

0.21 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼15 BCopper

43 8.6 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼26000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼540 BManganese

0.86 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼31 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼21 BLead

4.3 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 00:59 1☼57Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-6Client Sample ID: NPP43-2C2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 11:54

Percent Solids: 43.1Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

33 2.1 0.23 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:33 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.0 0.42 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

42 0.085 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼600 BBarium

0.042 0.0042 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼0.062Cadmium

0.42 0.42 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼60Chromium

0.21 0.025 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼15 BCopper

42 8.5 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼25000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼510 BManganese

0.85 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼30 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼21 BLead

4.2 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:03 1☼55Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-7Client Sample ID: NPP43-3B2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 03:51

Percent Solids: 43.2Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

31 2.2 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:37 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.2 0.42 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

42 0.084 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼530 BBarium

0.042 0.0042 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼0.073Cadmium

0.42 0.42 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼64Chromium

0.21 0.025 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼16 BCopper

42 8.4 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼27000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼580 BManganese

0.84 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼32 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼22 BLead

4.2 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:06 1☼58Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-8Client Sample ID: NPP43-3C2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 11:17

Percent Solids: 43.3Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

30 2.1 0.23 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:50 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.1 0.42 0.12 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

42 0.083 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼400 BBarium

0.042 0.0042 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼0.066Cadmium

0.42 0.42 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼60Chromium

0.21 0.025 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼15 BCopper

42 8.3 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼26000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼550 BManganese

0.83 0.033 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼30 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼20 BLead

4.2 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:10 1☼54Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)

Eurofins Seattle
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-9Client Sample ID: NPP43-3CP2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 09:41

Percent Solids: 43.6Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

27 2.1 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:54 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.7 0.43 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

43 0.085 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼520 BBarium

0.043 0.0043 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼0.073Cadmium

0.43 0.43 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼64Chromium

0.21 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼16 BCopper

43 8.5 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼27000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼600 BManganese

0.85 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼32 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼22 BLead

4.3 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 22:12 1☼58Zinc

General Chemistry
RL MDL

56 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 144 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-10Client Sample ID: NPP43-3D2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 08:55

Percent Solids: 43.3Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

32 2.1 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 17:58 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.1 0.45 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

45 0.090 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼510 BBarium

0.045 0.0045 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼0.060Cadmium

0.45 0.45 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼61Chromium

0.22 0.027 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼15 BCopper

45 9.0 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼26000Iron

0.22 0.022 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼530 BManganese

0.90 0.036 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼31 BNickel

0.18 0.018 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼21 BLead

4.5 2.2 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:13 1☼55Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-11Client Sample ID: NPP43-4B2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 05:09

Percent Solids: 43.7Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

29 2.2 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 18:02 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.0 0.42 0.12 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

42 0.083 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼410 BBarium

0.042 0.0042 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼0.059Cadmium

0.42 0.42 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼57Chromium

0.21 0.025 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼14 BCopper

42 8.3 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼24000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼520 BManganese

0.83 0.033 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼28 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼20 BLead

4.2 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:16 1☼51Zinc

General Chemistry
RL MDL

56 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 144 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-12Client Sample ID: NPP43-4C2
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 10:23

Percent Solids: 42.6Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

29 2.1 0.23 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 18:06 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

4.9 0.42 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

42 0.085 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼410 BBarium

0.042 0.0042 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼0.063Cadmium

0.42 0.42 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼59Chromium

0.21 0.025 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼14 BCopper

42 8.5 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼25000Iron

0.21 0.021 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼520 BManganese

0.85 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼30 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼20 BLead

4.2 2.1 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:27 1☼55Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-13Client Sample ID: NPREF-A2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 01:06

Percent Solids: 42.8Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

27 2.3 0.25 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 18:11 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

4.7 0.44 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

44 0.088 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼300 BBarium

0.044 0.0044 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼0.064Cadmium

0.44 0.44 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼59Chromium

0.22 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼15 BCopper

44 8.8 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼25000Iron

0.22 0.022 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼520 BManganese

0.88 0.035 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼30 BNickel

0.18 0.018 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼21 BLead

4.4 2.2 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:30 1☼54Zinc

General Chemistry
RL MDL

57 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 143 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-14Client Sample ID: NPREF-B2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 01:46

Percent Solids: 44.3Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

28 2.2 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 18:15 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

4.8 0.43 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

43 0.086 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼280 BBarium

0.043 0.0043 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼0.069Cadmium

0.43 0.43 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼56Chromium

0.22 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼21 BCopper

43 8.6 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼23000Iron

0.22 0.022 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼570 BManganese

0.86 0.034 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼28 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼20 BLead

4.3 2.2 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:34 1☼51Zinc

General Chemistry
RL MDL

56 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 144 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-15Client Sample ID: NPREF-C2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 02:29

Percent Solids: 43.7Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

30 2.2 0.24 ng/g ☼ 11/02/23 18:01 11/08/23 18:19 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

5.0 0.43 0.13 mg/Kg ☼ 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

43 0.087 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼320 BBarium

0.043 0.0043 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼0.073Cadmium

0.43 0.43 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼65Chromium

0.22 0.026 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼16 BCopper

43 8.7 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼27000Iron

0.22 0.022 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼610 BManganese

0.87 0.035 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼33 BNickel

0.17 0.017 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼22 BLead

4.3 2.2 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/28/23 01:37 1☼58Zinc

General Chemistry
RL MDL

56 H H3 0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/02/23 17:28 144 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-16Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 00:29

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 15:13 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.2 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 10.88Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 10.18 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 16.5Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 13.1 JIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 03:19 10.54Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-17Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-20
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 00:40

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.21 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 19:39 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.2 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 10.88Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 10.18 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 16.5Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 10.88 JIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:01 10.53Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-18Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-40
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 00:51

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.24 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 19:43 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.7 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 10.85Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 10.18 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 11.1 JIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:08 10.55Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-19Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-B
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 01:07

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.27 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 19:47 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.9 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 10.016 JCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 10.89Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 10.053Lead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 10.20 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 17.0Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 120Iron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 10:22 12.0Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-20Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-1
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 19:49

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.21 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 19:51 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.4 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 10.020Cadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 10.82Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 10.17 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 16.6Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:04 10.54Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-21Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-20
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 19:57

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.30 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 19:55 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.4 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 10.72Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 10.16 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 16.5Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:19 10.53Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-22Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-20-FD
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 20:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.25 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 19:59 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.4 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 10.79Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 10.15 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:33 10.51Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-23Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-40
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 20:13

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:12 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.7 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 10.76Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 10.16 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 11:47 10.46Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-24Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-B
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 20:27

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.62 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:16 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.9 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 10.018 JCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 10.86Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 10.040 JLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 10.20 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 16.9Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 121Iron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:01 12.0Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-25Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-1
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 01:57

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.28 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:20 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.5 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 10.84Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 10.61Lead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 10.19 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 10.31 JZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 132Iron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:15 11.8Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-26Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-20
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:24 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.4 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 10.82Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 10.17 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 10.44 JZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 119Iron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:29 10.56Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-27Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-40
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:16

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.80 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:29 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.7 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 10.79Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 10.18 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 17.2Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:43 10.49Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-28Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-B
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:31

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.37 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:33 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

2.1 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 10.013 JCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 10.89Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 10.038 JLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 10.19 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 17.1Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 116Iron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 12:57 11.7Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-29Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-1
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:37 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.5 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 10.75Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 10.27 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 16.8Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:11 10.50Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-30Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-20
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:24

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:41 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.3 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 10.77Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 10.16 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 13:54 10.51Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-31Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-40
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:14

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.29 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:45 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.9 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 10.82Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 10.17 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 10.36 JZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 17.1Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:08 10.49Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-32Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-B
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:48

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.39 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 20:49 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

2.0 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 10.013 JCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 10.85Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 10.036 JLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 10.18 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 17.0Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 118Iron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:22 11.9Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-33Client Sample ID: NPREF-A2-SW-1
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 05:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 21:02 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.4 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 10.76Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 10.16 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:36 10.56Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-34Client Sample ID: NPREF-A2-SW-20
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 05:26

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.26 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 21:06 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.5 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 10.74Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 10.15 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 16.7Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 14:50 10.55Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-35Client Sample ID: NPREF-A2-SW-40
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 07:18

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 15:17 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.8 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 10.80Chromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 10.17 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 17.1Barium

5.0 0.81 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:04 10.55Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-36Client Sample ID: NPREF-A2-SW-B
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 07:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

0.31 J 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 21:10 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

1.7 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 10.013 JCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 10.87 BChromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 10.036 JLead

0.50 0.15 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:00 10.25 JNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 04:44 16.6Barium

5.0 0.81 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:00 117 BIron

0.050 0.030 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:00 11.4Manganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-37Client Sample ID: NPREF-EQ
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 04:45

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 21:14 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

ND 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1NDChromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:15 1NDNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 09:54 1NDBarium

5.0 0.81 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:15 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:15 1NDManganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-38Client Sample ID: NPREF-WB
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 04:35

Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 18:41 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1640 - Metals (ICPMS)
RL MDL

ND 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

0.020 0.013 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1NDCadmium

0.50 0.11 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1NDChromium

0.50 0.43 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1NDCopper

0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1NDLead

0.50 0.15 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:29 1NDNickel

0.50 0.31 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1NDZinc

0.50 0.088 ug/L 10/26/23 00:00 10/27/23 15:18 1NDBarium

5.0 0.81 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:29 1NDIron

0.050 0.030 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 21:29 1NDManganese
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Client Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID: 580-132834-107Client Sample ID: ETWA-4C2
Matrix: SolidDate Collected: 10/02/23 17:20

Percent Solids: 37.6Date Received: 10/20/23 09:15

Method: EPA 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)
RL MDL

32 2.6 0.29 ng/g ☼ 11/07/23 16:59 11/16/23 18:07 20

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Mercury

Method: EPA 1638 - Metals (ICP/MS)
RL MDL

7.4 0.53 0.16 mg/Kg ☼ 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Arsenic

53 0.11 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼2000 BBarium

0.053 0.0053 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼0.099Cadmium

0.53 0.53 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼44Chromium

0.26 0.032 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼13 BCopper

53 11 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼21000Iron

0.26 0.026 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼1800 BManganese

1.1 0.042 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼25 BNickel

0.21 0.021 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼23 BLead

5.3 2.6 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/28/23 03:10 1☼38Zinc

General Chemistry
RL MDL

62 H H3 0.10 0.10 % 11/08/23 16:14 1

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedUnit DResult Qualifier

Percent Moisture (SM Moisture - 
2540)

0.10 0.10 % 11/08/23 16:14 138 H H3Percent Solids (SM Moisture - 
2540)
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442694/1-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

RL MDL

Mercury ND 1.0 0.11 ng/g 11/02/23 18:01 11/08/23 16:35 20

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442694/2-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

RL MDL

Mercury ND 1.0 0.11 ng/g 11/02/23 18:01 11/08/23 16:39 20

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442694/3-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

RL MDL

Mercury ND 1.0 0.11 ng/g 11/02/23 18:01 11/08/23 16:43 20

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442694/4-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

Mercury 396 392 ng/g 99 75 - 125

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442694/5-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

Mercury 396 398 ng/g 100 75 - 125 1 24

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Client Sample ID: NPP43-1B2Lab Sample ID: 580-132834-1 MS
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

Mercury 29 873 848 ng/g 94 71 - 125☼

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Client Sample ID: NPP43-1B2Lab Sample ID: 580-132834-1 MSD
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

Mercury 29 910 911 ng/g 97 71 - 125 7 24☼

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Client Sample ID: NPP43-1C2Lab Sample ID: 580-132834-2 MS
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

Mercury 31 851 849 ng/g 96 71 - 125☼

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1631B - Mercury, Low Level (CVAFS)

Client Sample ID: NPP43-1C2Lab Sample ID: 580-132834-2 MSD
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 443417 Prep Batch: 442694

Mercury 31 859 828 ng/g 93 71 - 125 3 24☼

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-443143/1-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444144 Prep Batch: 443143

RL MDL

Mercury ND 1.0 0.11 ng/g 11/07/23 16:59 11/16/23 12:47 20

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-443143/2-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444144 Prep Batch: 443143

RL MDL

Mercury ND 1.0 0.11 ng/g 11/07/23 16:59 11/16/23 12:52 20

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-443143/3-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444144 Prep Batch: 443143

RL MDL

Mercury ND 1.0 0.11 ng/g 11/07/23 16:59 11/16/23 12:56 20

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-443143/4-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444144 Prep Batch: 443143

Mercury 396 390 ng/g 98 75 - 125

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-443143/5-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444144 Prep Batch: 443143

Mercury 396 393 ng/g 99 75 - 125 1 24

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Method: 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/26
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 12:56 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS) (Continued)

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/27
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 13:00 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/28
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 13:04 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/87
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 17:09 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/88
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 17:13 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/89
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 17:18 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/90
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 17:22 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/91
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 17:26 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442029/92
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

RL MDL

Mercury ND 0.50 0.20 ng/L 10/25/23 17:30 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442029/31
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury 5.00 5.13 ng/L 103 77 - 123

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442029/95
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury 5.00 4.62 ng/L 92 77 - 123

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442029/97
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury 5.00 4.59 ng/L 92 77 - 123

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442029/32
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury 5.00 5.07 ng/L 101 77 - 123 1 24

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442029/96
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury 5.00 4.65 ng/L 93 77 - 123 1 24

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442029/98
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury 5.00 4.63 ng/L 93 77 - 123 1 24

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1Lab Sample ID: 580-132834-16 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury ND 5.00 4.36 ng/L 87 71 - 125

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1Lab Sample ID: 580-132834-16 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury ND 5.00 4.43 ng/L 89 71 - 125 2 24

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1631E - Mercury, Low Level (CVAFS)

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-40Lab Sample ID: 580-132834-35 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury ND 5.00 4.53 ng/L 91 71 - 125

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-40Lab Sample ID: 580-132834-35 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442029

Mercury ND 5.00 4.51 ng/L 90 71 - 125 0 24

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Method: 1638 - Metals (ICP/MS)

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442408/1-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

RL MDL

Arsenic ND 0.20 0.060 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

ND 0.04020 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Barium

ND 0.00200.020 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Cadmium

ND 0.200.20 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Chromium

0.0779 J 0.0120.10 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Copper

ND 4.020 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Iron

0.0396 J 0.0100.10 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Manganese

0.0269 J 0.0160.40 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Nickel

0.00802 J 0.00800.080 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Lead

ND 1.02.0 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:31 1Zinc

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442408/2-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

RL MDL

Arsenic ND 0.20 0.060 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

0.0534 J 0.04020 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Barium

ND 0.00200.020 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Cadmium

ND 0.200.20 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Chromium

0.0514 J 0.0120.10 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Copper

ND 4.020 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Iron

0.0220 J 0.0100.10 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Manganese

0.0212 J 0.0160.40 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Nickel

ND 0.00800.080 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Lead

ND 1.02.0 mg/Kg 10/31/23 17:09 11/27/23 20:35 1Zinc

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442408/3-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

Arsenic 100 98.0 mg/Kg 98 75 - 125

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Barium 100 97.5 J mg/Kg 97 75 - 125
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1638 - Metals (ICP/MS) (Continued)

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442408/3-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

Cadmium 20.0 20.1 mg/Kg 100 75 - 125

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Chromium 100 99.6 mg/Kg 100 75 - 125

Copper 100 105 mg/Kg 105 75 - 125

Iron 2500 2500 mg/Kg 100 75 - 125

Manganese 100 98.6 mg/Kg 99 75 - 125

Nickel 100 105 mg/Kg 105 75 - 125

Lead 100 102 mg/Kg 102 75 - 125

Zinc 100 100 mg/Kg 100 75 - 125

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442408/4-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

Arsenic 100 99.6 mg/Kg 100 75 - 125 2 20

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Barium 100 96.7 J mg/Kg 97 75 - 125 1 20

Cadmium 20.0 19.9 mg/Kg 100 75 - 125 1 20

Chromium 100 101 mg/Kg 101 75 - 125 1 20

Copper 100 104 mg/Kg 104 75 - 125 1 20

Iron 2500 2520 mg/Kg 101 75 - 125 1 20

Manganese 100 97.9 mg/Kg 98 75 - 125 1 20

Nickel 100 106 mg/Kg 106 75 - 125 1 20

Lead 100 101 mg/Kg 101 75 - 125 1 20

Zinc 100 102 mg/Kg 102 75 - 125 1 20

Client Sample ID: NPP43-3CP2Lab Sample ID: 580-132834-9 MS
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

Arsenic 5.7 212 220 mg/Kg 101 75 - 125☼

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Barium 520 B 212 705 mg/Kg 88 75 - 125☼

Cadmium 0.073 42.4 44.6 mg/Kg 105 75 - 125☼

Chromium 64 212 277 mg/Kg 100 75 - 125☼

Copper 16 B 212 240 mg/Kg 106 70 - 130☼

Iron 27000 5300 32500 4 mg/Kg 112 75 - 125☼

Manganese 600 B 212 777 mg/Kg 81 75 - 125☼

Nickel 32 B 212 255 mg/Kg 105 75 - 125☼

Lead 22 B 212 242 mg/Kg 104 75 - 125☼

Zinc 58 212 274 mg/Kg 102 65 - 135☼

Client Sample ID: NPP43-3CP2Lab Sample ID: 580-132834-9 MSD
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

Arsenic 5.7 209 218 mg/Kg 101 75 - 125 1 20☼

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Barium 520 B 209 757 mg/Kg 113 75 - 125 7 20☼

Cadmium 0.073 41.9 44.2 mg/Kg 106 75 - 125 1 20☼
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1638 - Metals (ICP/MS) (Continued)

Client Sample ID: NPP43-3CP2Lab Sample ID: 580-132834-9 MSD
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442408

Chromium 64 209 279 mg/Kg 103 75 - 125 1 20☼

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Copper 16 B 209 238 mg/Kg 106 70 - 130 1 20☼

Iron 27000 5230 34400 4 mg/Kg 150 75 - 125 6 20☼

Manganese 600 B 209 832 mg/Kg 109 75 - 125 7 20☼

Nickel 32 B 209 255 mg/Kg 107 75 - 125 0 20☼

Lead 22 B 209 240 mg/Kg 104 75 - 125 1 20☼

Zinc 58 209 275 mg/Kg 104 65 - 135 0 20☼

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442676/1-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442676

RL MDL

Arsenic ND 0.20 0.060 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

0.481 J 0.04020 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Barium

ND 0.00200.020 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Cadmium

ND 0.200.20 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Chromium

0.0813 J 0.0120.10 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Copper

ND 4.020 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Iron

0.0344 J 0.0100.10 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Manganese

0.0184 J 0.0160.40 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Nickel

ND 0.00800.080 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Lead

ND 1.02.0 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:45 1Zinc

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442676/2-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442676

RL MDL

Arsenic ND 0.20 0.060 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

2.07 J 0.04020 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Barium

ND 0.00200.020 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Cadmium

ND 0.200.20 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Chromium

0.0795 J 0.0120.10 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Copper

ND 4.020 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Iron

0.0342 J 0.0100.10 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Manganese

0.0373 J 0.0160.40 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Nickel

0.00904 J 0.00800.080 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Lead

ND 1.02.0 mg/Kg 11/02/23 17:58 11/27/23 20:49 1Zinc

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442676/3-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442676

Arsenic 100 98.0 mg/Kg 98 75 - 125

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Barium 100 114 J mg/Kg 114 75 - 125

Cadmium 20.0 20.2 mg/Kg 101 75 - 125

Chromium 100 99.0 mg/Kg 99 75 - 125
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1638 - Metals (ICP/MS) (Continued)

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442676/3-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442676

Copper 100 104 mg/Kg 104 75 - 125

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Iron 2500 2550 mg/Kg 102 75 - 125

Manganese 100 99.3 mg/Kg 99 75 - 125

Nickel 100 104 mg/Kg 104 75 - 125

Lead 100 101 mg/Kg 101 75 - 125

Zinc 100 99.6 mg/Kg 100 75 - 125

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442676/4-A
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 444825 Prep Batch: 442676

Arsenic 100 98.1 mg/Kg 98 75 - 125 0 20

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Barium 100 97.4 J mg/Kg 97 75 - 125 16 20

Cadmium 20.0 19.9 mg/Kg 100 75 - 125 1 20

Chromium 100 99.5 mg/Kg 99 75 - 125 0 20

Copper 100 104 mg/Kg 104 75 - 125 1 20

Iron 2500 2520 mg/Kg 101 75 - 125 1 20

Manganese 100 98.6 mg/Kg 99 75 - 125 1 20

Nickel 100 106 mg/Kg 106 75 - 125 1 20

Lead 100 101 mg/Kg 101 75 - 125 0 20

Zinc 100 101 mg/Kg 101 75 - 125 1 20

Method: 1640 - Metals (ICPMS)

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-441937/1-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

RL MDL

Arsenic ND 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

ND 0.0130.020 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Cadmium

ND 0.110.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Chromium

ND 0.430.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Copper

ND 0.0230.050 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Lead

ND 0.150.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Nickel

ND 0.310.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Zinc

ND 0.0880.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Barium

ND 0.815.0 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Iron

ND 0.0300.050 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:27 1Manganese

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-441937/2-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

RL MDL

Arsenic ND 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

ND 0.0130.020 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Cadmium

ND 0.110.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Chromium

ND 0.430.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Copper
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1640 - Metals (ICPMS) (Continued)

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-441937/2-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

RL MDL

Lead ND 0.050 0.023 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

ND 0.150.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Nickel

ND 0.310.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Zinc

ND 0.0880.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Barium

ND 0.815.0 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Iron

ND 0.0300.050 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:41 1Manganese

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-441937/3-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Arsenic 12.5 11.7 ug/L 94 70 - 130

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Cadmium 1.25 1.27 ug/L 101 70 - 130

Chromium 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130

Copper 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130

Lead 2.50 2.51 ug/L 100 70 - 130

Nickel 12.5 12.5 ug/L 100 70 - 130

Zinc 12.5 12.7 ug/L 101 70 - 130

Barium 12.5 12.8 ug/L 102 70 - 130

Iron 62.5 64.1 ug/L 102 70 - 130

Manganese 12.5 13.0 ug/L 104 70 - 130

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-441937/4-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Arsenic 12.5 11.4 ug/L 91 70 - 130 3 20

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Cadmium 1.25 1.27 ug/L 101 70 - 130 0 20

Chromium 12.5 12.3 ug/L 99 70 - 130 1 20

Copper 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130 0 20

Lead 2.50 2.55 ug/L 102 70 - 130 2 20

Nickel 12.5 12.6 ug/L 101 70 - 130 1 20

Zinc 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130 2 20

Barium 12.5 12.5 ug/L 100 70 - 130 2 20

Iron 62.5 65.4 ug/L 105 70 - 130 2 20

Manganese 12.5 13.0 ug/L 104 70 - 130 0 20

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1Lab Sample ID: 580-132834-16 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Arsenic 1.2 12.5 15.5 ug/L 114 50 - 150

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Cadmium ND 1.25 1.17 ug/L 94 50 - 150

Chromium 0.88 12.5 16.3 ug/L 124 50 - 150

Copper ND 12.5 13.1 ug/L 105 50 - 150

Lead ND 2.50 2.25 ug/L 90 50 - 150
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1640 - Metals (ICPMS) (Continued)

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1Lab Sample ID: 580-132834-16 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Nickel 0.18 J 12.5 13.4 ug/L 106 50 - 150

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Zinc ND 12.5 13.0 ug/L 104 50 - 150

Barium 6.5 12.5 18.8 ug/L 98 50 - 150

Iron 3.1 J 62.5 71.7 ug/L 110 50 - 150

Manganese 0.54 12.5 14.4 ug/L 111 50 - 150

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1Lab Sample ID: 580-132834-16 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Arsenic 1.2 12.5 15.9 ug/L 117 50 - 150 3 20

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Cadmium ND 1.25 1.22 ug/L 98 50 - 150 4 20

Chromium 0.88 12.5 16.4 ug/L 124 50 - 150 0 20

Copper ND 12.5 13.4 ug/L 107 50 - 150 3 20

Lead ND 2.50 2.32 ug/L 93 50 - 150 3 20

Nickel 0.18 J 12.5 14.0 ug/L 110 50 - 150 4 20

Zinc ND 12.5 13.3 ug/L 106 50 - 150 2 20

Barium 6.5 12.5 18.7 ug/L 97 50 - 150 1 20

Iron 3.1 J 62.5 73.8 ug/L 113 50 - 150 3 20

Manganese 0.54 12.5 14.9 ug/L 115 50 - 150 3 20

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-20Lab Sample ID: 580-132834-17 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Arsenic 1.2 12.5 16.5 ug/L 123 50 - 150

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Cadmium ND 1.25 1.20 ug/L 96 50 - 150

Chromium 0.88 12.5 16.5 ug/L 125 50 - 150

Copper ND 12.5 13.2 ug/L 106 50 - 150

Lead ND 2.50 2.34 ug/L 94 50 - 150

Nickel 0.18 J 12.5 13.6 ug/L 108 50 - 150

Zinc ND 12.5 13.2 ug/L 106 50 - 150

Barium 6.5 12.5 18.7 ug/L 98 50 - 150

Iron 0.88 J 62.5 72.1 ug/L 114 50 - 150

Manganese 0.53 12.5 14.6 ug/L 112 50 - 150

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-20Lab Sample ID: 580-132834-17 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Arsenic 1.2 12.5 15.5 ug/L 115 50 - 150 6 20

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Cadmium ND 1.25 1.25 ug/L 100 50 - 150 4 20

Chromium 0.88 12.5 16.6 ug/L 126 50 - 150 0 20

Copper ND 12.5 13.9 ug/L 111 50 - 150 5 20

Lead ND 2.50 2.39 ug/L 95 50 - 150 2 20

Nickel 0.18 J 12.5 13.9 ug/L 110 50 - 150 2 20
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1640 - Metals (ICPMS) (Continued)

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-20Lab Sample ID: 580-132834-17 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441937

Zinc ND 12.5 13.7 ug/L 109 50 - 150 3 20

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Barium 6.5 12.5 18.9 ug/L 99 50 - 150 1 20

Iron 0.88 J 62.5 73.3 ug/L 116 50 - 150 2 20

Manganese 0.53 12.5 14.7 ug/L 114 50 - 150 1 20

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-441941/1-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

RL MDL

Arsenic ND 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

ND 0.0130.020 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1Cadmium

0.156 J 0.110.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1Chromium

ND 0.430.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1Copper

ND 0.0230.050 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1Lead

ND 0.310.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1Zinc

ND 0.0880.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 20:58 1Barium

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-441941/2-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

RL MDL

Arsenic ND 0.70 0.63 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

ND 0.0130.020 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1Cadmium

ND 0.110.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1Chromium

ND 0.430.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1Copper

ND 0.0230.050 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1Lead

ND 0.310.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1Zinc

ND 0.0880.50 ug/L 10/26/23 00:00 10/26/23 21:12 1Barium

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-441941/3-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

Arsenic 12.5 12.2 ug/L 98 70 - 130

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Cadmium 1.25 1.26 ug/L 101 70 - 130

Chromium 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130

Copper 12.5 12.3 ug/L 99 70 - 130

Lead 2.50 2.51 ug/L 100 70 - 130

Zinc 12.5 12.6 ug/L 101 70 - 130

Barium 12.5 12.9 ug/L 103 70 - 130

Manganese 12.5 12.9 ug/L 103 70 - 130
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1640 - Metals (ICPMS) (Continued)

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-441941/4-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

Arsenic 12.5 11.6 ug/L 93 70 - 130 6 20

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Cadmium 1.25 1.26 ug/L 101 70 - 130 0 20

Chromium 12.5 12.3 ug/L 99 70 - 130 1 20

Copper 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130 1 20

Lead 2.50 2.54 ug/L 102 70 - 130 1 20

Zinc 12.5 12.7 ug/L 101 70 - 130 0 20

Barium 12.5 12.9 ug/L 103 70 - 130 0 20

Manganese 12.5 12.9 ug/L 104 70 - 130 0 20

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-BLab Sample ID: 580-132834-36 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

Arsenic 1.7 12.5 15.5 ug/L 110 50 - 150

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Cadmium 0.013 J 1.25 1.30 ug/L 103 50 - 150

Chromium 0.87 B 12.5 16.6 ug/L 126 50 - 150

Copper ND 12.5 14.5 ug/L 116 50 - 150

Lead 0.036 J 2.50 2.48 ug/L 98 50 - 150

Zinc ND 12.5 14.4 ug/L 115 50 - 150

Barium 6.6 12.5 18.9 ug/L 99 50 - 150

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-BLab Sample ID: 580-132834-36 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

Arsenic 1.7 12.5 16.0 ug/L 115 50 - 150 4 20

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Cadmium 0.013 J 1.25 1.27 ug/L 101 50 - 150 2 20

Chromium 0.87 B 12.5 16.4 ug/L 124 50 - 150 1 20

Copper ND 12.5 14.2 ug/L 114 50 - 150 2 20

Lead 0.036 J 2.50 2.43 ug/L 96 50 - 150 2 20

Zinc ND 12.5 13.9 ug/L 111 50 - 150 4 20

Barium 6.6 12.5 18.9 ug/L 98 50 - 150 0 20

Client Sample ID: NPREF-EQLab Sample ID: 580-132834-37 MS
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

Arsenic ND 12.5 12.3 ug/L 99 50 - 150

Analyte

MS MS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits

Cadmium ND 1.25 1.19 ug/L 95 50 - 150

Chromium ND 12.5 12.7 ug/L 102 50 - 150

Copper ND 12.5 12.6 ug/L 101 50 - 150

Lead ND 2.50 2.40 ug/L 96 50 - 150

Zinc ND 12.5 12.8 ug/L 102 50 - 150

Barium ND 12.5 12.6 ug/L 101 50 - 150
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: 1640 - Metals (ICPMS) (Continued)

Client Sample ID: NPREF-EQLab Sample ID: 580-132834-37 MSD
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442321 Prep Batch: 441941

Arsenic ND 12.5 11.9 ug/L 95 50 - 150 3 20

Analyte

MSD MSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

Sample

Result

Sample

Qualifier

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Cadmium ND 1.25 1.27 ug/L 101 50 - 150 6 20

Chromium ND 12.5 12.7 ug/L 101 50 - 150 0 20

Copper ND 12.5 13.1 ug/L 105 50 - 150 4 20

Lead ND 2.50 2.50 ug/L 100 50 - 150 4 20

Zinc ND 12.5 13.6 ug/L 108 50 - 150 6 20

Barium ND 12.5 13.0 ug/L 104 50 - 150 3 20

Client Sample ID: Method BlankLab Sample ID: MB 580-442405/1-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442535 Prep Batch: 442405

RL MDL

Nickel ND 0.50 0.15 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 19:36 1

MB MB

Analyte Dil FacAnalyzedPreparedDUnitResult Qualifier

0.978 J 0.815.0 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 19:36 1Iron

ND 0.0300.050 ug/L 10/31/23 00:00 10/31/23 19:36 1Manganese

Client Sample ID: Lab Control SampleLab Sample ID: LCS 580-442405/2-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442535 Prep Batch: 442405

Nickel 12.5 12.9 ug/L 103 70 - 130

Analyte

LCS LCS

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits

Iron 62.5 62.6 ug/L 100 70 - 130

Manganese 12.5 12.9 ug/L 103 70 - 130

Client Sample ID: Lab Control Sample DupLab Sample ID: LCSD 580-442405/3-A
Matrix: Water Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442535 Prep Batch: 442405

Nickel 12.5 12.3 ug/L 99 70 - 130 5 20

Analyte

LCSD LCSD

DUnitResult Qualifier %Rec

Spike

Added

%Rec

Limits LimitRPD

RPD

Iron 62.5 61.0 ug/L 98 70 - 130 3 20

Manganese 12.5 12.4 ug/L 99 70 - 130 4 20

Method: Moisture - 2540 - Percent Moisture

Client Sample ID: NPP43-1B2Lab Sample ID: 580-132834-1 DU
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442575

Percent Moisture 58 H H3 57 % 0.3 20

Analyte

DU DU

DUnitResult Qualifier

Sample

Result

Sample

Qualifier LimitRPD

RPD

Percent Solids 42 H H3 43 % 0.4 20
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QC Sample Results
Job ID: 580-132834-1Client: Tetra Tech, Inc.

Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Method: Moisture - 2540 - Percent Moisture (Continued)

Client Sample ID: NPP43-3B2Lab Sample ID: 580-132834-7 DU
Matrix: Solid Prep Type: Total/NA
Analysis Batch: 442575

Percent Moisture 57 H H3 57 % 0.4 20

Analyte

DU DU

DUnitResult Qualifier

Sample

Result

Sample

Qualifier LimitRPD

RPD

Percent Solids 43 H H3 43 % 0.5 20
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-1B2 Lab Sample ID: 580-132834-1
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 23:21

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-1B2 Lab Sample ID: 580-132834-1
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 23:21

Percent Solids: 42.4Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 16:27

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 00:46

Client Sample ID: NPP43-1C2 Lab Sample ID: 580-132834-2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 22:54

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-1C2 Lab Sample ID: 580-132834-2
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 22:54

Percent Solids: 42.7Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 16:31

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 00:49

Client Sample ID: NPP43-1CP2 Lab Sample ID: 580-132834-3
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 21:38

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-1CP2 Lab Sample ID: 580-132834-3
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 21:38

Percent Solids: 43.1Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:21

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 00:53
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-1D2 Lab Sample ID: 580-132834-4
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 22:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-1D2 Lab Sample ID: 580-132834-4
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 22:17

Percent Solids: 42.6Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:25

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 00:56

Client Sample ID: NPP43-2B2 Lab Sample ID: 580-132834-5
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 04:20

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-2B2 Lab Sample ID: 580-132834-5
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 04:20

Percent Solids: 42.8Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:29

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 00:59

Client Sample ID: NPP43-2C2 Lab Sample ID: 580-132834-6
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 11:54

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-2C2 Lab Sample ID: 580-132834-6
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 11:54

Percent Solids: 43.1Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:33

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:03
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-3B2 Lab Sample ID: 580-132834-7
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 03:51

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-3B2 Lab Sample ID: 580-132834-7
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 03:51

Percent Solids: 43.2Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:37

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:06

Client Sample ID: NPP43-3C2 Lab Sample ID: 580-132834-8
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 11:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-3C2 Lab Sample ID: 580-132834-8
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 11:17

Percent Solids: 43.3Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:50

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:10

Client Sample ID: NPP43-3CP2 Lab Sample ID: 580-132834-9
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 09:41

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-3CP2 Lab Sample ID: 580-132834-9
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 09:41

Percent Solids: 43.6Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:54

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/27/23 22:12

Eurofins Seattle

Page 62 of 93 12/1/2023 (Rev. 1)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11



Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-3D2 Lab Sample ID: 580-132834-10
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 08:55

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-3D2 Lab Sample ID: 580-132834-10
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 08:55

Percent Solids: 43.3Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 17:58

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:13

Client Sample ID: NPP43-4B2 Lab Sample ID: 580-132834-11
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 05:09

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-4B2 Lab Sample ID: 580-132834-11
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 05:09

Percent Solids: 43.7Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 18:02

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:16

Client Sample ID: NPP43-4C2 Lab Sample ID: 580-132834-12
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 10:23

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPP43-4C2 Lab Sample ID: 580-132834-12
Matrix: SolidDate Collected: 10/06/23 10:23

Percent Solids: 42.6Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 18:06

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:27
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPREF-A2 Lab Sample ID: 580-132834-13
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 01:06

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPREF-A2 Lab Sample ID: 580-132834-13
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 01:06

Percent Solids: 42.8Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 18:11

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:30

Client Sample ID: NPREF-B2 Lab Sample ID: 580-132834-14
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 01:46

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPREF-B2 Lab Sample ID: 580-132834-14
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 01:46

Percent Solids: 44.3Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 18:15

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:34

Client Sample ID: NPREF-C2 Lab Sample ID: 580-132834-15
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 02:29

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 COW1 442575 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 17:28

Client Sample ID: NPREF-C2 Lab Sample ID: 580-132834-15
Matrix: SolidDate Collected: 10/05/23 02:29

Percent Solids: 43.7Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep CL442694 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/02/23 18:01

Analysis 1631B 20 443417 AJD EET SEATotal/NA 11/08/23 18:19

Prep HF Bomb Prep 442408 CL EET SEATotal/NA 10/31/23 17:09

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 01:37
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-1 Lab Sample ID: 580-132834-16
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 00:29

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 15:13

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 03:19

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-17
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 00:40

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 19:39

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 04:01

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-40 Lab Sample ID: 580-132834-18
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 00:51

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 19:43

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 10:08

Client Sample ID: NPP43-1B2-SW-B Lab Sample ID: 580-132834-19
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 01:07

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 19:47

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 10:22

Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-1 Lab Sample ID: 580-132834-20
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 19:49

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 19:51

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 11:04

Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-21
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 19:57

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 19:55
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-21
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 19:57

Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1640 V1R441937 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 11:19

Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-20-FD Lab Sample ID: 580-132834-22
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 20:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 19:59

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 11:33

Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-40 Lab Sample ID: 580-132834-23
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 20:13

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:12

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 11:47

Client Sample ID: NPP43-1CP2-SW-B Lab Sample ID: 580-132834-24
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 20:27

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:16

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 12:01

Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-1 Lab Sample ID: 580-132834-25
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 01:57

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:20

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 12:15

Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-26
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:24
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-26
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1640 V1R441937 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 12:29

Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-40 Lab Sample ID: 580-132834-27
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:16

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:29

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 12:43

Client Sample ID: NPP43-3B2-SW-B Lab Sample ID: 580-132834-28
Matrix: WaterDate Collected: 10/06/23 02:31

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:33

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 12:57

Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-1 Lab Sample ID: 580-132834-29
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:37

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 13:11

Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-30
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:24

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:41

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 13:54

Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-40 Lab Sample ID: 580-132834-31
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:14

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:45
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-40 Lab Sample ID: 580-132834-31
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:14

Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1640 V1R441937 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 14:08

Client Sample ID: NPP43-3CP2-SW-B Lab Sample ID: 580-132834-32
Matrix: WaterDate Collected: 10/05/23 18:48

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 20:49

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 14:22

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-1 Lab Sample ID: 580-132834-33
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 05:05

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 21:02

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 14:36

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-20 Lab Sample ID: 580-132834-34
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 05:26

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 21:06

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 14:50

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-40 Lab Sample ID: 580-132834-35
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 07:18

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 15:17

Prep 1640 441937 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 15:04

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-B Lab Sample ID: 580-132834-36
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 07:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 21:10
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Lab Chronicle
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Client Sample ID: NPREF-A2-SW-B Lab Sample ID: 580-132834-36
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 07:17

Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1640 V1R441941 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 04:44

Prep 1640 442405 V1R EET SEATotal/NA 10/31/23 00:00

Analysis 1640 1 442535 V1R EET SEATotal/NA 10/31/23 21:00

Client Sample ID: NPREF-EQ Lab Sample ID: 580-132834-37
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 04:45

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 21:14

Prep 1640 441941 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 09:54

Prep 1640 442405 V1R EET SEATotal/NA 10/31/23 00:00

Analysis 1640 1 442535 V1R EET SEATotal/NA 10/31/23 21:15

Client Sample ID: NPREF-WB Lab Sample ID: 580-132834-38
Matrix: WaterDate Collected: 10/04/23 04:35

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis 1631E D1C1 442029 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 10/25/23 18:41

Prep 1640 441941 V1R EET SEATotal/NA 10/26/23 00:00

Analysis 1640 1 442321 V1R EET SEATotal/NA 10/27/23 15:18

Prep 1640 442405 V1R EET SEATotal/NA 10/31/23 00:00

Analysis 1640 1 442535 V1R EET SEATotal/NA 10/31/23 21:29

Client Sample ID: ETWA-4C2 Lab Sample ID: 580-132834-107
Matrix: SolidDate Collected: 10/02/23 17:20

Date Received: 10/20/23 09:15

Analysis Moisture - 2540 V1R1 443245 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/08/23 16:14

Client Sample ID: ETWA-4C2 Lab Sample ID: 580-132834-107
Matrix: SolidDate Collected: 10/02/23 17:20

Percent Solids: 37.6Date Received: 10/20/23 09:15

Prep 1631B CAR Prep D1C443143 EET SEA

Type

Batch Batch

MethodPrep Type LabAnalystRun

Prepared

or Analyzed

Batch

Number

Dilution

Factor

Total/NA 11/07/23 16:59

Analysis 1631B 20 444144 AJD EET SEATotal/NA 11/16/23 18:07

Prep HF Bomb Prep 442676 D1C EET SEATotal/NA 11/02/23 17:58

Analysis 1638 1 444825 V1R EET SEATotal/NA 11/28/23 03:10

Laboratory References:

EET SEA = Eurofins Seattle, 5755 8th Street East, Tacoma, WA 98424, TEL (253)922-2310
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

Alaska (UST) State 20-004 02-19-25

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

ANAB Dept. of Defense ELAP L2236 01-19-25

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

ANAB Dept. of Energy L2236 01-19-25

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

ANAB ISO/IEC 17025 L2236 01-19-25

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

California State 2954 07-07-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Florida NELAP E87575 06-30-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Iron
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Manganese

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Louisiana (All) NELAP 03073 07-01-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Manganese

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Maine State WA01273 05-02-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Montana (UST) State NA 04-14-27

Eurofins Seattle
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1631E Water Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

New Jersey NELAP WA014 06-30-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

Eurofins Seattle
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

New York NELAP 11662 03-31-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Oregon NELAP 4167 07-07-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Manganese

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

US Fish & Wildlife US Federal Programs A20571 06-30-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

Eurofins Seattle
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1631E Water Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

USDA US Federal Programs 525-23-4-22573 01-04-26

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1631E Water Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

Eurofins Seattle
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Washington State C788 07-13-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1631B 1631B CAR Prep Solid Mercury

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Wisconsin State 399133460 08-31-24

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Arsenic

1638 HF Bomb Prep Solid Barium

1638 HF Bomb Prep Solid Cadmium

1638 HF Bomb Prep Solid Chromium

1638 HF Bomb Prep Solid Copper

1638 HF Bomb Prep Solid Iron

1638 HF Bomb Prep Solid Lead

1638 HF Bomb Prep Solid Manganese

Eurofins Seattle
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Accreditation/Certification Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Laboratory: Eurofins Seattle (Continued)
Unless otherwise noted, all analytes for this laboratory were covered under each accreditation/certification below.

Authority Program Identification Number Expiration Date

The following analytes are included in this report, but the laboratory is not certified by the governing authority.  This list may include analytes 

for which the agency does not offer certification.  

Analysis Method Prep Method Matrix Analyte

1638 HF Bomb Prep Solid Nickel

1638 HF Bomb Prep Solid Zinc

1640 1640 Water Arsenic

1640 1640 Water Barium

1640 1640 Water Cadmium

1640 1640 Water Chromium

1640 1640 Water Copper

1640 1640 Water Iron

1640 1640 Water Lead

1640 1640 Water Manganese

1640 1640 Water Nickel

1640 1640 Water Zinc

Moisture - 2540 Solid Percent Moisture

Moisture - 2540 Solid Percent Solids

Eurofins Seattle
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Sample Summary
Client: Tetra Tech, Inc. Job ID: 580-132834-1
Project/Site: Gulf of Thailand - 2023

Lab Sample ID Client Sample ID Matrix Collected Received

580-132834-1 NPP43-1B2 Solid 10/05/23 23:21 10/20/23 09:15

580-132834-2 NPP43-1C2 Solid 10/05/23 22:54 10/20/23 09:15

580-132834-3 NPP43-1CP2 Solid 10/05/23 21:38 10/20/23 09:15

580-132834-4 NPP43-1D2 Solid 10/05/23 22:17 10/20/23 09:15

580-132834-5 NPP43-2B2 Solid 10/06/23 04:20 10/20/23 09:15

580-132834-6 NPP43-2C2 Solid 10/06/23 11:54 10/20/23 09:15

580-132834-7 NPP43-3B2 Solid 10/06/23 03:51 10/20/23 09:15

580-132834-8 NPP43-3C2 Solid 10/06/23 11:17 10/20/23 09:15

580-132834-9 NPP43-3CP2 Solid 10/06/23 09:41 10/20/23 09:15

580-132834-10 NPP43-3D2 Solid 10/06/23 08:55 10/20/23 09:15

580-132834-11 NPP43-4B2 Solid 10/06/23 05:09 10/20/23 09:15

580-132834-12 NPP43-4C2 Solid 10/06/23 10:23 10/20/23 09:15

580-132834-13 NPREF-A2 Solid 10/05/23 01:06 10/20/23 09:15

580-132834-14 NPREF-B2 Solid 10/05/23 01:46 10/20/23 09:15

580-132834-15 NPREF-C2 Solid 10/05/23 02:29 10/20/23 09:15

580-132834-16 NPP43-1B2-SW-1 Water 10/06/23 00:29 10/20/23 09:15

580-132834-17 NPP43-1B2-SW-20 Water 10/06/23 00:40 10/20/23 09:15

580-132834-18 NPP43-1B2-SW-40 Water 10/06/23 00:51 10/20/23 09:15

580-132834-19 NPP43-1B2-SW-B Water 10/06/23 01:07 10/20/23 09:15

580-132834-20 NPP43-1CP2-SW-1 Water 10/05/23 19:49 10/20/23 09:15

580-132834-21 NPP43-1CP2-SW-20 Water 10/05/23 19:57 10/20/23 09:15

580-132834-22 NPP43-1CP2-SW-20-FD Water 10/05/23 20:05 10/20/23 09:15

580-132834-23 NPP43-1CP2-SW-40 Water 10/05/23 20:13 10/20/23 09:15

580-132834-24 NPP43-1CP2-SW-B Water 10/05/23 20:27 10/20/23 09:15

580-132834-25 NPP43-3B2-SW-1 Water 10/06/23 01:57 10/20/23 09:15

580-132834-26 NPP43-3B2-SW-20 Water 10/06/23 02:05 10/20/23 09:15

580-132834-27 NPP43-3B2-SW-40 Water 10/06/23 02:16 10/20/23 09:15

580-132834-28 NPP43-3B2-SW-B Water 10/06/23 02:31 10/20/23 09:15

580-132834-29 NPP43-3CP2-SW-1 Water 10/05/23 18:17 10/20/23 09:15

580-132834-30 NPP43-3CP2-SW-20 Water 10/05/23 18:24 10/20/23 09:15

580-132834-31 NPP43-3CP2-SW-40 Water 10/05/23 18:14 10/20/23 09:15

580-132834-32 NPP43-3CP2-SW-B Water 10/05/23 18:48 10/20/23 09:15

580-132834-33 NPREF-A2-SW-1 Water 10/04/23 05:05 10/20/23 09:15

580-132834-34 NPREF-A2-SW-20 Water 10/04/23 05:26 10/20/23 09:15

580-132834-35 NPREF-A2-SW-40 Water 10/04/23 07:18 10/20/23 09:15

580-132834-36 NPREF-A2-SW-B Water 10/04/23 07:17 10/20/23 09:15

580-132834-37 NPREF-EQ Water 10/04/23 04:45 10/20/23 09:15

580-132834-38 NPREF-WB Water 10/04/23 04:35 10/20/23 09:15

580-132834-107 ETWA-4C2 Solid 10/02/23 17:20 10/20/23 09:15
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Lab Job Number: 494150
Report Level: II
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Analytical Report prepared for:
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Suite 150
Lafayette, CA 94549

Project: COTL - T423.24 - Gulf of Thailand

Miguel Gamboa, Project Coordinator
miguel.gamboa@enthalpy.com

This data package has been reviewed for technical correctness and completeness. Release of this data has been authorized
by the Laboratory Manager or the Manager's designee, as verified by the above signature which applies to this PDF file as well
as any associated electronic data deliverable files. The results contained in this report meet all requirements of NELAP and
pertain only to those samples which were submitted for analysis. This report may be reproduced only in its entirety.
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Sample Summary

Ted Donn
Tetra Tech, Inc.
3697 Mt. Diablo Blvd.
Suite 150
Lafayette, CA 94549

Lab Job #: 494150
Project No: COTL
Location: T423.24 - Gulf of Thailand
Date Received: 10/20/23

Sample ID Lab ID Collected Matrix
NPP43-1B2 494150-001 10/05/23 23:21 Soil
NPP43-1C2 494150-002 10/05/23 22:54 Soil
NPP43-1CP2 494150-003 10/05/23 21:38 Soil
NPP43-1D2 494150-004 10/05/23 22:17 Soil
NPP43-2B2 494150-005 10/06/23 04:20 Soil
NPP43-2C2 494150-006 10/06/23 11:54 Soil
NPP43-3B2 494150-007 10/06/23 03:51 Soil
NPP43-3C2 494150-008 10/06/23 11:17 Soil
NPP43-3CP2 494150-009 10/06/23 09:41 Soil
NPP43-3D2 494150-010 10/06/23 08:55 Soil
NPP43-4B2 494150-011 10/06/23 05:09 Soil
NPP43-4C2 494150-012 10/06/23 10:23 Soil
NPREF-A2 494150-013 10/05/23 01:06 Soil
NPREF-B2 494150-014 10/05/23 01:46 Soil
NPREF-C2 494150-015 10/05/23 02:29 Soil
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Case Narrative
Tetra Tech, Inc.
3697 Mt. Diablo Blvd.
Suite 150
Lafayette, CA 94549
Ted Donn

Lab Job Number: 494150
Project No: COTL

Location: T423.24 - Gulf of Thailand
Date Received: 10/20/23

This data package contains sample and QC results for fifteen soil samples, requested for the above referenced project on
10/20/23. The samples were received cold and intact.

TPH-Extractables by GC (EPA 8015M):
No analytical problems were encountered.

Moisture (ASTM D2216):
No analytical problems were encountered.

1 of 1
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a \ ) I-t( \l
SAMPLE ACCEPTANCE CHECKLIST

S€ctlon I
Clisnt. T€tra Toch

oate Received. 10/20/23 es No

Project Gult of ThailaM

Sampler's Name Present

S€ctlon 2

Sample(s) received in a cooler? [Yes, HowmanyT z lNo r'kip !€ctk n 2)

Sample Temp ("C), One from each cooler: fl: ;-l--------..1[2: 4.6 *3:-14
lAccepton e rcnge b < 6'C but not troren (to. Mtcr*iolqrl sonples, &ccptdlnce ronge is < 10'C b]!r not lrczenl lt is o..cptd6l" ld s,ni@lgs collecred

the sone doy os so,,,,ple receipt to hove o htghet .emperoture os long os.hete is evtdence thor c@lit'g hos bgun.)

Shipping lnformation

s.mple Temp f c)
(tao c-ooler) :-

Sectlon 3

Was the cooler packed with fltce Packs larbbl" wr"p lstyrofoam

fl!: 'E 7Cooler Temp ("C) 3

Other Dry lce

2:4$
None

lce

Paper

s€ction 4 YES NO

Was a COC received?

Are sample lDs present?

Ar€ sampling dates & times present?

ls a relinquished signature present?

Are the tests required clearly indicated on the COC?

Are custody seals present?

lf custody seals are present, were they intact?
Are all samples sealed in plastic baSs? (Recommended for Microbiology samples)

Did all samples arrive intact? lf no, indicate in Section 4 below.

Did all bottle labels agree with COC? (lD, dates and times)

Were the samples collected in the correct containers for the required tests?

Are the containers labeled with the correct preservatives?

ls ther€ headspace in the VOA vials greater than 5-6 mm in diameter?

Was a sufficient amount of sample submitted for the requested tests?

IIIIIIIIII

IIIIIIII

I I

Caps received with caps cracked for these samples:
494153-001, -002, -004, -005, -009, -012. 494155-004. 494 r 4$.001, -005, -033, -037, -051, -055
494152 was nol received.

lon5 Explanations/Comments

S€ctlon 6

For discrepancies, how was the Project Manager notified? lverbal PM tnitiali:- Dateffime-

Proiect Manager's response

l-"lf mail {emails€nt tolonl:

4L4r2 -- Date LO/Z 3

^ ^.*ot , a subrldlary of Montror€ Envlronm€ntal Groirp ,lnc.

Completed By:

931w. Eartl€y Ave, Or.nge, cA 92858. T: (711) 771{9@. Fr (71/t} s3&126
www.enthalpy.torny'to..l

sempl€ Accept.nce chedll* - R* + alal2oll

ENTHALPY
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Field ID: NPP43-1B2 Moisture: 52% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-001 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-001 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 3.1 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 3.1 mg/Kg
ORO C28-C44 4.9 J 42 3.1 mg/Kg

494150-001 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 90 70-130

Field ID: NPP43-1C2 Moisture: 53% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-002 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-002 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 3.1 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 3.1 mg/Kg
ORO C28-C44 5.2 J 42 3.1 mg/Kg

494150-002 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 87 70-130

Field ID: NPP43-1CP2 Moisture: 53% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-003 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-003 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 3.1 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 3.1 mg/Kg
ORO C28-C44 4.8 J 42 3.1 mg/Kg

494150-003 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 88 70-130

1 of 6 v5

Extractable Carbon Chain

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: NPP43-1D2 Moisture: 52% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-004 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-004 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 2.8 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 2.8 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 42 2.8 mg/Kg

494150-004 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 108 70-130

Field ID: NPP43-2B2 Moisture: 51% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-005 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-005 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 20 2.7 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 20 2.7 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 41 2.7 mg/Kg

494150-005 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 93 70-130

Field ID: NPP43-2C2 Moisture: 56% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-006 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-006 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 23 3.0 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 23 3.0 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 45 3.0 mg/Kg

494150-006 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 103 70-130
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Extractable Carbon Chain
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Field ID: NPP43-3B2 Moisture: 53% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-007 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-007 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 2.8 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 2.8 mg/Kg
ORO C28-C44 2.8 J 43 2.8 mg/Kg

494150-007 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 105 70-130

Field ID: NPP43-3C2 Moisture: 53% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-008 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-008 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 2.8 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 2.8 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 42 2.8 mg/Kg

494150-008 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 107 70-130

Field ID: NPP43-3CP2 Moisture: 53% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-009 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-009 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 2.8 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 2.8 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 42 2.8 mg/Kg

494150-009 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 107 70-130
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Extractable Carbon Chain

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: NPP43-3D2 Moisture: 52% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-010 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-010 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 2.7 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 2.7 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 41 2.7 mg/Kg

494150-010 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 109 70-130

Field ID: NPP43-4B2 Moisture: 55% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-011 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-011 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 22 2.9 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 22 2.9 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 44 2.9 mg/Kg

494150-011 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 109 70-130

Field ID: NPP43-4C2 Moisture: 54% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-012 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/06/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-012 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 22 2.9 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 22 2.9 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 43 2.9 mg/Kg

494150-012 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 109 70-130
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Field ID: NPREF-A2 Moisture: 56% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-013 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-013 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 23 3.0 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 23 3.0 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 45 3.0 mg/Kg

494150-013 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 109 70-130

Field ID: NPREF-B2 Moisture: 53% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-014 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-014 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 21 2.8 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 21 2.8 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 42 2.8 mg/Kg

494150-014 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 113 70-130

Field ID: NPREF-C2 Moisture: 55% Prepared: 10/23/23

Type: SAMPLE Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/23/23

Lab ID: 494150-015 Batch#: 324991 Prep: EPA 3580M

Matrix: Soil Sampled: 10/05/23 Analysis: EPA 8015M

Basis: dry Received: 10/20/23 Analyst: SME

494150-015 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 22 2.9 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 22 2.9 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 44 2.9 mg/Kg

494150-015 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 109 70-130

5 of 6 v5

Extractable Carbon Chain

Lab #: 494150 Project#: COTL
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Type: BLANK Batch#: 324991 Analysis: EPA 8015M

Lab ID: QC1102043 Prepared: 10/23/23 Analyst: SME

Matrix: Soil Analyzed: 10/23/23

Diln Fac: 1.000 Prep: EPA 3580M

QC1102043 Analyte Result RL MDL Units
TPH (C10-C14) ND 10 1.5 mg/Kg
TPH (C14-C24) ND 10 1.5 mg/Kg
ORO C28-C44 ND 20 1.5 mg/Kg

QC1102043 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 99 70-130

Legend

J: Estimated value

MDL: Method Detection Limit

ND: Not Detected at or above MDL

RL: Reporting Limit
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Extractable Carbon Chain
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Type: LCS Batch#: 324991 Analysis: EPA 8015M

Lab ID: QC1102044 Prepared: 10/23/23 Analyst: SME

Matrix: Soil Analyzed: 10/23/23

Diln Fac: 1.000 Prep: EPA 3580M

QC1102044 Analyte Spiked Result %REC Limits Units
Diesel C10-C28 250.0 262.3 105 76-122 mg/Kg

QC1102044 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 96 70-130

1 of 1 v6

Extractable Carbon Chain: Batch QC

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: ZZZZZZZZZZ Matrix: Soil Batch#: 324991 Analyzed: 10/23/23

Type: MS Basis: dry Sampled: 10/23/23 Prep: EPA 3580M

MSS Lab ID: 494412-002 Moisture: 11% Received: 10/23/23 Analysis: EPA 8015M

Lab ID: QC1102045 Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: SME

QC1102045 Analyte MSS Result Spiked Result %REC Limits Units
Diesel C10-C28 <1.650 280.6 287.6 103 62-126 mg/Kg

QC1102045 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 96 70-130

Field ID: ZZZZZZZZZZ Matrix: Soil Batch#: 324991 Analyzed: 10/23/23

Type: MSD Basis: dry Sampled: 10/23/23 Prep: EPA 3580M

MSS Lab ID: 494412-002 Moisture: 11% Received: 10/23/23 Analysis: EPA 8015M

Lab ID: QC1102046 Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: SME

QC1102046 Analyte Spiked Result %REC Limits Units RPD Lim
Diesel C10-C28 280.3 291.3 104 62-126 mg/Kg 1 35

QC1102046 Surrogate %REC Limits
n-Triacontane 93 70-130

Legend

RPD: Relative Percent Difference
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Extractable Carbon Chain: Batch QC

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: NPP43-1B2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-001 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-001 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 52 1 %

Field ID: NPP43-1C2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-002 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-002 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 53 1 %

Field ID: NPP43-1CP2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-003 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-003 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 53 1 %

Field ID: NPP43-1D2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-004 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-004 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 52 1 %

Field ID: NPP43-2B2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-005 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-005 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 51 1 %

Field ID: NPP43-2C2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-006 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-006 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 56 1 %

1 of 3 v2.002

Moisture

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: NPP43-3B2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-007 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-007 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 53 1 %

Field ID: NPP43-3C2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-008 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-008 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 53 1 %

Field ID: NPP43-3CP2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-009 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-009 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 53 1 %

Field ID: NPP43-3D2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-010 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-010 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 52 1 %

Field ID: NPP43-4B2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-011 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-011 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 55 1 %

Field ID: NPP43-4C2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-012 Sampled: 10/06/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-012 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 54 1 %

2 of 3 v2.002

Moisture

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: NPREF-A2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-013 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-013 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 56 1 %

Field ID: NPREF-B2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-014 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-014 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 53 1 %

Field ID: NPREF-C2 Batch#: 325000 Analyzed: 10/24/23

Lab ID: 494150-015 Sampled: 10/05/23 Prep: METHOD

Matrix: Soil Received: 10/20/23 Analysis: ASTM D2216

Diln Fac: 1.000 Prepared: 10/23/23 Analyst: JAK

494150-015 Analyte Result RL Units
Moisture, Percent 55 1 %

Legend

RL: Reporting Limit
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Moisture

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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Field ID: ZZZZZZZZZZ Diln Fac: 1.000 Analyzed: 10/24/23

Type: SDUP Batch#: 325000 Prep: METHOD

MSS Lab ID: 494331-001 Sampled: 10/19/23 Analysis: ASTM D2216

Lab ID: QC1102070 Received: 10/20/23 Analyst: JAK

Matrix: Soil Prepared: 10/23/23

QC1102070 Analyte MSS Result Result RL Units RPD Lim
Moisture, Percent 15.75 16.87 1.000 % 7 20

Legend

RL: Reporting Limit

RPD: Relative Percent Difference

1 of 1 v3.001

Moisture: Batch QC

Lab #: 494150 Project#: COTL
Client: Tetra Tech, Inc. Location: T423.24 - Gulf of Thailand
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